1. Angelegenheiten des Yereins. 


Namensverzeiclmifs der litglieder vom 1. Januar 1885. 


Seine Majest&t der Kaiser und Konig. 


Se. Kaiserliche und Konigliche Hoheit der Kronprinz. 
Se. Konigliche Hoheit Prinz Wilhelm von Preufsen. 

Se. Erlaucht Graf Otto zu Stolberg Wernigerode. 


Ehr an- M itglieder. 

Bessemer, Henry , in Surrey. v. Tunner , Professor in Leoben. 

Boetticher, C., Professor in Berlin. Whitworth, Joseph, Mechaniker i. Manchester. 

Einheimische Mitglieder. 


Abegg, W., Dr., Kommerz- und Admiralitats- 
rath a. D. 

Ackermann, E. 

Adam, 8., Kaufmann. 
v. Adelson ,, Kaufmann. 

Ahrens, Brauerei-Direktor in Moabit. 

Aird, Alexander. 

Aktien-Gesellschaft Schaeffer & Walcker. 
Altmann, A., Ingenieur und Fabrikbesitzer. 
Ancion, F. & Schnerzel, Hoflieferanten. 
Architekten-V erein. 

Arndt, F., Geheimer Kommerzienrath. 
Amhold, E., Kaufmann. 

Aron, H., Dr., Privatdocent a. d. Univets. 
Ascher, M. in Firma Ascher & Munchow. 
Augslin, E. in Firma P. Schimpff. 
Bamberger, Dr., Keichtags'-Abgeordneter. 
Bafs, in Firma Bafs, Hudsons & Sons, Far- 
bereibesitzer. 


Behrend, G., Kaufmann. 

Behrendt, F., Bildhauer und Lehrer am 
Kunstgewerbe-Museum. 

Below, 0 ., Xylograph. 

Beringer, E., Fabrikbesitzer in Charlotten- 
burg. 

Beringer, 0 ., Fabrikbesitzer in Charlotten- 
burg. 

Beringer, A., Regierungs-Maschinenbaufiih- 
rer in Charlottenburg. 

Berlin-Anhalter Maschinenbau - Aktien- Ge- 
sellschaft, Moabit. 

Berliner Aktien-Gesellschaft fur Eisen- 
gieBerei und Maschinenfabrikation 
(fr. Freund & Co.) in Charlottenburg. 

Bernard, A., Dr., Apothekenbesitzer. 

Bertram, Stadtschulrath. 

Biakm, R., Fabrikbesitzer. 

Bibliothek der General-Steuerverwaltung. 
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Bibliothek der Koniglichen Technischen 
Hochschule in Charlottenburg. 

Biedermann, Bud., Dr., Mitglied des Kais. 
Patentamts. 

Bing, S. 

Bischof, C., Dr., Mitglied des Kaiserlichen 
Patentamts. 

Blasche, E., Ingenieur, Muhlenbaumeister. 

v. Bleichroder, G., Geh. Kommerzienrath. 

Blench, E., Geh. Regierungsrath, Direktor 
des Kgl. statistischen Bureaus. 

Bloch, A., Dr. jur., Hofbuchhandler. 

Blocker, J., Kaufmann. 

Bohme, E. P., Dr., Yorsteher der Konigl. 
Priifungsstation fur Baumaterialien. 

Bornstein, E., Dr. phil., Assistant 2 fn der 
landwirthsch. Hochschule. 

Bohm, A., Architekt. 

Bolle, A., Fabrikant. 

Bolle, W. 

Borchardt, F., General-Konsul. 

Borchert, W., Kommerzienrath. 

Bosse, Direktor im Reichsamt des Innern. 

Braun, 0., Dr., Fabrikant. 

Brendel, 0. 

Brix, P. W., Dr., Telegraphen-Ingenieur im 
Reichspostamt. 

Brix, Geheimer Admiralitatsrath. 

Brunow, L., Bildhauer. 

Biising, Joh., Ingenieur. 

Busse, C., Geheim. Regierungsrath, Direktor 
der Kaiserl. Reichsdruckerei. 

Chrisliani, A., Dr., Professor. 

Cohn, E., Hoflieferant. 

Cohn, Dr., Fabrikbesitz. in Martinikenfelde. 

Conrad, W., Geh. Kommerzienrath. 

Conrad, Miinz-Direktor. 

Consensus, P., Professor uud Yorsteher der 
Werkstatten der Konigl. Technisch. 
Hochschule. 

de Cuvry, P., Particular. 

Czarnikow, J., in Firma Czamikow & Busch. 

Czarnikow, M., Fabrikbesitzer. 

Damke, A., Kommerzienrath in Charlotten- 
burg. 

Dampfkessel-Revisions-Y erein „ Berlin". 


Darmstadter, Dr., Fabrikbesitzer. 

Degener, P., Dr., Docent an der landwirth- 
wirthschaftlichen Hochschule. 
Delhriick, A., Geh. Kommerzienrath. 
Delbruck, B., Dr., Staatsminister. 

Konigliche Direktion der Niederschlesisch- 
Markischen Eisenbahn. 

Direktion der Berlin-Hamburger Eisenbahn- 
Gesellschaft. 

Dietrich, E., Professor an der Kgl. Techn. 

Hochschule. 

Dietrich, P., Fabrikant. 

DiU, C., Professor a. d. Kgl. Techn. Hoch- 
schule. 

Dorffel, P., Mechaniker und Optiker. 
Dorgens, Dr., Professor an der Kgl. Techn. 
Hochschule. 

Dopp, F., Ingenieur und Maschinenfabrikant. 
Dotti, J. B. jun., Fabrikant. 

Dronke, F., Dr. 

Druckenmiiller, A., Fabrikbesitzer. 

Eberty, E., Syndikus. 

Eisenmann, B. 

Eisner, H. 

Elster, 8 ., Fabrikbesitzer. 

Eppner, A., Uhrenfabrikant. 

Ernst, W., Yerlags-Buchhandler. 

Ernst, E., Buchhandler. 

Ewald, E., Professor. 

Feist, 0., in Firma Caesar Wollheim. 

Fink, C, Professor an der Konigl. Techn. 
Hochschule. 

Fischer, B., Dr., Chemiker. 

Fleck, Geheimer Regierungsrath. 

Fleck, B., in Firma C. L. P. Fleck Sohne. 
Flinsch, Ferd. 

Fonrobert, E. L. Frangois. 
v. Forckeribeck, Oberburgermeister. 

Frank, Raths-Zimmermeister. 

Frank, Dr., Fabrikbesitzer in Charlotten- 
burg. 

Frenkel, H., in Firma Jacquier & Securius. 
Frentzel, A., Kommerzienrath. 

Freund, Geheimer Oberbergrath. 

Friedberg, Ed., Stadtrath. 

Friedeberg & Zennig. 
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Friedheim, B., Rentier. 

Friedlander, E, Dr., Apothekenbesitzer. 
Friedlander, S., Kommerzienrath. 

Friedrich, C. A. E., Fabrikbesitzer. 
Frischen, Ober-Ingenieur. 

Fritze, E., Zimraermeister. 

Froauf, W, Geh. Rechnungsrath und Ren- 
dant an der Konigl. Technischen 
Hochscbule, in Friedenau. 
Gattenkamp, Dr., Geh. Ober-Finanzrath. 
GalM, B., Kaufmann. 

Gamp, Geh. Regierungsrath, vortragender 
Rath im Kgl. Handels-Ministerium. 
Gaudchau, J., Fabrikbesitzer. 

Gebauer, Ober-Berg- und Baurath. 

Gebhardt, C., Maschinen-Fabrikant. 

Genest, W., Ingenieur. 

Genz, B., Dr. 

Geppert, J., Justizrath, Rechts-Anwalt und 
Notar. 

Gerkrath, Generaldirektor. 

Gerson, G. H., Kaufman*. 

Geyger, A., Dr., Chemiker. 

Glademheck, H, Hofbildgiefier. 

Glaser, F. C., Kommissionsrath. 

Gorn, A., Ingenieur und vereideter Metall- 
probierer. 

Goldschmidt, Fr., Brauerei-Direktor. 
Goldschmidt, Dr. 

Goldschmidt, K., Dr., Fabrikbesitzer. 
Goldschmidt, M., Dr. 

Goslich, A., Rentier. 

Grand, A., Hof-Pianofortefabrikant. 

Grcmdke, Geh. Oberfinanzrath. 

Greiff, Wirkl. Geh. Ober-Reg.-Rath u. Di- 
rektor im Kultus-Ministerium. 
Greiner, 0 ., Civil-Ingenieur. 

Grofie, Fr. E., Glashiittenbesitzer. 

Grothe, H., Dr., Ingenieur. 

Habermmn, B., Ingenieur. 

Haeffner, Albuminfabrikant. 

Hagdberg, Luxuspapierfabrikant. 

Hahn, A., Kommerzienrath. 

Halske, J. G., Stadtrath. 

Hammacher, A., Rentier, Mitglied d. Reichs- 
tages. 


Konigliches Handelministerium. 

Handjery, Prinz, Landrath des Teltower 
Kreises. 

Hansemann, G., Rentier. 

Hardt, B., Kaufmann. 

Hasselbach, G. L. A., President. 

Hafslacher, Bergrath. 

Hauchecome, Geh. Bergrath und Direktor 
der Konigl. Berg-Akademie. 

Hausbrand, E., Ingenieur. 

Heckmann, Aug., Geh. Kommerzienrath. 

Heckmann, G., Ingenieur. 

Heckmann, P., Ingenieur. 

Heese, Seidenwaaren-Fabrikant. 

v. Hefner-Alteneck, Ober-Ingenieur. 

Heimann, S., Fabrikbesitzer, in Firma Louis 
Friedberg. 

Heinemann, F., in Firma Moritz Levin. 

Heise, E. 

v. Helmholtz, Dr., Professor an d. Univers. 
und Geh. Regierungsrath. 

Henneberg, Ingenieur. 

Hensel & Schumann, Hoflieferanten. 

Herbertz, W, Redakteur der Zuckerzeitung. 

Herbig, B., in Firma Friedr. Siemens & Co. 

Herrmann, Ober-Baudirektor i. Ministerium 
der offentlichen Arbeiten. 

Herrmann, P., Inhaber e. galvan. Instituts. 

Herrmann, W., Subdirektor. 

Hertzer, Dr., Professor an der Konigl. Tech- 
nischen Hochschule. 

Herz, 8., Kaufmann. 

Herzfeld, H., Dr., erster Assistent des La- 
boratoriums f. d. deutsche Zucker- 
industrie in d. landwirthschaftlichen 
Hochschule. 

Hetschingh, H., Farbereibesitzer. 

Heyden, A., Baurath. 

Heyl, G. F., Fabrikbesitzer in Charlotten- 
burg. 

Hirschwald , H. 

Hormann, Professor an der Berg-Akademie 
und der Technischen Hochschule. 

Hofmann, A. W., Geh. Regierungsrath und 
Professor an der Universitat. 

Hofmann, C., Civil-Ingenieur. 

1* 
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Holtz, Stadtrath a. D., Direktor der chem. 
Fabrik auf Aktien (Schering) in 
W estend-Charlottenburg. 

Hopf, Reg. -Assessor. 

Hoppe, C., Fabrikbesitzer. 

Hosemann, P., Kaufmann. 

Huhn, C., Kaufmann. 

Hundert, F., Ingenienr in Charlottenburg. 
Hine, E., Architekt. 

Jacob, F., Rathsmaurermeister. 

Jacob, E., in Firma Jacob & Valentin. 
Jacobi, Dr., Wirkl. Geh. Ober-Reg.-Rath u. 
Unter-Staatssekretar a. D., Prasi- 
dent der PreuBisch. Central-Boden- 
Credit-Aktien-Gesellschaft. 

Jacobsen, E., Dr., Redakteur der Chemisch. 
Industrie. 

Jacobsthal, E., Professor an der Konigl. 

Technischen Hochschule. 

Jacoby, J., Kaufmann. 

Jaffe, B., Dr., Fabrikbesitzer in Charlotten- 
burg. 

Jeserich, P., Dr., Chemiker. 

Jordan, P., Ingenieur. 

Jiingermawtt, C., Direktor der Markisch- 
Schlesischen Maschinenbau-Aktien- 
Gesellschaft (vorm. F. A. Egells). 
Itzinger, W. R., Bankier. 

Kahlbaum, G. A., Chemiker. 

Kampffmeyer, W., Lederfabrikant. 
Kaselowsky, Fabrikdirektor. 
v. Kaufmann, L. 

Kayser, C. W., Fabrikant in Charlottenburg. 
Keferstein, C., Kaufmann. 

Kerl, B., Prof. a. d. Konigl. Berg-Akademie. 
Kefsler, C., Civil-Ingenieur u. Patentanwalt. 
Kindermann, P., i. Firma Kindermann & Co. 
Kirchner, W., Ingenieur. 

King, 0 ., Fabrikant. 

Knoblauch, A. 

Knoll, Ferd., Ingenieur. 

Kbnigs, F., Bankier. 

Kopchen, G., Zimmermeister. 

Koort, Dr., Ingenieur im Kaiserl. Patentamt. 
Kraemer, G., Dr., Chemiker. 

Krause, Max, Ingenieur. 


Kremser, H., Direktor d. Dortmunder Union. 
Kronberg, Dr., Ingenieur im Kaiserl. Patent- 
Amt. 

Kruger, H., Kaufmann. 

Krug von Nidda, Wirkl. Geh. Rath u. Ober- 
Berghauptmann. 

Krumhoff, Cl., Fabrikant. 

KUbler, E., Fabrikdirektor. 

Kiihn, C., Kaufmann u. Hoflieferant (Firma 
Kuhn & Sohne). 

Kuhn, R., Buchhandler. 

Kiihnemann, Fr., Kommerzienrath. 
Kunheim, H., Dr. phil. und Fabrikbesitzer. 
Kux, A., Ingenieur. 

Lachmund, A., Fabrikant. 

Landau, H., Bankier. 

Landolt, H., Geh. Regierungsrath u. Prof. 

a. d. landwirthschafl. Hochschule. 
Lange, Ingenieur. 

Lange, Otto , Direktor in Alt-Moabit. 
Lasard, A., Dr. phil., Direktor. 

Lauenburg, H., Baumeister. 

X Lehmann, Alfred , Fabrikbesitzer. 

Lehmann, Anton, Fabrikbesitzer. 

Lehmann, M., Dr. ^ 

Leinhaas, A., Papierfabrikant. 

Lent, Baurath, Geschaftsinhaber der Dis- 
conto-Gesellschaft. 

Lentz, Joh., Fabrikant. 

Lessing, J., Dr., Professor an der Konigl. 
Techn. Hochschule, Direktor der 
Sammlungen des Kunst- Gewerbe- 
Museums. 

Lewinsohn , G., Dr., Kaufmann. 

Lemnson, L., Fabrikbesitzer. 

Liebermann, Benj., Geh. Kommerzienrath, 
Fabrik- und Hiittenbesitzer. 
Liebermann, C., Dr., Professor an der Kgl. 

Technischen Hochschule. 
Liebermann, F:, Fabrikbesitzer. 

Liebreich, 0 ., Dr., Universitats-Professor. 
Lindig, Geh. Ober-Bergrath. 

Lindner , Th., Wollenwaarenfabrikant. 
Lindner, W., Fabrikbesitzer. 

Lintz, A., in Firma Prym & Lintz. 

Liplce, G., Dr., Rechtsanwalt. 
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yom 1. Januar 

Lipperheide , F., Yerlagsbuchhandler. Neesen, <7, Ingenieur u. Hauptman a. D. 

Lissauer, H., Kaufmann. Neudeck, H., Besitzer einer cliem. Fabrik. 

Loehnis, K, Rentier. Neufi, J., Wagenfabrik-Direktor. 

Lowe , Alb., Stadtrath und Fabrikbesitzer. Nieberding, Geh. Ober-Regierungsrath. 

Lowe, J., in Firma Ludw. Lowe & Co. Norddeutsche Allgeraeine Zeitung. 

Lowe, Ludwig , Fabrikant. Oberkotter, J. Ph. 

Lohse, E., Dr., Chemiker. Oppenheim, Franz, Dr. 

Ludewig, H., Professor an der Koniglichen Oettinger, L., Fabrikant. 

Technischen Hochschule. Orth, A., Baurath. 

LucUoff, M., Direktor in Charlottenburg. v. Patow, Freiherr, Wirkl. Geh.-Rath. 
Liiders, Geh. Ober-Regierungsrath. Peisert , G., Hoflieferant. 

Maerz, Ulrich B., Civil-Ingenieur. H Peters, Ph., General -Sekretar des Vereins 


Manheimer, M., Rentier. 

Marasse, 8., Dr., Fabrikbesitzer. 

March, P., Kommerzienrath in Charlotten- 
burg. 

Martens, A., Yorsteher der mechanisch 
techn. Yersuchsanstalt. 

Martins, C. A., Dr., Chemiker, Direktor. 

Masch, 0., in Firma Reimer & Masch. 

Mattern, Th., Stadtverordneter. 

Maywald, P., Fabrikant* 

Melilis, Direktor der Aktien - Maschinen- 
Fabrik Cyklop. 

Mendelssohn-Bartholdy, Bankier. 

Mendelssohn, F., Geh. Kommerzienrath. 

Meyer, A. Ph., in Firma H. Gerson, Hof- 
lieferant. 

Meyer, C. W., Socius der Firma A. Damke 
in Alt-Moabit. 

Meyer, E., Dr. 

Meyer, G., Professor an der Konigl. Techn. 
Hochschule. 

Meyer, W., Ingenieur. 

Michaelis, W., Dr., Cementtechniker. 

v. Moeller, Staats-Sekretar. 

Moeller, J., in 'Firma Moeller & Schreiber. 

Moritz, B., in Firma SuBmann & Wiesen- 
thal. 

Moser, J., Kaufmann. 

Moser, James, Dr. 

MiiUer, E., Dr., Kammergerichts-Referen- 
darius und Fabrikbesitzer. 

Muller, Max , Direktor in Martinikenfelde. 

Muller , W., Wollenwaaren-Fabrikant. 

Naglo, E., Fabrikbesitzer. 


deutscher Ingenieure. 

Pinner , A., Dr., Professor a. d. Universitat. 
Pintsch, JuL, Fabrikant. 

Pintsch, B., Ingen. u. Gasmesser-Fabrikant. 
Polytechnische Gesellschaft. 

Protzen, C. L. M., Hoflieferant, Kaufmann 
und Teppichfabrikant. 

Protzen, A., Teppichfabrikant. 

Putsch , Albert, Civil-Ingenieur. 

Boding, G., Mitbesitzer der Firma Henniger 
& Co. 

Bakenius, C., in Firma Rakenius & Co. 
Basche, P., Hof-Steinsetzmeister. 
mm Bath, A., Bankier. 

Bathenau, E., Direktor. 

Beichenheim, F., Fabrikbesitzer. 
Beichenheim, J., Fabrikbesitzer. 

Dentscher Reichs- u. Konigl. PreuB. Staats- 
Anzeiger. 

Beimann, H., Fabrikbesitzer. 

Beimann, M., Dr., Chemiker. 

Beuleaux, F., Geh. Regierungsrath u. Pro- 
fessor der Koniglichen Technischen 
Hochschule. 

Beuter, C., in Firma Heinr. Lehmann. 
Beymer, 0., in Firma Reymer & Masch. 
Bichter, Direktor der Vereinigten Konigs- 
und Laurahutte. 

Bichter, B., Bankier. 

Bichter , J., in Firma Richter & Co. 
Bichter, B., Chemiker in Charlottenburg. 
Biefstahl, H., Ingenieur. 

Boesky, E., Direktor in Charlottenburg. 
Bohrbeck, H., Dr., Kaufmann. 
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Rommel , C. A., Fabrikant. 

Rose, H., General-Direktor. 

Rotten , Patent-Anwalt. 

Rutgers, Jul., Kaufmann. 

Runge, Stadtrath und Kammerer. 

Russell, E., Geschaftsinhaber der Disconto- 
Gesellschaft. 

, Sachs, Louis and Siegfried, in Firm a Ed. 

Sachs, Hoflieferant. 

Sackur, H., Dr., Fabrikbesitzer. 

Sanden, E., Bankdirektor. 

Schad, L., Dr., Chemiker. 

Schadwill, Dr., Ingenieur i. Kais. Patentamt. 
Schaefer & Hauschner, Hoflieferanten. 
Scheibler , C., Dr., Professor. 

Schering, E., Kommerzienrath. 

Schickler , Gebr., Bankiers. 

Schiff, J., Bankier. 

Schlesing, F., Kaufmann. 

Schlesinger, M., Konigl. Serbischer General- 
Konsul. 

Schlickeysen, C., Fabrikbesitzer. 

Schmidt, J. G. • 

Schonberner, Ingenieur. 

Schone, Dr., General-Direktor d.Kgl.Museen. 
Schonfelder, Ober-Bau-Direktor. 

Schordank, W., Kaufmann. 

Schoniburg, H., Direktor der Akt.-Ges. fur 
Telegraphenbedarf in Alt-Moabit. 
Schraut, M., Kaiserl. Reg.-Rath im Reichs- 
Kanzleramt. 

Schubart, A., Kaufmann. 

Schultz, G. A. L., Zimmermeister. 

Schultz , Gustav, Dr. 

Schidz, 0., Civil-Ingenieur. 

Schulze, Louis, Farbereibesitzer. 

Schuster, R., Kunstverlag. 

Schwqibach, Jul., Geh. Kommerzienrath. 
Schwannecke, Dr., Lehrer. 

Schwartzkopff, L., Geh. Kommerzienrath. 
Schwartzkopff, R., Ingenieur. 

Schwedler, Geh. Ober-Baurath. 

Seifert , W., Bankdirektor. 

Selig, M., Maschinenhandlung. 

Sell, E., Dr., Professor an der Kgl. Techn. 
Hochschule, Regierungsrath. 


Serno, C., Direktor. 

Siemens, A., Fabrikbesitzer. 

Siemens, G., Dr., Bankdirektor. 

Siemens, L., Fabrikbesitzer in Charlotten- 
burg. 

Siemens, Werner, Dr., Geh. Regierungsrath. 
Siemens, With., Fabrikbesitzer. 

Siemering, R., Professor. 

Sigl, G., Fabrikbesitzer. 

Simion, L., Yerlagsbuchhandler. 

Simon , H., Fabrikbesitzer. 

Slaby, Dr., Professor a. d. Kgl. Techn. Hoch- 
schule u. Mitgl. d. Kais. Pat.-Amts. 
Sotnbart, A. L., Rittergutsbesitzer. 

Sonntag, P., Hofbuchhandler. 

Spatzier, A., Fabrikbesitzer. 

Speyer, P., Kaufmann. 

Spindler, C., Farbereibesitzer. 

Sponnagel, F., Fabrikbesitzer. 

Springer, Ferd ., Yerlagsbuchhandler. 
Springer, Fried., Yerlagsbuchhandler. 
Springer, R., Architekt. 

Stein , G., Fabrikbesitzer. 

Stephan, A., Fabrikbesitzer. 

Stephan, E., Geh. Kommerzienrath. 

Stephan, 0. jun., Fabrikbesitzer. 
Strippelmann , L., Generaldirektor. 
Stuckenholz, G., Ingenieur. 
v. Stiilpnagel, Major a. D. und Gewerberath 
fur Berlin. 

Stiive, Dr., President des Kaiserl. Patent- 
amtes. 

Stumpf, G., Ingenieur und Fabrikbesitzer. 
Stutte, Th. 

Sufimann-Hellborn, L., Direktor d. Konigl. 

Porzellan-Manufaktur. 

Sy, A., in Firma Sy & Wagner, Hof-Gold- 
schmied. 

Tannenbaum , Pariser & Co., Fabrikbesitzer. 
Teichgraber, Kaufmann. 

Thielemann, F., Hofklempnermeister. 
v. Tiele-Winckler, Rittergutsbesitz. (Miecho- 
witz). 

Tiemann, Ferd., Dr., Professor i. Univers.- 
Laboratorium. 

Treitel, L., Dampf- und Schneidemiihle. 
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Tummler , C., Ingenieui'. 

Ultnann, B., Fabrikdirektor. 

Valentin, H., Kaufmann. 

Valentin, Julius , Kaufmann. 

Veit, E., Geh. Kommerzienrath. 

Veit-Meyer, L.A., Mitglied d.Kais. Pat.- Amts. 
Verein fur die Riibenzucker-Industrie. 
Yerein der Spiritusfabrikanten in Deutsch- 
land. 

VitS, F., Fabrikbesitzer. 

Voeltzkow, 3., Fabrikant. 

VoeltzJcow, W., Fabrikbesitzer. 

Vogel, G, Telegraphen-Ingenieur. 

Vogel, H., Dr., Professor an der Konigl. 

Technischen Hochschule. 

Vogts, F., Hoflieferant. 

Vollgold, A., Hofgoldschmied und Fabrik- 
besitzer. 

Yorstand , deutscher Muller und Miihlen- 
Interessenten. 

Wedding , 3, Dr., Geh. Bergrath. 

Wedding, W., Mitglied des Kais. Patentamts. 


Wehage, 3, Ingenieur i. Kaiserl. Patentamt. 
Wehrenpfennig, Dr., Geh. Ober. -Reg. -Rath. 
Weidenslaufer, Th., Pianofortefabrikant. 
Weigert, M., Dr., Fabrikbesitzer. 

Weigert, 8., Kommerzienrath. 

Weinberg, J., in FirmaHochstein& Weinberg. 
Wentzel, Otto, Generalsekretar i. Alt-Moabit. 
Wessel, W., Fabrikbesitzer. 

Westermayer , E., Pianofortefabrikant. 

Weyl, W., Dr., Mitglied des Kaiserlichen 
Patentamts. 

Wichelhaus, W., Dr., Prof. a. d. Universitat 
und Sekretar der deutschen chem. 
Gesellschaft. 

Wild, E., Fabrikbesitzer. 

Winkelmann , C., Fabrikant in Alt-Moabit. 
Wolff, A., Kattunfabrikant. 

Wolff, Eisenbahn-Baumeister a. D. 

Wolff, Kaiserl. Deutscher Konsul a. D. 
van den Wyngaert, Felix, Ingenieur. 
Zimmermann, C., Holzhandlung. 

Ziureck, 0., Dr., Chemiker. 


Auswartige Mitglieder. 


Abbe, E., Dr., Professor in Jena. 

AchiUes , W., in Sprottau. 

Aktiengesellschaft fur Uhrenfabrikation in 
Lenzkirch. 

Adt, O., in Forbach i. Lothringen. 
Ahlmann, W., Dr., Bankier in Kiel. 

Alberti, Gebr., Maschinenspinnerei-Besitzer 
in Waldenburg. 

Amelung, Direktor der Germania, Lebens- 
Yersicherungs-Gesellsch. in $tettin. 
Andrae, 0., in. Mulheim a. Rh. 

Architekten- u. Ingenieur-Yerein in Danzig. 
Haupt-Artillerie-Werkstatt in Deutz. 
Haupt-Artillerie-Werkstatt in Spandau. 
Asbeck, Osthaus, Eicken & Co., in Hagen. 
Auerbach, G., in Firma Bayer & Co., Farben- 
fabrik in Elberfeld. 

Auerbach, 8., in Posen. 

Baare, Geh. Kommerzienrath in Bochum. 
BartHels, Fh., in Barmen. 


Basse & Sdve, in Altena. 

Fiirstl. Schaumburg-Lippe’sche Bau-Depar- 
tement in Biickeburg. 

Baudry, L., Fabrikant in Sennheim. 

Bauer, B., Ingenieur in Guben. 

Bautnann, E., Professor in Freiburg i. Br. 

Baumstark, F., Dr., Professor in Greifswald. 

Bauschinger, Professor d. Techn. Hochschule 
u. Yorstand des mechan. technisch. 
Laboratoriums in Munchen. 

Konigl. Bayrische General-Bergwerks- und 
Salinen-Administration in Munchen. 

Behmer & Co., in Koblenz. 

Behrend, M., Dr.,, in Schonefeld b. Leipzig. 

Behrend, M., Papierfabrikant in Yarzin. 

Beit & Philippi, in Hamburg. 

Benis, 3, Chemiker in Aufiig a. d. Elbe. 

Berding , W. P., Kommerzienrath, Direktor 
der mechan. Weberei zu Linden bei 
Hannover. 
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I. Angelegenkeiten des Vereins. 


Berend, L., Dr., neues cliem. Institut in Kiel. 

Berg, B., Maschinentabrikant in Meinhardt 
bei Haard a. d. Sieg. 

Kgl. Sachs. Berg-Akad. zu Freiberg i. S. 

Bergfeld, G., in Firma Koch & Bergfeld in 
Bremen. 

Bergischer Bezirksverein Deutscher Inge- 
nieure in Elberfeld. 

Bergwerks-Yerein Friedrich-Wilhelmshutte 
in Mulheim a. d. Kuhr. 

Berkefeld , W., in Celle. 

Berlien, E., Dr., in Altona. 

Berliner, Th., Fabrikant in Ohlau. 

Bernoulli, Dr., Kgl. Gewerberath in Oppeln. 

Bethke , L., Bankier in Halle a. S. 

Bibliothek der Technischen Hochschule in 
Miinchen. 

Bibliothek d. Grofiherzogl. Polytechnikums 
in Karlsruhe. 

Bibliothek der Koniglich polytechnischen 
Schule in Dresden. 

Bibliothek der Herzogl. Techn. Hochschule 
in Braunschweig. 

Bibliothek der Technischen Hochschule in 
Hannover. 

Bibliothek der Universitat in Gottingen. 

Bibliothek der Konigl. Sachsisehen Por- 
zellan-Manufaktur in MeiBen. 

Kaiserl. Landes- u. Universitats-Bibliothek 
in StraBburg i. E. 

Konigl. Universitats-Bibliothek in Konigs- 
berg i. Pr. 

Bibliothek der Konigl. Technischen Hoch- 
schule in Aachen. 

Bibliothek des Schweizerischen Polytechni- 
kums in Zurich. 

Blanke, C. W., Julius & Co., Fabrikbesitzer 
in Merseburg. 

Bleichert , A. & Co. in Gohlis-Leipzig. 

Boch, E., Kommerzienrath, Fabrikbesitzer 
in Mettlach bei Trier. 

Bode , Fr ., Civilingenieur in Hamburg. 

Bodenbender, H., Dr., Direktor der Zucker- 
Fabrik in Wasserschleben a. Harz. 

Boeckar, Fr. Ph. Sohn, in Hohenlimburg. 

Bottinger, C., Dr., in Worms. 


Bongart, M., in Rofslau. 

Borchers, H., in Firma Gebr. Borchers in 
Gofslar. 

Borowski, B., Fabrikbesitzer i. Stargardt i. P. 

Bracht, L ., in Greiffenberg in Schlesien. 

Braetsch, Direktor in Borsigwerk, Ob.-Schl. 

Brauer, E., Prof, an der Groflh. Technisch. 
Hochschule in Darmstadt. 

Bredt, P. & Co., in Elberfeld. 

v. Bremen, L., in Kiel. 

Bremer Tauwerkfabrik in Grohn-Yegesack. 

Breymann, W. A., in Firma Breymann & 
Hiibener in Hamburg. 

Browe, E., in Oerlikon, Schweiz. 

Briigmann, W., Gerant d. Aplerbeckerhiitte 
in Dortmund. 

Briining, Dr., in Firma Meister, Lucius u. 
Briining zu Hochst. 

Bruninghaus, Gebriider & Co., in Werdohl. 

Brurnme, F., Geheimer Kommerzienrath in 
Stettin. 

Brurnme, J., Geheimer Kommerzienrath in 
Bernburg. 

Brune, J. P., in Schalksmiihle i. Westf. 

Buderus, G., Eisenwerksbesitzer in Main- 
Weser HiiHe b. Lollar. 

Bucking, B., Dr., Stadtischer Chemiker in 
Crefeld. 

Bucklers, Jacob, Chef der Firma Schoeller, 
Mevissen & Bucklers (Flachs- 
spinnerei) in Diiren. 

Burgermeisteramt in Hagen i. Westf. 

Burlett, L., in Neustadt a. H. 

Buxbaum, H. G., in Augsburg. 

Caiman, in Firma Niederwieser in Mainz. 

Caro, G., Dr. jur., in Breslau. 

Caspari, J. F., in GroBenhain. 

Oieszkowski, August, Graf, in Posen. 

Claes, in Firma Claes & Flentje in Miihl- 
hausen i. Th. 

CHemm, C., Dr., Fabrikdirektor in Ludwigs- 
hafen a. Rhein. 

Cohnfdd, L. G., Ingenieur in Zauckeroda 
b. Potschappel. 

Conrad, M., Dr., Professor in Aschaffenburg. 

Cotta v. Cottendorf, C., Freiherr in Stuttgart. 
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Cramer & Buchholtz in Riibeland in Braun- 
schweig. 

Czudnowicz, C., Dr., in Insterburg. 

Dahl, E., Dr., in Barmen. 

Dampfspinnereimaschinenfabrik i. Chemnitz. 

v. Dechen, Ober-Berghauptmann und Wirkl. 
Geheimer Bath in Bonn. 

Dehne, Fr., in Halberstadt. 

Delitzsch, G., in Edinburg. 

Deutsche Sprengstoff-Aktien-Gesellschaft in 
Hamburg. 

Devrient, J. E., Kgl. Sachs, konc. chemische 
Fabrik in Zwickau i. S. 

Dippe, Fr., Maschinenfabrikant in Schladen. 

Konigl. Bergwerks - Direktion zu Saar- 
briicken. 

Konigl. Direktion der Oberschles. Eisenbahn 
in Breslau. 

Direktion der Rechte Oder-Ufer-Eisenbahn- 
Gesellschaft in Breslau. 

Konigl. Eisenbahn-Direktion in Elberfeld. 

Direktion der Thuring: Eisenbahn - Ge- 
sellschaft in Erfurt. 

Konigl. Eisenbahn-Direktion in Koln. 

Konigl. Direktion der Ostbahn zu Bromberg. 

Direktion der Pommerschen Provincial- 
Zuckersiederei in Stettin. 

Direktion der Ilseder Hiitte in Gr. Ilsede 
b. Peine in Hannover. 

Direktion der Aktien-Gesellschaft Peiner 
Walzwerke in Peine. 

Direktion der Oberschles. Eisenbahnbedarfs- 
Gesellschaft in Friedenshiitte bei 
Morgenroth. 

Direktion der technologischen Sammlung 
der Universitiit zu Halle a. d. Saale. 

Dittmer, Geh. Ober-Regierungsrath in Frank- 
furt a. d. 0. 

Dams, H., Kommerzienrath in Ratibor. 

Dreyer, Rosenkranz & Droop in Hannover. 

v. Dreyse, Geh. Kommerzienrath in Sommerda. 

Dukas, D. J., in Freiburg i. B. 

Duncklenberg, C. G., in Firma J. C. Duncklen- 
berg in Elberfeld. 

Dynamit - Aktien - Gesellschaft , vormals 
A. Nobel & Co. in Hamburg. 


Egestorff’s Salzwerke, Akt.-Gesellschaft in 
Linden-Hannover. 

Ehrhardt, M., in Wolffenbiittel. 

Ehrlich, P., in Gohlis-Leipzig. 

Eltstatter, W., Handschuhfabrikant in Karls- 
ruhe. 

Erbsalzer Kollegium zu Werl und Neuwerk. 

Erfurt, J. & Altmann, in Hirschberg i. Schl. 

Erver & Sohn, in Plauen i. V. 

Euler, F. C., Eisenwerks-Direktor in Kaisers- 
lautern. 

Exner, H., Fabrikbesitzer in Forst. 

v. Faber, L., in Stein bei Niirnberg. 

Fabian, C., Dr., in Duisburg. 

Facilides & Wiede, in Plauen i. V. 

Farbwerke, vorm. Meister, Lucius & Briining, 
in Hochst a. M. 

Konigl. Wiirttemberg. Finanz-Ministerium 
in Stuttgart. 

Fischer, H., Prof, am Polytechnikum in 
Hannover. 

Fitzner, W., in Laurahiitte. 

Foerster, C., in Schwanebeck. 

Frankel, 8., in Neustadt, Ob.-Schl. 

Franck & Wunnerlich, in Hof i. Bayern. 

Franz, R-, Maschinenfabrikant in Crim- 
mitschau. 

Freise, B., Kommerzienrath in Neustadt- 
Magdeburg. 

Fresenius, R., Dr., Geh. Hofrath u. Professor 
in Wiesbaden. 

Freytag, A., in Haspe. 

Frief, Kgl. Gewerberath in Breslau. 

Fritzsche, jun., H., in Leipzig. 

Fromberg, Geh. Kommerzienrath in Breslau. 

Gaardener Bierbrauerei, in Gaarden b. Kiel. 

Gadamer, 0 ., in Firma Gadamer & Jaeger 
in Waldenburg i. Schl. 

Gaertner, Eisen-, Walz- und Hammerwerks- 
Besitzer in Buckau bei Magdeburg. 

Ganz & Co., Eisengiefierei und Maschinen- 
fabrik Aktiengesellschaft in Ofen, 
Filiale Ratibor. 

Gasmotoren-Fabrik Deutz in Deutz. 

GasteU, Gebriider, in Mainz. 

Gebhardt, G., Kommerzienrath in Elberfeld. 

2 
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[. Angelegenkeiten desYereins. 


Genthe, H., Dr., Professor, Direktor des 
Wilhelms-Gymnasiums in Hamburg. 

Germania, Maschinenfabrik in Chemnitz. 

Schlesische Gesellschaft fiir vaterlandische 
Kultur in Breslau. 

Gesellschaft zur Beforderung der Kiinste 
und nutzlichen Gewerbe in Ham- 
burg. 

Gesellschaft Yieille Montagne fur Bergbau 
und Zinkhiittenbetrieb in Liittich. 

Gefsner, Ernst, in Aue. 

Gefsner & Kreuzig, in Niederschlag bei 
Annaberg i S. 

GroBherzogl. Bad. Landes-Gewerbehalle in 
Karlsruhe. 

Gewerberath des Oberstein-Idarer Gewerb- 
vereins in Idar. 

Konigliche Gewerbschule in Aachen. 

Konigliche Gewerbschule in Elberfeld. 

Konigliche Gewerbschule in Hagen. 

Hdhere Gewerbschule in Kassel. 

Konigl. Centralstelle fur Gewerbe und 
Handel in Stuttgart. 

Central -Vorstand des Gewerbvereins fiir 
Nassau in "Wiesbaden. 

Gewerbverein in Aschersleben. 

Gewerbverein in Blankenhain. 

Gewerbverein in Bremerhaven. 

Gewerbverein in Breslau. 

Gewerbverein in Brieg. 

Gewerbverein in Darmstadt. 

Gewerbverein in Dortmund. 

Gewerbverein in Eisleben. 

Gewerbverein in Elbing. 

Gewerbverein in Erfurt. 

Gewerbverein in St. Gallon. 

Gewerbverein in Gera. 

Gewerbverein in Gleiwitz. 

Gewerbverein in Langensalza. 

Gewerbverein in Magdeburg. 

Gewerbverein in Miihlhausen i. Th. 

Gewerb- und Arbeiterbildungs-Yerein in 
Waldenburg i. Schl. 

Gewerblicher Central-Yerein fur die Pro- 
vinzen Ost- und WestpreuBen in 
Konigsberg. 


Gewerkschaft der Hiittenwerke in Dillingen 
bei Saarlouis. 

Gewerkschaft der Prinz-Rudolf-Eisenhiitte 
in Diilmen. 

Gewerkschaft Quint zu Quint bei Trier. 

Giese, E., Professor undArchitekt inDresden. 

Gildemeister, Dr., Biirgermeister der freien 
und Hansestadt Bremen. 

Ginsberg, Jsidor, Fabrikant in Zawiercie, 
Polen. 

v. Gizycki, A., Professor an der Konigl. 
Techn. Hochschule in Aachen. 

Goppelsroeder, F., Dr., Professor in Miil- 
hausen i. E. 

Graetzel, A., in Hannover. 

Grahe, G., Hof - Konservenfabrikant in 
Braunschweig. 

Gramp, F., Chemiker an der Konigl. In- 
dustrieschule in Niirnberg. 

Qrofikopf, L., in Konigsberg i. Pr. 

Griineberg, Dr., Fabrikbesitzer in Koln. 

Grnndmann, Geh. Komm.-Rath inKattowitz. 

Gruson, Geh. Koinmerzienrath in Magdeburg. 

Grufldorf, H., Inhaber derFirma M. Grashoff 
in Quedlinbarg. 

Giissefeld, E., in Hamburg. 

GuiUeaume, F. C., in Koln. 

Gutehoffnungshutte, Aktien-Verein fiir Berg- 
bau u. Hiittenbetrieb in Oberhausen. 

Haack, Direktor der Stettiner Maschinenbau- 
Aktien - Gesellschaft „Vulkau“ in 
Bredow-Stettin. 

Haedicke, Ingenieur und Fachschuldirektor 
in Remscheid. 

Haertd, H. Ch., in Waldenburg i. S. 

Haeuflermann, C., Dr., in Stuttgart. 

Hagans, Lokomotivfabrikant in Erfurt. 

Hahn, A. & JR., Werkstatt fur mathem. 
Instrumente in Kassel. 

Hahn, G., in Firma G. C. Hahn, Konserven- 
fabrik in Liibeck. 

HaMg, C., Fabrikbesitzer in Grafenhain. 

Hamburger, Isidor, in Breslau. 

Handelskammer in Breslau. 

Handelskammer in Posen. 

Handelskammer in Solingen. 


Namensverzeichnifs der Mitglieder vom 1. Januar 1885. 
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GroBherzogl. Hessische Handelskammer in 
Offenbach a. M. 

Handelsverein in Darmstadt. 

Handels- und Gewerb-Verein in Potsdam. 

Hargreaves, W. H., Sekretar der Deputation 
fur Handel und Schiffahrt in 
Hamburg. 

Harmuth, C., in Sagan. 

Hasenelever, B., General-Direktor in Aachen. 

Haubdd, C. G., jr., in Chemnitz. 

Haupt, C., Fabrikbesitzer und Civil-IngenieuT 
in Brieg. 

Heidemann, J. N., Generaldirektor der ver- 
einigten Rheinisch - Westfalischen 
Pulverfabriken in Koln. 

Hermann, H., Geh. Kommerzienrath in 
Breslau. 

Heimendahl , Vorsitzender der Handels- 
kammer in Krefeld. 

Heinze, 0 ., Fabrikbesitzer in Dresden. 

Henneberg, W., Dr., Professor in Gottingen. 

Hensgen, C., Chemiker und Assistant im 
Universitats-Laboi'atoriuminLeiden. 

Hering, C. A., konsult. Ingenieur fur Berg- 
und Hiittenwesen in Bischofhofen 
bei Salzburg. 

Herrmann, G., Ingenieur und Professor an 
der Techn. Hochschule in Aachen. 

Heumann, F., Direktor der EisengieBerei 
n. Maschinenbau-Anstalt in Konigs- 
berg i. Pr. 

v. He/yden, F., Dr. in Dresden. 

Heynen, Fr., in Ronsdorf. 

Hinty, William, Fabrikdirektor in Nienburg. 

Hirzel, H., Dr., Universitats-Professor in 
Leipzig. 

Hittorf, W., in Munster. 

Hobreeker, F., in Hamm. 

Hoelling & Spangenberg, Hof - Pianoforte- 
fabrikanten in Zeitz. 

Hoeper, G., PhosphorbroncegieBerei-Besitzer 
in Iserlohn. 

Hoffmann, 0 ., in Neugersdorf i. Schl. 

Hoffmann, Fh., Dr. in Baden-Baden. 

Hofmann, J. G., Fabriken-Kommissarius in 
Breslau. 


Holdinghausen, Ingenieur und Fabrikant in 
Siegen. 

Hubner, B., Dr., Kommerzienrath in Leipzig. 

Hubner, H., Dr., Universitats-Professor in 
Gottingen. > 

Hiiffer, L., Fabrik- und Rittergutsbesitzer 
in Crimmitschau. 

Konigl. Wiirttemberg. Huttenamt in Wasser- 
alfingen. 

Hugo, W., Direktor in Celle. 

Hundhausen, J., Dr. in Hamm. 

Jaeger, J., i. F. G. J. Jaeger, in Elberfeld. 

John, H., Maschinen - Fabrikbesitzer in 
Arnswalde. 

Jannasch, P., Dr., in Gottingen. 

Jansen, E., Dr., Kommerzienrath in Dulken. 

Jerchel, H., Zimmermeister u. Beigeordneter 
in Oels i. Schl. 

Industrie-Yerein in Altona. 

OstpreuB. Industrie- und Architekten-Verein 
in Konigsberg i. Pr. 

Kaemmerer, H., Dr., Professor in Niirnberg. 

Kallab, F. V., Chemiker in Offenbach a. M. 

Kalle & Co., in Bieberich. 

Kaufmann, J. C. F., in Yelbert i. Rheinland. 

Yorsteheramt derKaufmannschaft in Danzig. 

Y orsteheramt der Kaufinannschaft in Konigs- 
berg i. Pr. 

Keller, J., Holzspielwaaren- Fabrikant in 
Olbernhau i. S. 

Kennemann, Rittergutsbesitzer in Klenka, 
Kr. Pleschen. 

„Kette“, Deutsche Elbschiffahrtsgesellschaft 
in Dresden. 

Kick, Fr., Professor am polytechnischen 
Institut in Prag. 

Kircheis, E., Maschinenfabrikbesitzer in Aue. 

Kirchenpaur, Dr., Biirgermeister der freien 
und Hansestadt Hamburg. 

Kirchweger, 0 ., Ingenieur in Solingen. 

Klein, J., in Frankenthal. 

Kliebisch, C., Ingenieur der Werkzeug- 
Maschinenfabrik in Chemnitz. 

Klostermann, G., Ingenieur in Berndorf 
b. Wien. 

Knock, H., in Hirschberg i. Y. 
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I. Angelegenheiten des Vereins. 


Knovenagel, A., Maschinen-F abrikant und 
Senator in Hannover. 

Knoll, K, Professor in Munchen. 

Knopf, H., Dr., in Freden. 

Koehler, H., Dr., Chemische Fabrik Ditfler 
& Cie. in Hochst a. M. 

KoeUner, A., in Neumuhlen b. Kiel. 

Koester, G. F., in Firma Heinz, Koester & Co. 
in Neumiinster i. H. 

Koethe, J. G., Dampffarbereibesitzer in 
Miihlhausen . i. Th. 

Kollmann, Dr., Ingenieur in Frankfurt a. M. 

Kopp & Haberland, in Oschatz. 

Kosmann, B., Dr., Bergmeister und Berg- 
Assessor in Breslau. 

v. Kramsta, G., in Breslau. 

Krause, A. F. W, Fabrikbesitzer in Witten- 
berge. 

Krause, G., Dr., in Kothen. 

Kretschmann, M., in Eisenberg. 

Krieg, 0., Papierfabrik-Dii’ektor in Eichberg. 

Krimping, Ober-Ingenieur in Breslau. 

Kruger, J., in Firma F. Schmidt & Co. in 
Sommerfeld. 

KruUe, Kommandeur und Lotseninspektor 
in Cuxhaven. 

Krupp, A., Geh. Kommerzienrath und Stahl- 
Fabrikant in Essen. 

Krupp, Arthur, in Berndorf, Nied.-Oesterr. 

Kuhling, Th., Fabrikbesitzer in Halle a. S. 

Kuhn, B., Fabrikbesitzer, in Goldberg i.Schl. 

Kuhn, Regierungs-Assessor, in Breslau. 

Kunsemuller, J. G., in Bramscbe. 

Kiisel, W., Chemiker, in Stafsfurt. 

v. Kulmitz, Dr., in Conradswaldau bei 
Saarau. 

Kux, W., Nachfolger, Fabrikbesitzer in 
Halberstadt. 

Laaf, W., Hof-Konservenfabrikant in Mainz. 

Lammeritz, L., in Aachen. 

Lampe, C., Dr., in Leipzig. 

Konigl. Landdrostei in Aurich. 

Konigl. Landdrostei in Liineburg. 

Konigl. Landdrostei in Stade. 

Langen, C. J., in Grevenbroich. 

Langen, Eugen, Kommerzienrath in Koln. 


Langen Sohne, J. J., in Koln. 

Langmann, Direktor inNeuendorfb. Potsdam. 
Ledebur, A., Professor in Freiberg i. S. 
Lehmann, Medicinal-Assessor und Senator 
in Rendsburg. 

Leistner, J. G., in Chemnitz. 

Lendner & Co., in Breslau. 

Lepsius, B., Dr., Docent der Chemie in 
Frankfurt a. M. 

Leuchs, J. G., Chemiker in Niimberg. 
Leuschner, Geh. Bergrath in Eisleben. 
Levin, H., Kommerzienrath in Gottingen. 
Lewidd, J. L., Professor am Polytechnikum 
in Dresden. 

Leyendecker, W., Kommerzienrath in Koln. 
Lieber, M., in Rofslau a. d. E. 

Liebscher, R., Wagenbauer in Dresden. 
Lindemann, C., Fabrikbesitzer in Dresden. 
List, J., Seidenwaarenfabrikant in Branden- 
burg a. d. H. 

Lobeck & Co., Fabrikbesitzer in Dresden- 
Lobtau. 

Lohren, A., Direktor in Potsdam. 

Lorentz, Bergrath in Lerbacherhiitte bei 
Osterode. - 

Lossen, W., Dr., Professor in Konigsberg 
in PreuBen. 

Liiders, W., Fabrikbesitzer in Wernigerode. 
Liirding, B. F., in Limburg a. d. Lenne. 
Magdeburger Verein fiir Dampfkesselbetrieb 
in Magdeburg. 

Magistrat in Bochum. 

Magistrat in Danzig. 

Magistrat in Dortmund. 

Magistrat in Frankfurt a. O. 

Magistrat in Itzehoe. 

Mannesmann,jr., R., Ingenieur in Rem scheid. 
Konigin Marien-Hiitte in Cainsdorf i. S. 
Marine-Akademie und -Schule in Kiel. 
Markisch -W estf alischer Bergwerks -V erein 
in Lethmate. 

Marthaus, A., in Oschatz. 

Martin, F., in Firma Martin & Co. in Sorau. 
Maschinenfabrik Augsburg in Augsburg. 
Maschinenfabrik„Deutschland K i. Dortmund. 
Massenez, J., General-Direktor in Horde. 


Naineusverzeichnifs der Mitglieder 
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Matthes & Weber, Fabrikbesitzer in Duisburg. 
Maurer, W., in Steglitz. 

Mehler, C., Ingenieur und Fabrikbesitzer in 
Aachen. 

Mehmke, B., Dr., Professor an der Techn. 

Hochschule in Darmstadt. 

Meidinger, H., Dr., Professor in Karlsruhe. 
Mende, P., in Frankfurt a. O. 

Messerschmidt, L. H., Fabrikbesitzer in Har- 
burg a. E. 

Mevissen, G., in Koln. 

Meyer, G., Dr., Chemiker in Harburg a. d. E. 
Meyer, 0. E., Dr., Professor in Breslau. 
Meyer, P., Regierungs-Assessor in Kassel. 
Miegkoechlin, Biirgermeister in Mulhausen i. E. 
Mitscherlich, A., Dr.,ProfessorinFreiburgi.B. 
Mockert, in Firma C. Blumhardt & Mockert 
in Simonshaus b. Vohwinkel. 

MoUer, K., Maschinenfabrikant in Kupfer- 
hammer b. Brackwede. 

Moll, E., Fabrikbesitzer in Miinden a.Deister. 
Ohemische Fabrik Miig&ln in Mtigeln bei 
Dresden. 

Muller & Co., in Gorlitz. 

Miiller, F. A. Robert & Co., in Schonebeck. 
Munker, Konigl. Professor in Niirnberg. 
Munscheid, W., in Gelsenkirchen. 

Muth, E., Dr., in Karlsruhe. 

Muthmann, W. & Sohn, in Elberfeld. 

Nagel & Kaemp, in Hamburg. 

Naumann, A., Dr., Professor in Gieflen. 
Nebelthaa, A., in Bremen. 

Neubauer, Kommerzienrath u. Vorsteher des 
Aelt. - Kolleg. der kaufmannischen 
Korporation in Magdeburg. 
de Neufville, Geh. Kommerzienrath in Frank- 
furt a. M. 

Neumann & Esser, Maschinen-Fabrikanten 
in Aachen. 

Nicolai, J. G., Tuchfabrikant in Calbe a. d. S. 
Niethammer, A., in Kriebstein b. Waldheim. 
Nieverth, H., in Hannover. 

Noell, Caspar, in Yogelberg b. Ludenscheid. 
X Obach, E., Dr., in Woolwich (Kent). 
Konigl. Ober-Bergamt in Bonn. 

Konigl. Ober-Bergamt in Breslau. 


Konigl. Westfalisches Ober - Bergamt in 
Dortmund. 

Konigl. Ober-Bergamt in Halle a. d. S. 
Konigl. Ober-Bergamt in Klausthal. 
Oechdhaeuser , Geh. Kommerzienrath in 
Dessau. 

Oedielliaeuser, W., Ingenieur in Dessau. 
Offergeld, 0., General-Direktor in Duisburg. 
Olimstedt, A., in Oldenburg. 

Oppenheim, S. & Co., in Hainholz. 

Otto, J. F., in Frankfurt a. O. 

Pangratz, C., inKaiserswald b. Langenbriick, 
Reg.-Bez. Breslau. 

Peitzsch, B., Dr., Fabrikdirektor in Rheinau 
b. Mannheim. 

Peltzer , Gebriider, in Krefeld. 

Pfaff, G. M., in Kaiserslautern. 

Pinzger , L., Professor an der Technischen 
Hochschule in Aachen. 
Polytechnische Schule in Darmstadt. 
Polytechnischer Verein in Eberswalde. 
Polytechnische Gesellschaft in Halle a. S. 
Polytechnischer u. Gewerbverein in Konigs- 
berg i. Pr. 

Polytechnische Gesellschaft in Posen. 
Polytechnische Gesellschaft in Stettin. 
Polytechnische Schule in Stuttgart. 
Polytechnischer Yerein in Stralsund. 
Preibisch, B., Dr., in Reichenau b. Zittau. 
Preyer, W., Dr., Professor in Jena. 

Prinz, 0., Dr., in Lindenau b. Leipzig. 
Prinzhorn, A., Direktor in Hannover. 
Probst, A., Kommerzienrath in Immenstadt, 
Proell, Dr., in Firma Proell & Scharowsky 
in Dresden. 

PzUlas , Maschinenfabrikant in Brieg. 
Baschke, F., Wollenwaaren - Fabrikant in 
Calbe a. S. 

Rath der Stadt Chemnitz. 

Rath der Stadt Leipzig. 

Konigl. Regierung in Aachen. 

Konigl. Regierung in Arnsberg. 

Konigl. Regierung in Diisseldorf. 

Konigl. Regierung in Erfurt. 

Konigl. Regierung in Gumbinnen. 

Konigl. Regierung in Koln. 



14 


1. Angelegenheiten des Vereins. 


Konigl. Regierung in Magdeburg. 

Konigl. Regierung^in Merseburg. 

Konigl. Regierung in Munster. 

Konigl. Regierung in Schleswig. 

Konigl. Regierung in Stettin. 

Konigl. Regierung in Trier. 

Konigl. Bayrische Regierung von Schwaben 
und Nenburg, Kammer des Innern 
und der Finanzen in Augsburg. 

Fiirstl. Lippesche Regierung in Detmold. 

Reichardt , E., Dr., Professor in Jena. 

Beichardt, H., Dr., in Dessau. 

Beinecker, J. E., Werkzeugfabrikant in 
Chemnitz. 

Bennen, Kgl. Eisenbahndirektionsprasident 
in Koln. 

Rheinische Schrauben- u. Mutterafabrik von 
Bauer & Schaurte in NeuB. 

Ehodius, (?., in Burgbrohl. 

Riedel, B., Ingenieur und Fabrikdirektor in 
Halle a. S. 

Bincklake, A., Professor in Braunschweig. 

Bittershaus, H. T., Professor an der Konigl. 
polytechnischen Schule in Dresden. 

Bittershaus & Blecher, in Barmen. 

Bomer, P., Dr., in Elberfeld. 

Rolffs & Co., Kaufleute und Kattundruckerei- 
besitzer in Koln. 

Bose, F., Dr., Professor an der Universitat 
in StraBburg i. E. 

J Rost, C. E. & Co., Maschinenfabrikbesitzer 
in Dresden. 

Buhe, B. & Co., in Weende b. Gottingen. 

Buhl, J. W., in WeiBenfels a. S. 

Rumpff, C., in Schlofs Aprath. 

Rumpjf, R., in Firma J. J. Schwartz Sohne 
& Co. in Bleiche b. Gr. Ammens- 
leben. 

Ruppert, Q., Ingenieur in Gelsenkirchen. 

Buscheweyh & Schmidt, in Langenols. 

Sachsenberg, Cebr., Fabrikanten in Rolslau. 

Sarnow , Dr., in Grabow in Mecklenburg. 

Sattler, W., Kaufmann und Fabrikunter- 
nehmer in Schweinfurt. 

Schadt, A., Direktor der Gesellschaft „ Union" 
in Essen. 


Schaeffer & Budenberg, Maschinen-Fabrik- 
besitzer in Buckau b. Magdeburg. 

Scherbd , J., in Dresden (Loschwitz). 

Scherbening, in Lipine, Ob.-Schl. 

Schiefl, E., in Dtisseldorf. 

Schilling, 0 ., Civil-Ingenieur in Kattowitz 
(Ober-Schlesien). 

Schlieper & Baum, Fabrikbesitzer in Elber- 
feld. 

Schlosser, A., in Firma Schlosser & Sohn 
in Elberfeld. 

Schliipers, A., Fabrikbesitzer in Goch. 

Schmidt, A., in Firma Fr. Diergardt Nach- 
folger in Yierssen. 

Schmidt, Conrad W., in Diisseldorf. 

SchoUer, L., Geh. Kommerzienrath in Diiren. 

Schon, C. 0 ., Spinnereibesitzer in Werdau 
in Sachsen. 

Schon, E., in Firma A. Fleischhauer Nachf. 
in Leipzig. 

Schbnawa, A., in Hoffnungshtitte b. Ratibor- 
hammer, Ob.-Schl. 

Schonherr, L., in Chemnitz. 

Schroder, C., in Jiinkerath. 

Schroder, Chr., polyt. - mech. Anstalt in 
Frankfurt a. M. 

Schuckert, S., in Niirnberg. 

Schiirmann, W. B., in Diisseldorf. 

Schiitze, L., Grubendirektor in Harbke, 
Prov. Sachsen. 

Schumann, O., Inhaber der Firma Zeiner 
& Schumann in Crimmitschau. 

Schumann, 0 ., Dr. in Tubingen. 

v. Seebach , Freiherr, Excellenz, Staatsminister 
in Gotha. 

Sehmer , Th., Maschinenfabrikant in Schleif- 
muhle b. Saarbriicken. 

Swaine, William , in Hiittensteinach i. Th. 

Sieg-Rheinische Gewerkschaft in Friedrich- 
Wilhelmshutte bei Troisdorf. 

Siemens, F., Fabrikbesitzer in Dresden. 

Simson , Dr., Excellenz, Wirkl. Geh. Rath 
u. Reichsgerichtspr asident in Leipzig. 

Sbhnlein, J. J., Fabrikbesitzer in Schierstein 
im Rheingau. 

Sombart, C. M., inFriedrichstadt-Magdeburg. 



Namensvcrzeichnifs der Mitglieder vom 1. Januar 1885. 


Spindler, H., Dr., Chemiker in San Giovanni 
Incarico, Provincia di Caserta, Italia. 

Spinnerei und Weberei in M.-Gladbach. 

Spohn, Gebr., mech. Spinnerei und Bleiche 
in Ravensburg. 

Konigl. Technische Staatslehranstalten in 
Chemnitz. 

Starch, L., Ingenieur, in Firma Starck & Co. 
in Mainz. 

Steimmig, G., Direktor der Zuckerfabrik 
Eilsleben b. Magdeburg. 

Stein, S., Kaufinann und Chemiker in Bonn. 

Steiner, B., in Crimmitschau. 

SteinmiMer, L. & C.. Fabrikanten in Gum- 
mersbach. 

Stoll, F., jun., Redakt. und Eigenthiimer d. 
Zeitung f. Blechindustrie in Stuttgart. 

Stomps, Gebr., Fabrikbesitzer in Crefeld. 

Stroof, J., in Griesheim b. Frankfurt a. M. 

Struve, B., RittergutsbesitzerinHamersleben. 

Stuckenholz , L., Kesselfabrikant in Wetter 
an der Ruhr. - 

de Stuckle, Henry W., Direktor in Dieuze 
in Elsafs-Lothr. 

Stumm, Gebr., Hvittenbesitzer in Saarbriicken. 

Sudenburger Maschinenfabrik und Eisen- 
giefierei - Aktien - Gesellschaft in 
Magdeburg. 

Sulzer, Gebr., in Winterthur. 

Tabak- und Cigarettenfabrik „Sulima“ in 
Dresden. 

Traube , M., Dr. phil. u. med. in Breslau. 

Tschernig, B., in Sorau, N.-L. 

Tarek, W., in Firma P. C. Turck Wwe. in 
Liidenscheid. 

Tykodner, Dr., in Unislaw bei Kulm, Westpr. 

Uebel, Gebr., mech. WebereiinNetzschkaui.V. 

Undeutsch, H., Professor a. d. Bergakademie 
in Freiberg i. S. 

v. Unruh, 0 ., Stadtrath in Griinberg i Schl. 

Ursprung, A., Kaufmann in Barmen. 

Berg- und Huttenmannischer Verein Ober- 
schlesiens in Kattowitz, Ob.-Schl. 

Technischer Verein in Frankfurt a. M. 

Technischer Verein in Hagen. 

Technischer Verein in Liibeek. 


Verein deutscher Eisenhiittenleute in Diis- 
seldorf. 

Verein fur Handel und Industrie in Bocken- 
heim. 

Verein fiir Technik und Industrie in Barmen. 

Versmann, Senator in Hamburg. 

Voerkel, B., in Werther bei Bielefeld. 

Vogel & Co., Fabrikbesitzer in Neuseller- 
hausen bei Leipzig. 

Voigt, 0 ., Fabrikbesitzer in Neuwerk bei 
Oelze. 

Vormbaum, F., Chemiker in Konigswintei\ 

Wahl, C ., in Ciistrin H. 

Wahl, H., in Barmen. 

Walther, J. G., in Brandenburg a. H. 

Wartenberg, E., F abrikbesitzer in Eberswalde. 

Watson, Wm., Professor in Boston, U. S. A. 

Websky, E, Dr., Kommerzienrath in Wiiste- 
waltersdorf in Schles. 

Wefers, W., in Krefeld. 

Weigelt, Dr., Direktor der landwirthschaftl. 
Versuchsstation in Rufach, O.-Els. 

Wetland, W., Dr., FabrikdirektorinLobaui.S. 

Weill & Neumann, Fabrikbesitzer in Frei- 
burg i. B. 

Weifs, C., Verlagsbuchhandler in Dresden. 

Weitzd, C., Direktor des Techn. in Mitt- 
weida. 

Weitzmann, Th., Maschinenfabrikant in 
Soldin. 

Wendelstadt , V., Kommerzienrath in Koln. 

Werkzeugmaschinenfabrik „Vulkan“ in 
Chemnitz. 

Wessel, C., in Bernburg. 

„Westfalische Union", Akt.-Gesellschaft fiir 
Bergbau in Hamm, Westf. 

Westfalischer Drahtindustrie - Verein in 
Hamm. 

Wiesen, C., in Firma Websky, Hartmann 
& Wiesen in Wiistewaltersdorfi. Schl. 

„Wilhelmshiitte“, Aktien - Gesellschaft fiir 
Maschinenbau in Waldenburg i. Schl. 

Wilke, C. G., in Guben. 

v. WiUmann, L., Professor in Darmstadt. 

Wiske, F., Fabrikdirektor in Immendorf. 

Wislicenus, J., Dr., Univ.-Prof. in Wurzburg. 
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Witte, Dr., Senator in Rostock in Mecklenb. 

Wolf, B., Maschinenfabrikant in Buckau- 
Magdeburg. 

Wolfram, W., Ingenieur in Nippes. 

Wunder, F., in Nurnberg. 

Zeman, Joh., Professor am Polytecbnikum 
nnd Redakteur von Dingler’s poly- 
technischem Journal in Stuttgart. 

Zerener, J ., Dr., techn. Chemiker in Neustadt- 
Magdeburg. 

Zeuner, G., Dr., Geh. Ratb, Prof., Direktor 
des Polytechnikums in Dresden. 


Ziegler, Fr., Direktor in Eisenach. 

Ziegler, P., Fabrikbesitzer in Ruhla bei 
Eisenach. 

Zipperling, W. F., Maschinen-Fabrik in 
Hamburg. 

Zische, Th., in Schonbach bei Lobau in 
Sachsen. 

Zobel, 0., in Schmalkalden. 

Zuckerfabrik Alt-Jauer in Alt-Jauer. 
„Zwirnerei und Nahfadenfabrik Goggingen K 
in Goggingen, Bayern, Schwaben. 


Yerzeichnifs 

der dem Verein als Frei- Oder Tausch- Exemplars regelmaTsig zugehenden Schritten. 

1. Amtsblatt der Konigl. Eisenbahn-Direktion zu Berlin. Berlin. 

2. Atti deUa B. Accademia dei Lined. Roma. 

3. Breslauer Geiverbeblatt. Breslau. - 

4. Bulletin de la Societe d’ encouragement pour Vindustrie nationale. Paris. 

5. Bulletin astronomique et meteorologique de V Observatoire Imperial de Bio de Janeiro. 

6. Engineering. London. 

7. Geiverbeblatt aus Wurttemberg. Stuttgart. 

8. Geiverbeblatt fiir das Groftherzogthum Hessen. Darmstadt. 

9. Iron. London. 

10. Iron and Steel Institute. London. 

11. Iron Age (The). New-York. 

12. Journal of the Franklin Institute etc. Philadelphia. 

13. Moniteur Scientifique du Dr. Quesneville. Paris. 

14. PatenMatt. Berlin. 

15. Proceedings of the Boyal Institution of Great Britain. London. 

16. Beport (Annual) of the Board of Begents of the Smithsonian Institution. Washington. 

17. Benue universette des mines etc. Paris et Liege. 

18. Verhandlungen der Polytechnischen Gesdlschaft zu Berlin. Berlin. 

19. Wieck’s Deutsche illustrirte Gewerbezdtung. Stuttgart. 

20. Zdtschrift und Wochenschrift des Oesterrdchischen Ingenieur u. Architekten- Vereins. Wien. 

21. Zdtschrift des Verdns deutscher Zdchenlehrer. Leipzig. 



Preisaiifgaben und Honorarausschreibungen 


des 

Vereins zur Beforderung des Gewerbfleifies. 


Allgemeine Vorbemerkungen. 

Die zu Anfang eines Jahres gegebenen Preisaufgaben und Honorarausscbreibungen 
sind innerhalb eines Zeitraumes von zwei Jahren zu losen. Zwei Monate vor 
dem Ablauf des Termins miissen die Bewerbungen eingesandt sein. Ver- 
langerung des Termins findet nur dann statt, wenn sie offentlich bekannt gemacht 
wird. Es steht den Preisbewerbern frei, ihre Namen zu nennen oder statt dessen die 
Abhandlungen mit einem Motto zu verselien, und ihre Namen versiegelt in einem 
Umschlag beizufiigen, welcher dasselbe Motto tragt. Der Umschlag wird nur dann 
geoffnet, wenn das Motto den Preis gewinnt. Preisbewerber, welche den Preis nicht 
gewinnen, erhalten Beschreibungen, Zeichnungen und Modelle zuriick, wenn sie gestatten, 
den Umschlag zu offnen, und wenn ihre Namen mit dem unter dem versiegelten Motto 
angegebenen ubereinstimmen. 

Die Bedingungen, welche der Bewerbende zu erfullen hat, sind nach den §§. 19 
und 20 der Yereinssatzungen folgende: 

§. 19. Bewerber um einen von dem Yerein ausgesetzten Preis oder um eine Belohnung 
fur eine dem Yereine gemachte Mittheilung sind verpflichtet, den Gegenstand 
genau und vollstandig zu beschreiben und ihn, wo es seine Natur zulafst, in 
einer vollstandigen und korrekten Zeichnung, im Modell oder in vblliger 
Ausfuhrung vorzulegen. 

§. 20. Die Beschreibungen, Zeichnungen und Modelle der Gegenstande, fur welche 
Preise ertheilt werden, bleiben Eigenthum des Vereins, welcher das Recht 
hat, dieselben zu verdffentlichen. 

Die Preise des Yereins bestehen theils in goldenen, theils in silbernen Denk- 
miinzen, von denen erstere einen Werth von 300 JL, letztere ungefahr von 60 JL besitzen. 
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Um aber unbemittelten Konkurrenten einigeu Ersatz fur verwendete Auslagen zu ge- 
wahren, werden auf Yerlangen statt der ersteren 300 A. und statt der letzteren 150 A. 
gezahlt und ein Exemplar der in Erz ausgepragten Denkmiinze beigefiigt. 


Honorarausschreibungen. 

Honorarausschreibungen fur 1883 und 1884 

(verlstagert bis Ende 1885). 

Erste HonoraraTLSsehreibung. 

Die goldene Denkmiinze und Sechstausend Mark (von denen 3000 Mark der 
Herr Minister der offentlichen Arbeiten bewilligt liat) fur die erfolgreichste Untersuchung 
der Gesetze, nach welchen eine bleibende (duktile bezw. plastische) Formveranderang 
durch gleichzeitig in verschiedenen Richtungen darauf hinwirkende Krafte erfolgt. 

Motive: 

Anstatt unerwiesener oder gar unzutreffender Hypothesen der Festigkeitslehre 
fiir den Kalkiil brauchbare Erfahrungsgrundlagen zu schaffen, sowie eine rationelle 
Konstruktionsbasis fiir diejenigen technisehen Einrichtuugen zu gewinnen, deren man 
zur Umgestaltung der mannigfacksten duktilen Materialien zu den verschiedensten 
Zwecken bedarf und dadurch zugleich fiir diese duktilen Materialien , namentlich 
Schmiedeisen oder Stahl, eine ausgedehntere Yerwendbarkeit m Stelle der sproderen, 
minder zuverlassigen Gufsstiicke zu ermoglichen, ferner, um fur alle diejenigen Kon- 
struktionstheile, welche zwar unter normalen Yerhaltnissen keine bleibende Gestalts- 
veranderung erleiden, dennoch aber bei bedeutend dariiber hinausgehender Beanspruchung 
durch unvorherzusehende Zufalle, namentlich beim Maschinenbetrieb, immer noch lieber 
biegen als brechen sollen, umfassendere Grundlagen zur Beurtheilung ihrer Sicherheit 
zu erlangen, oder wenigstens fiir derartige Fortschritte unabsehbarer Tragweite Bahn 
zu brechen, ist der Zweck der vorliegenden Aufgabe.*) 

Zweite Honorarausschreibung. 

Eintausend Fiinfhundert Mark fiir die beste Untersuchung des in Deutsch- 
land gefundenen Rohpetroleums, sowohl in Bezug auf seine chemische und physikalische 
Beschaffenheit als auch auf die Methoden zur Yerarbeitung des Rohols zu fiir den 
Handel brauchbaren Produkten an Leuchtol, Schmierol u. s. w. 

Motive: 

Obgleich die Gewinnung von Petroleum in Deutschland bisher noch verhaltnifs- 
maBig gering ist, so erscheint die Hoffnung auf eine ausgedehntere Gewinnung nach 
Erlangung einer besseren Kenntnifs des Vorkommens und nach Einfiihrung rationellerer 
Forderungsmethoden nicht ausgeschlossen. Ein Hemmnifs fiir die Weiterentwickelung 
der deutschen Petroleumindustrie liegt aber darin, dafs ein Yerfahren zur Herstellung 

*) Vergl. den Sitzungsbericht vom 3. Okt. 1881. S. 193—199. 
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guter Handelswaare aus dem Rohmaterial bisher noch nicht gefunden und daber das 
bislang gewonnene deutsche Petroleum nahezu unverkauflich ist. 

Nahere Bestimmungen: 

Bekufs Kontrole der Angaben mufs der Preisbewerbung je eine Probe von zwei 
Liter von den untersuckten Roholen und von den daraus erzielten Hauptprodukten 
beigefugt werden. 

Dritte Honorarausschreibung. 

Eintausend Mark fiir die beste Arbeit, enthaltend Kritik der gebrauchlichen 
Werthziffern fur Eisen und motivirten Yorschlag fur eine brauchbare Werthziffer. 

Vierte Honoraraussobreibung. 

Dreihundert Mark fur die beste Arbeit, betreffend Yorschlage zur technischen 
Einricbtung offentlicher Priifungsanstalten zur Ermittelung des wirklichen Fasergehaltes 
und der Festigkeit der textilen Rohstoffe, Gespinnste und Gewebe. 

Honorarausschreibungen fur 1884 und 1885. 

Fiinfte Honoraraussobreibung. 

Fiinfhundert Mark fiir die beste Arbeit iiber die Reinigung des Eisendrahtes 
vom Gliihspan. 

Nahere Bestimmungen und Motive: 

Die Reinigung des Eisen- (Flufs- und SchweiBeisen-, Stahl- und Schmiede- 
eisen-) Drahtes von der seiner Oberflache nach dem Walzen und nach dem Ausgliihen 
anhaftenden Oxydoxydulschicht geschieht der Regel nach durch Beizen mit Sauren. Die 
hierbei entstehenden Laugen haben einen sehr geringen Werth. Deshalb lohnt sich 
ihre Yerarbeitung durch Eindampfen und andere Manipulationen selten; sie werden 
vielmehr meist in die wilde Fluth entlassen und verunreinigen die Wasserlaufe, todten 
die Fische, machen das Wasser unbrauchbar zur Berieselung der Wiesen, zum Tranken 
des Yiehs, zur Wasche und zum Haushalte. Ganze Gegenden leiden erheblich unter 
einer derartigen Wasserverunreinigung, wahrend ein Yerbot des Laugenabflusses in 
vielen Fallen der Unterdriickung der Industrie gleichkommen wiirde. 

Unter diesen Uinstanden ist die Einfuhrung mechanischer Drahtreinigungsvorrich- 
tungen, deren mehrere bereits in den Yerhandhmgen, Jahrgang 1880 S. 287 besprochen 
worden sind, mit Freude begrufit worden; jedoch fehlen genaue und unparteiische Nach- 
richten iiber deren Wirksamkeit. Ebensowenig ist etwas Naheres iiber den Erfolg 
der Yersuche bekannt geworden, die Gliihspanbildung ganz zu verhindern, oder den 
Gliihspan fur das Ziehen unschadlich zu machen. 

Die Arbeit soil diese Liicken in der Literatur ausfiillen. Sie soil zunachst das 
gewohnliche Beizverfahren unter Angabe der bei den einzelnen Operationen verbrauchten 
Sauremengen, der Concentration der Laugen und Waschwasser, der Beiz-, Sammel- und 
Lautervorrichtungen u. s. w. schildern, und dann die Yersuche zur volligen oder theil- 
weisen Yermeidung des Beizens auf mechanischem und chemischem Wege und deren 
Resultate schildern. 

Obwohl es erwiinscht ware, dafs die Arbeit die bedeutenderen Drahtindustrie- 
bezirke von ganz Deutschland umfafste, so soli doch die Preisbewerbung nicht ausge- 

8* 
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schlossen werden, wenn auch nur ein Bezirk, z. B. der westfalische Bezirk der Lenne 
und ihrer Nebenfliisse, erschopfend bebandelt ist. 

Seohste Honorarausschreibung. 

Die silberne Denkmiinze und aufierdem Eintausend Fiinfhundert Mark 
fur die beste theoretisch-kritische Darstellung der verschiedenen zur Kalte- und Eiserzeu- 
gung dienenden Maschinen und Apparate. 

Nahere Bestimmungen: 

Es sollen nicht nur die Theorien der verschiedenen Systeme erlautert und diese 
unter einander verglichen werden, sondem es soil auch nach Moglichkeit ein wahr- 
heitsgetreuer Yergleich der Betriebsresultate gegeben werden. 

Siebente Honorarausschreibung. 

Die silberne Denkmiinze und aufierdem Eintausend Fiinfhundert Mark 
fiir die befriedigende resp. beste Bearbeitung der Frage: „Welchen fordernden oder scha- 
digenden Einflufs haben iibliche Beimischungen zu Kautschuk und zu Guttapercha aul 
die fiir die technische Verwendung nothwendigen Eigenschaften dieser Korper, nament- 
lich auf ihre Bestaindigkeit, Festigkeit, Elasticitat und ihr Isolations vermogen.“ 

Nahere Bestimmungen: 

Die Arbeit mufs ergeben: erstens die Materien, welche als Beimischungen und 
Beimengungen zu Kautschuk und Guttapercha benutzt werden; zweitens die quanti- 
tativen Yerh&ltnisse, in welchen sie als solche verwendet werden; drittens die Ein- 
wirkung, welche die beigemischten Stoffe auf Kautschuk und Guttapercha ausiiben; 
resp. wie sich die Einwirkung aufiert, wie das Yerhalten reinen Kautschuks und reiner 
Guttapercha durch die Beimischung verandert wird. 

Es sind der Arbeit Proben beizufiigen und zwar 1. von den gemischten Pro- 
dukten, die der in der Arbeit beschriebenen Untersuchung entstammen, 2. von den zur 
Mengung oder zu der Mischung benutzten Substanzen. 

Honorarausschreibungen fiir 1885 und 1886. 

Achte Honorarausschreibung. 

Die silberne Denkmiinze und Dreitausend Mark fiir die beste Abhandlung 
iiber das Vorkommen der verschiedenen Marmorarten im Deutschen Reiche, ihre 
charakteristischen Eigenschaften (Farbung, Aderung, Harte u. s. w.), iiber ihre Gewinnung 
und iiber die Leistungsfahigkeit der betreffenden Briiche. 

Motive: 

Bei der fortschreitenden Entwickelung der deutschen Kunstgewerbe und der 
Baukunst tritt das Yerlangen nach Marmorarten immer haufiger auf. Die Bezugs- 
quellen und Preise, sowie die Charakteristik der in Deutschland zahlreich vorkommenden 
Marmorarten sind aber wenig bekannt. Dies Honorarausschreiben will daher zu einer 
Abhandlung veranlassen, welche moglichst vollstandig alle in Deutschland anstehenden 
Marmorarten zusammenstellt, nach ihren Fundorten und Bezugsstellen beschreibt, durch 
farbige Skizzen ihre hauptsachlichste Farbung und Aderung charakterisirt und ihre 
sonstigen Eigenschaften bespricht, auch mit Riicksicht auf die besonderen Eigenschaften 
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zu Zwecken des Baus, des Belags von FuBboden und Wanden, zu Tischplatten, Yasen und 
anderen Kunstgegenstanden. Soweit feststellbar, sollen auch die Preise, die GroBen der 
zu liefernden Blocke und die Transportverhaltnisse behandelt werden. 

Der Bewerber bat von alien den von ihm angefuhrten charakteristischen 
Marmorarten, nach den Fundorten geordnet, Handstucke mit einer polirten Flache 
einzureichen. 

Netmte Honoraraussohreibung. 

Eintausend Mark fur eine vergleichende Priifung der bis jetzt zur Harte- 
bestimmung an Metallen benutzten Methoden und Darlegung ihrer Genauigkeitsgrenzen 
uud Fehlerquellen. 

Motive: 

Die Bestimmungsmetboden fur die Harte der Metalle sind bis jetzt sehr wenig 
ausgebildet, und vor alien Dingen fehlt es an einer eingebenden Yergleichung der 
Resultate der bisher benutzten Metboden. Die Harte der Metalle ist eine Eigenscbaft, 
welche in der Technik vielfach ausgenutzt wird, und es ist deswegen sehr erwiinscht, 
eine zuverlassige, sich fur die allgemeine Anwendung empfehlende Methode zur Harte- 
bestimmung der Metalle und Metalllegirungen zu besitzen. Etwa von dem Yerfasser 
vorzuschlagende neue Methoden konnen ebenfalls in den Kreis der Untersuchungen ge- 
zogen werden. 

Zehnte Honoraraussehrelbung. 

Dreitausend*M.ark fur die beste Arbeit iiber die Widerstandsfahigkeit auf 
Druck beanspruchter eiserner Baukonstruktionstheile bei erhohter Temperatur. 

Motive: 

Gufseiserne Saulen haben in neuerer Zeit bei Bauausfubrungen als Stiitzen aus- 
gedehnte Anwendung gefunden. Sie sind ein fur die freie Bewegung der Arcbitektur 
werthvoller Konstruktionstbeil und ein fur die bliihende Industrie der Baugufswaaren 
interessanter und lohnender Gegenstand. 

Inzwischen sind einerseits aus Wahmehmungen bei einzelnen Brandfallen Be- 
denken gegen ihre Anwendung hergeleitet worden. Namontlich wird befiircbtet, dafs 
im Falle ibrer Erhitzung bei einer Feuersbrunst, ein kalter Wasserstrahl ihr Zerspringen 
herbeifuhren werde. So ist denn fur den Polizeibezirk von Berlin angeordnet worden, 
dafs bei Gebauden, deren untere Geschosse zu Geschafts- und Lagerzwecken und deren 
obere Geschosse zu Wohnzwecken benutzt werden, gufseiserne Saulen unter den Trag- 
wanden des Hauses nur dann verwendet werden diirfen, wenn sie mit einem, durch 
eine Luftscbicbt von der Saule isolirten unentfernbaren Mantel von Schmiedeisen um- 
geben sind, sonst aber nur Saulen aus Schmiedeisen oder Pfeiler aus Klinkern in Cement- 
mortel zugelassen werden sollen. 

Andererseits wird angenommen, dais schmiedeiserne Saulen der Regel nach 
wegen ibrer diinneren Wandstarke sich schneller erhitzen und bereits bei geringerer Tem- 
peratur zerknicken konnen, als gufseiserne Saulen, welche nicht nur eine maBige Roth- 
glut unbeschadigt ertragen, sondern oft auch die hierbei haufig eintretende Bean- 
spruchung auf Biegung uberstehen. Aus diesem Grunde halt man gerade die schmied- 
eisernen Saulen bei Brandfallen fur im hoheren Grade unsicher als gut gegossene 
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Saulen und glaubt, dais nur aus schlechtern Material gegossene, falsch konstruirte und 
fehlerhaft hergestellte gufseiserne Saulen vermieden werden sollten. 

Es soli nun soweit thunlich auf dem Wege des Versuchs nachgewiesen werden, 
wie sich eiserne Baukonstruktionstheile, welche auf Druck beansprucht werden, that- 
sachlich bei erhohter Temperatur und bei plotzlicher Abkiihlung verballen, und welcher 
Art und Form sie sein miissen, um moglichst grofie Sicherheit zu bieten. 

Es soil auch in Riicksicht gezogen werden, welcher Grad von Sicherheit von 
gemauerten Pfeilern im Gegensatz zu Gufseisen sowohl als Schmiedeisen erwartet 
werden darf. 

Klfte Honoraraussohreibung. 

Eintausend Fiinfhundert Mark fur die beste Abhandlung iiber die bisherige 
Entwickelung, den gegenwartigen Stand und die Anwendbarkeit der photomechanischen 
Yerfahren fiir die Reproduktion von Zeichnungen, Holzschnitten, Kupferstichen, Oel- 
gemalden und photographischen Aufnahmen nach der Natur, verbunden mit einer ver- 
gleiobenden Kritik der bisher erreichten Resultate vom wissenschaftlichen, kiinstlerischen 
und gewerblichen Standpunkte aus. 

Motive: 

Bei der wachsenden Bedeutung, welche die Photographie fur das Druckgewerbe 
erlangt hat, liegt eine systematische Zusammenstellung derjenigen Yerfahrungsweisen, 
welche die Yervielfaltigung photographischer Aufnahmen durch die Druckerpresse be- 
zwecken, im Bediirfnifs. 

Wahrend die reine Photographie in dem verhaltnifsmaCig kurzen Zeitraume seit 
Erfindung derselben durcli eine reiche Literatur und mannigfache Ausiibung Gemeingut 
geworden ist, hat die Kenntnifs von den photomechanischen Druckverfahren selbst in 
sachverstandigen Kreisen nur eine geringe Yerbreitung gefunden. 

Der Lichtdruck, die Photolithographic, die Chemitypie, die Heliographie und 
ahnliche Yerfahren werden in der Regel nur als Specialist und unter Beobachtung 
der moglichsten Geheimhaltung ausgeiibt. 

In den betheiligten Kreisen der Zeichner, Architekten und Maler, der Verleger 
und Drucker bestehen vielfach Zweifel uber die Herstellungsart photomechanischer 
Druckplatten, sowie liber die Grenze des Erreichbaren auf diesem Gebiete. 

Es wird sich also darum handeln, unter Benutzung des in den photographischen 
Lehrbiichern, den Fachzeitschriften und Einzelbeschreibungen, sowie in den deutschen, 
englischen und amerikanischen Patentschriften enthaltenen Materials, die verschiedenen 
photomechanischen Methoden zur Erzeugung von Druckplatten in moglichster Yojl- 
standigkeit iibersichtlich geordnet derartig zu beschreiben und nach ihren Leistungen 
zu besprechen, dais die einzureichende Abhandlung geeignet ist, die Ausiibung und 
Fortentwicklung dieser Yerfahren dm’ch Sachverstandige zu fordern und gleichzeitig 
bei der Auswahl geeigneter Reproduktionsmethoden einen sicheren Anhalt zu gewahren. 



II. Abhandlungen. 

A. Sachliche Wiirdigung der in Deutschland ertheilten Patente. 


Ueber Flechtmaschinen. 

Yon E. Hoffter, Ingenieur in Berlin. 

Dio Herstellung von Geflechten auf Maschinen hat in der Mitte des vorigen 
Jahrhnnderts ihren Anfang genommen; das englische Patent No. 638 v. J. 1748 von 
Thomas Walford in Manchester enthalt die ersten, wenn auch nicht vollstandig 
klaren Angaben einer Einrichtung zur Anfertigung von Geflechten. Zu einer bedeutenderen 
EDtwickelung sind diese Maschinen indefs erst zu Anfang dieses Jahrhunderts gekommen, 
zu welcher Zeit diese Industrie auch in Deutschland aufgenommen wurde. Trotz ihrer 
machtigen Entwickelung, namentlich in der Gegend des Wupperthales (Barmen, Elber- 
feld, und in den Distrikten, wo Posamentierwaaren gefertigt werden, ist das Wesen der 
Flechtmaschinen selbst in den nahe verwandten Textilzweigen wenig bekannt. Aus 
diesem Grunde sind der vorliegenden, hauptsachlich der Patentlitteratur entnommenen 
Zusammenstellung die Grundlagen zur Herstellung von Geflechten auf Maschinen vor- 
ausgeschickt. 

Die Zusammenstellung umfafst die gesammten deutschen und englischen, die 
franzosischen und die amerikanischen Patente, soweit die Patentschriften der letzteren 
zur Yerfugung standen. 

Die Arbeitsmethode ist nicht bei alien Flechtmaschinen die gleiche. 

Bei der groflten Anzahl dieser Maschinen entsteht das Geflecht dadurch, dafs 
ein.nach einer Richtung laufendes Fadensystem in zwei Abtheilungen getrennt wird, 
und ein Oder mehrere Faden der einen Abtheilung abwechselnd iiber und unter eine 
Anzahl der anderen Abtheilung und umgekehrt hindurch gefiihrt wird, in gleicher 
Weise, wie dies auch beim Flechten mit der Hand ublich ist. Das fertige Produkt 
wird hierbei normal zur Bewegungsebene der die Faden tragenden Spulen abgezogen. 
Ist der Spulenweg ein begrenzter, kehren die Spulen also auf den Weg der ihnen zuvor 
entgegen laufenden Spulen zuruck, so entsteht das flache Geflecht; findet aber die Be- 
wegung jeder Fadenabtheilung stets in einer, derjenigen der andem jedoch entgegen- 
gesetzten Richtung statt, so ergiebt sich ein rundes, bezw. ein viereckiges Geflecht. 
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Abweichend hiervon wird bei der Maschine von Norman Fraser in Arbroatb, 
Schottland, Pat. No. 22064 vom 29. December 1881, das ganze Fadensystem bezw. 
das fertige Geflecht abwechselnd liber und unter die einzelnen in ihrer Lage verbleibenden 
Flechtfaden hindurchgefuhrt, womit der praktisch werthvolle Vortheil erreicht wird, 
dafs die Vorrathsbehalter der zu verflechtenden Faden unbeweglich bleiben konnen. 

Als Flechtmaterial verwendet man alle einfachen und gezwirnten Gespinnst- 
faden in alien vorhandenen vervollkommneten Formen und Farben, sowie auch Rosshaare 
und Metalldraht. 

Je nachdem alle Flechtfaden gleichzeitig und gleichmaBig verflochten werden, 
Oder einzelne Faden periodisch aus dem Geflecht zuriicktreten und auBerdem einzelnen 
Fadenpaaren eine Zwirnung auf der Flechtmaschine ertheilt wird, unterscheidet man: 
I. einfache flache, viereckige und runde Geflechte und 
II.' Spitzen-Geflechte. 

Die letzteren, obwohl auch auf den Grundlagen der ersteren basirend, erfordern 
in Folge ihrer Musterbildung wesentlich komplicirtere Einrichtungen, weshalb beide 
Arten in getrennten Abschnitten zur Abhandlung kommen sollen. 

Gegenuber den iiblichen Bezeichnungen „Kloppelmaschine“, „Riemengang“, ist 
der Name „ Flechtmaschine" fur die Maschinen zur Herstellung der einfachen Geflechte 
vollstandig charakteristisch, wahrend flir die Spitzengeflechte die Bezeichnung „Kloppel- 
maschine" Oder „ Spitzen-Flechtmaschine “ einzufiihren sein durfte. Die im Wupperthal 
Iibliche Bezeichnung „Riemengang“, welche von dem ursprunglich auf den Flecht- 
maschinen hergestellten Schnurriemen oder Schuhriemen abgeleitet ist, lafst sich nach 
dem heutigen Stand der Flechtmaschinen-Industrie nicht mehr j’eclitfertigen und ist als 
ein Provinzialismus zu betrachten. 

In der vorliegenden Arbeit werden die Begriffe Flechten und Kloppeln im 
Sinne der nachfolgenden Definitionen gebraucht werden: 

Flechten heiBt: Faden vom einen nach dem andern Ende fortschreitend durch 
Verschrankung (Kreuzung) vereinigen. 

Kloppeln heiBt Faden vom einen nach dem andern Ende fortschreitend durch 
Verschrankung (Kreuzung) und Zwirnung vereinigen. 

Dafs die Zahl der fur beide Arbeiten zu vereinigenden Faden mindestens drei 
sein mufs, ergiebt sich aus der Natur der in beiden vorauszusetzenden Verschrankung. 

I. 

Die Herstellung einfacher flacher, viereckiger und runder Geflechte. 

Flache Geflechte. 

Unter den einfachen flachen Geflechten, auch Litzen Oder Borten genannt, werden 
als erstes Erzeugnifs auf Maschinen die Herzlitzen, Fig. 4, und die geflochtenen Kerzen- 
dochte, Fig. 4 a, genannt. Die H erzlitzen haben ihren Namen von der herzahnlichen 
Form erhalten, welche die Lage der nach der Mitte des Geflechtes zusammenlaufenden 
Faden zeigt. Sie unterscheiden sich von den iibrigen Geflechten dadurch, dafs sich 
alle Faden aut der ganzen Breite des Geflechtes nur einmal und zwar in der Mitte 
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kreuzen, so dafs die lialbe Anzahl der Faden auf der einen Halfte des Geflechtes vor, 
auf der anderen Halfte des Geflechtes aber hinter den anderen Faden liegt. Bei einer 
grofleren Anzahl von Faden giebt dies keine geniigende Yerbindung, weil dann mehrere 
Faden unverflochten lose iiber und neben einander liegen. Aus diesem Grunde werden 
die -Herzlitzen hauptsachlich nur mit 5 und 7 Faden hergestellt. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen im Aufrifs und Grundrifs eine Maschine zur Her- 
stellung der 7fadigen Herzlitze. Mit der Fundamentplatte B ist durcli Bolzen q die 
Gleitplatte A verbunden; letztere hat zwei kreisformige Ausscbnitte, in denen sich 
die durch in einander greifende Stirnrader It B' in Rotation versetzten Scheiben, die 
Tellerrader T T', in Richtung der Pfeile bewegen. Diese Scheiben sind mit den 
Radern auf den in der Fundamentplatte befestigten Bolzen b bezw. b' gelagert und be- 
sitzen auf ihrer Peripherie zur Aufnahme der Spulentrager oder Kloppel K die halb- 
kreisformigen Ausschnitte a, deren Anzahl auf beiden Tellern doppelt so grofi ist, als 
die Anzahl der Kloppel. Die letzteren sind mit den romischen Ziffern I his YII be- 
zeichnet und bestehen, wie Fig. 3 zeigt, aus dem mit zwei ringformigen Flantschen 
mm' versehenen KloppelfuB, einer auf diesem befestigten Blechrohre l und einein verti 
kalen Stabchen t, an dessen oberem Ende ein doppelarmiger Hebei cc\ der sogen. Sperr- 
hebel, drehbar ist. Mit dem zwischen den Flantschen befindlichen ringformigen Theil 
liegen die Kloppel in den Ausschnitten der Scheiben T T und gleiten bei Drehung der 
letzteren an den kreisformigen Ausschnitten der Gleitplatte. Auf die Hfilse l wird die 
mit einem gezahnten oberefT Rand versehene Holzspule h gesteckt. Der von der letzteren 
ablaufende Faden wird durch ein Loch der Stange t , dann durch die an den Enden 
.des Sperrhebels cc 1 angebrachten Fadenosen nach dem Innern der Spule, hier durch den 
Ring eines in der Hiilse l vertical beweglichen und an einer Schniene V geffihrten 
kleinen Gewichtes g und schliefilich aufwarts durch eine in der Verlangerung der 
Hulse l befindlichen Oeffnung nach dem Flechtpunkt p, dem Yereinigungsort aller 
F&den, geleitet. Zum Einbringen der Kloppel in die Scheiben T T' ist in der Gleit- 
platte A eine durch Deckplatte zu schlieBende Oeffnung x vorgesehen. Das fertige 
Geflecht geht fiber die mit kleinen Zahnen besetzten oder mit rauhem Material fiber- 
'zogenen Abzugswalzen zz'z\ von denen z' durch Schnecke o und Schneckenrad y mittelst 
«tehender Welle von den Radern Bit’ angetrieben wird. 

Das in Fig. 4 dargestellte Geflecht entstelit nun dadurch, dais abwechselnd je 
ein Kloppel des Tellers T und darauf einer des Tellers T in Richtung der Pfeile auf 
Sen gegenfiherliegenden Teller T bezw. T fibergeht, auf seinem Teller eine Umdrehung 
Kiaicht und wiederum dem gegenfiherliegenden Teller zugeffihrt wird. Damit dies regel- 
Kififiig erfolgt, ist unterhalb der Gleitplatte A eine Weiche W angeordnet, welche, 
auf einer festen Achse w, Fig. la, drehbar, durch AnstoBen der KloppelffiBe gegen 
deren Seitenkanten KK' beim Yortihergehen der Kloppel so gedreht wird, dais ab- 
wechselnd je ein Kloppel von dem linken nach dem rechten Teller, der nachfolgende 
von dem rechten nach dem linken Teller geleitet wil'd. Die Stifte s 's 2 , Fig. 2, be- 
grenzen den Ausschlag der Weiche. Der Lauf der Kloppel mit den Spulen erfolgt somit 
nach einer in sich zurfickkehrenden krummen Linie, deren Gestalt die Form einer 8 
hat. Hierbei nehmen die Kloppel gegenfiber dem gemeinsamen fiber der Kreuzungs- 
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stelle gelegenen Yereinigungspunkt p der Faden eine verschieden weit entfernte Lage 
ein, welche eine abwechselnde Yerlangerung und Yerkiirzung der Faden zur Folge hat. 
Behufs Ausgleichung dieser Fadenlangen, bezw. Herstellung einer auf alien Kloppeln 
gleichen Fadenspannung dienen die im Innem der Kloppelhiilse vertikal beweglichen 
Gewichte g, durch deren am oberen Theil befindliche Oese der Faden hindurchgeleitet 
wird. Zum gleichmaBigen Abzug des Fadens von der Spule dient der doppelarmige 
Sperrliebel cc', welcber sich mit seinem langeren Arm in die Zahne des Spulenkopfes 
einlegt und dadurch eine Drehung der Spule, demnacli die Abwickelung des Fadens 
verhindert. Sobald aber der Faden soweit verbraucht ist, dafs das Gewicht g gegen 
den Arm c' anstoBt und diesen aus den Zahnen aushebt, dann kann sich der Faden so 
lange von der Spule abwickeln, bis der Hebei c' wieder in die Zahne der Spule ein- 
fallt. Aus der angegebenen Bewegungsart der Kloppel ergiebt sich mit Riicksicht auf 
Fig. 2, dafs, sobald ein Kloppel beim Uebergang zu dem gegenuberliegenden Teller in 
der Mitte steht, sich auf beiden Tellern bezw. auf beiden Halften des Geflechtes eine 
gleiche Anzalil von Faden befindet, und hieraus folgt, dafs die Anzahl der Kloppel bei 
diesen Maschinen eine ungerade Zahl ist. Die Anordnung einer geraden Anzahl von 
Kloppeln vvurde entweder ein ungleichmafliges Geflecht oder ein Zusammentreffen der 
Kloppel an der Kreuzungsstelle zur Folge haben. 

Abweichend hiervon zeigt das amerikanische Pat. No. 160 198 von Friedrich 
Wilhelm Huppelsberg in Brooklyn, New-York, eine dem gleichen Zweck dienende 
Maschine, bei welcher flaclie Geflechte mittelst einer geraden Anzahl von Kloppeln lier- 
gestellt werden; dies ist durch Anordnung verschieden grofier Tellerrader C und D 
Fig. 5 ermoglicht, von denen der kleinere Teller zwei Ausschnitte weniger als der groBe 
besitzt, so dafs z. B. bei Anwendung von 8 Kloppeln der Teller C neun Ausschnitte und 
Teller D deren sieben erhalt. Unter Einschaltung von mit einer geraden Anzahl Aus- 
schnitteu versehenen Zwischentellern kann diese Einrichtung auch zur Herstellung 
breiterer Geflechte benutzt werden. Wenn bei dieser Einrichtung der Maschine auch ein 
regelmafiiges Yerflechten der in gerader Anzahl vorhandenen Faden stattfindet, so er- 
giebt sich schon aus der Figur, dafs ein gleichmaBiges Geflecht nicht erreicht wird, 
weil sich auf dem grofleren Teller stets ein Faden mehr befindet, wie auf dem kleineren. 
Es wird demnach der Kreuzungspunkt der Faden nicht mehr in der Mitte des Ge- 
flechtes liegen. 

Diese Maschine soil namentlich zur Herstellung zweifarbiger Geflechte dienen 
und eine gleichmafiige Abwechselung der einzelnen Farben ermoglichen. 

Wie schon erwahnt, sind diese Maschinen zur Herstellung breiterer Geflechte 
nicht geeignet, weil das einmalige Kreuzen der Faden auf der ganzen Breite des Ge- 
flechtes lteine genugende Yerbindung der Faden giebt. Man ordnet zu diesem Zweck 
eine groBere Anzahl solcher Tellerrader neben einander an, lafst die Kloppel in gleicher 
Weise wie bei der vorerwahnten Maschine von eihem Teller zum andern iibergehen und 
auf den Endtellern umkehren. Die halbe Anzahl der Kloppel wird hierbei von rechts 
nacli links, die andere Hiilfte von links nach rechts bewegt. Bei jedem Uebergang 
zweier benachbarter Teller findet ein Kreuzen bezw. Yerflechten der betreffenden Faden 
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statt. Um an Raum zu sparen, ordnet man die einzelnen Tellerrader nicht in gerader, 
sondern in einer kreisformigen Linie an, wie dies Fig. 6 und 7 an einer Maschine zur 
Herstellung eines Aachen Geflechtes mit dreizehn Faden veranschaulicht. Die Kloppel 
sind mit den arabischen Ziffern 1 bis 13 bezeichnet und stehen, wenn man den durch 
die Pfeile angezeigten Lauf derselben verfolgt, um je zwei, den Ausschnitten in den 
Tellern entspreehende Theilungen von einander entfernt. Diese Anordnung der Kloppel 
ergiebt sich aus der Nothwendigkeit, dafs jeder von einem Teller zum andern iibor- 
gehende Kloppel in einen freien Ausschnitt des Nachbartellers eintreten mufs. 

An Stelle der rotirenden Teller sind liier zur Bewegung der Kloppel sogen. 
Fliigelrader Oder Treiber FF' ... angeordnet, welche aus einer den friiheren Teller- 
ausschnitten entsprechenden Anzabl mit Radern EE' .. . verbundener Arme c bestelien, 
deren Naben sich ebenfalls auf festen Bolzen drehen. Mittelst dieser, oben oder unter- 
halb der Gleitplatte gegen den KloppelfuG wirkenden Arme werden die Kloppel in den 
kreisformigen, an den Beruhrungsstellen in einander iibergehenden Bahnen a der Gleit- 
platte A bewegt. Diese Bahnen werden gebildet durch den Raum, welcher zwischen 
den kreisformigen Ausschnitten der Platte A und den auf den Bolzen der Fliigelrader 
mittelst Muttern befestigten (feststehenden) Tellern b gebildet wird. Die so gestaltete 
Gleitplatte bezeichnet man als ^Gleitplatte deutschen Systems". Im Gegensatz hierzu 
sind bei den Flechtmaschinen sogen. englischen und franzosischen Systems zur Fiihrung 
der verlangerten KlogpelfuJBe (Fig. 46) zwei auf einer Nabe steckende, mit Ausschnitten 
versehene Teller 1 t' vorhanden, welche die Kloppel unter Anwendung der bei den 
besproohenen Tellerradern nothwendigen Weichen in den kreisformigen Ausschnitten der 
Gleitplatte bewegen. 

Durch die in Fig. 8 abgebildete Form des in der Bewegungsrichtung spitz zulaufen- 
den, zwischen den beiden Flantschen mm' befindliclien Theiles o des KloppelfuBes ist bei 
diesen Maschinen die Anbringung von Weichen zur Ueberfiihrung der Kloppel ver- 
mieden, indem der in den Bahnen gleitende Theil o zufolge seiner langlichen Form den 
Uebergang der Kloppel an den Kreuzungsstellen direkt vermittelt. Eine solche aus 
mehreren Fliigelradern zusammengesetzte, ein einziges Geflecht liefernde Maschine nennt 
man einen Fie cht- oder Kloppelgang und unterscheidet je nach der Anzalil der in 
demselben bewegten Kloppel einen Gang von 9, 13, 17, 21 u. s. w. Kloppeln. 

Die Halfte der Kloppel bewegt sich bei diesen Maschinen in einer 
Schlangenlinie von dem linken bis zum rechten Endteller, die andere Halfte in um- 
gekehrter Richtung. Jeder Kloppel durchlauft demnach die ganze Breite des Geflechtes 
und sein Faden wird abwechselnd an den Uebergangsstellen von einem Fliigelrad zum 
benachbarten vor und hinter die auf den betreffenden Fliigelradern in entgegengesetzter 
Richtung laufenden Faden gefiihrt. 

' Behufs Bildung der Seitenkanten des Geflechtes erhalten die beiden Endteller 
des Ganges einen Fliigel mehr als die iibrigen. Zur Darstellung des Laufes der Kloppel 
bezw. der Faden sind in Fig. 9 die Fliigelrader in gerader Linie gezeichnet. Das 
Schema des Geflechtes ist erhalten durch Projektion der Lage jedes einzelnen Kloppels 
(1 bis 13), auf die Linien a — a, b — b, c — c, .... nachdem derselbe eine Yerschiebung 
um je eine Fliigeltheilung ausgefiihrt hat. Dabei sind nur die Fadenlagen derjenigen 

4* 



28 


II. Abhandlungen. A. 


Kloppel sichtbar, welche sich auf dem unteren Halbkreis der Flugelrader bewegen, 
walirend die Faden der auf dem oberen Halbkreis sich bewegenden Kloppel, als auf 
der Riickseite des Geflechtes liegend, nicht ausgezogen sind. 

Die erhaltene Litze nennt man doppelflechtig, weil jeder Faden abwechselnd 
iiber und unter zwei in entgegengesetzter Richtung laufende Faden hinweggeht. Dies 
erklart sich dadurch, dafs jeder von links nach rechts laufende Faden gleiclizeitig mit 
zwei von rechts nach links laufenden Faden ein Fliigelrad passirt und umgekehrt, dafs 
er also zwischen zwei Kreuzungsstellen vor oder hinter diese zwei in entgegengesetzter 
Richtung laufenden Faden zu liegen kommt. Dieses Geflecht wird gleichmafiig sein, 
wenn jeder Faden an beiden Kanten des Geflechtes entweder iiber oder unter den ent- 
gegengesetzt laufenden zwei Faden hinweggeht und dann jedesmal eine Abtheilung von 
zwei dariiber und zwei darunter liegenden Faden passirt. Daraus ergiebt sich, dafs 
eine solche doppelflechtige Litze dann regelmaflig geflochten ist, wenn die Anzahl der 
Flechtfaden bezw. der in einem Gang bewegten Kloppel weniger eins durch vier ohne 
Rest theilbar ist. 

Bei der dreiflechtigen Litze geht jeder Faden abwechselnd iiber und unter drei 
in entgegengesetzter Richtung laufende Faden hinwfigC Dies wird erreicht, wenn man 
statt der vierfliig'ligen Mittelfliigelrader solche gsit sechs Fliigeln anwendet und man 
giebt dann den Endfliigelriidern statt fiinf, sieben Fliigel. Fiir die einflechtige Litze 
werden die Zwischenrauer zwei, die Endrader drei Fliigel erhalten. 

Die Umfangsgeschwindigkeit ist bei alien Fliigelradern die gleiche, demnach 
werden die Zwischenrader eine kleinere, die Endrader eine entsprechend groBere An- 
zahl Zahne erhalten. Sammtliche Rader stehen unter sich im Eingriff und werden 
durch ein von einer Yorgelegwelle betriebenes Rad in Bewegung gesetzt. Durch ent- 
dsrechende Wahl in der GroBe und* Anzahl nebeneinander angeordneter Fliigelrader 
und entsprechender Form der in die Gleitplatte eingesc.hnittenen Bahnen lassen sich 
Geflechte verschiedenster GroBe herstellen. 

So sind in Fig. 10 zwei sogen. Neunergange GO dargestellt, welche auch in 
groBerer Anzahl auf einer gemeinsamen Gleitplatte A angeordnet sein konnen. Die 
fiinffliigeligen Endrader H stehen mit den vierfliigeligen Zwischenradem r in Verbindung 
und lassen einen nur geringen Zwischenraum zwischen sich. Die Kloppel 1 bis 9 
stehen um je zwei Fliigeltheilungen von einander entfernt und bewegen sich in der 
Richtung der Pfeile nach der Reihenfolge der fortlaufenden Nummem. An den drei 
Uebergangsstellen der vier Flugelrader entsteht die dreimalige Schrankung der Faden 
fiir eine Geflechtbreite. 

Figur 11 zeigt die sogen. Antik-Maschine, bestehend aus einem sechsfliigeligen 
Mittelrad M und zwei anschlieBenden fiinffliigeligen Seitenradern 8. Auf den sechszehn 
Fliigelstellen lassen sich bis zu acht Kloppel bewegen, deren Abstand wieder zwei 
Fliigeltheilungen betragt und deren Lauf nach MaBgabe der eingeschriebenen Zahlen 
und Pfeile erfolgt. Durch die hohle Achse des Mittel-Fliigelrades, sowie auch durch 
diejenigen der Seitenrader lafst sich eine Seele, gewohnlich aus gezwirnten Baumwoll- 
faden bestehend, einfiihren, wodurch die iiber dieser Einlage liegenden Geflechtfaden in 
gewolbter Form hervortreten. 
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Die Flechtmaschine Fig. 12 besitzt ein zweiflfigeliges Mittelrad und zwei drei- 
flugelige Seitenrader zur Bewegung der mit je vier Kloppelhiilsen ausgerfisteten Kloppel 
1 bis 4. Die vier Kloppelhiilsen b Fig. 13 eines jeden Kloppels sind auf einer Platte a 
befestigt und dienen zur Aufnahme von vier Spulen, deren Faden in dem Geflecht stets 
parallel neben einander liegend gefiilirt werden. Um nun die beim Uebergang auf den 
Endtellern herbeigefiihrte Drehung der Kloppel bezw. der Flechtfaden wieder aufzu- 
heben, wird die Platte a mit den Kloppelhiilsen auf den Seitentellern C und D um 180° 
gedreht. Zu diesem Zweck dreht sich die mit der Platte a verbundene Nabe c, Fig. 13 
und 14, mit einem Zapfen in dem KloppelfuB d; auBerdem besitzt die Nabe c zwei um 
180° versetzte Einschnitte o, in welche sich ein auf dem KloppelfuB d drehbarer Arretir- 
hebel p federnd einlegt. Die Drehung der Platte a auf den Seitenradem GD erfolgt 
durch AnstoB der auf der Gleitplatte befestigten Stifte n gegen die geneigte Vorder- 
kante der Platten a, naclidem zuvor die Arretirhebel p beim Yoriibergehen an den 
festen Stiften s aus den Einschnitten der Nabe c ausgelost wurden. 

Um ein moglichst dichtes und gleichmaBiges Geflecht zu erhalten, ordnet man 
in der Hohe des Flechteisens, vor welchem die Faden sich vereinigen, sogen. Schlager 
an; dieselben bestehen z. B. aus horizontal oder vertikal schwingenden Kammen, deren 
Spitzen altemirend zwischen die Faden schlagen und so ahnlich dem Kietblatt des Web- 
stuhles eine dichte Verbindung der Fadenlagen herbeiffihren. 

bj" Das Geflecht der viereckigen Schnur. 

Wahrend bei den flaclien Geflechten die einzelnen Faden fiber die ganze Breite 
des Geflechtes zick-zackforinig bin und her laufen, liegen dieselben bei den schnur- 
artigen viereckigen und runden Geflechten in Form von rechts- und linksgangigen 
Schraubenlinien um eine Mittelachse. Das Geflecht entsteht auch hier dadurch, dafs die 
in entgegengesetzter Richtung laufenden Faden abwechselnd fiber und unter einander 
hinweggeffihrt werden. In der Mitte der Schnur kann eine Seele eingeffihrt werden, 
welche von dem Geflecht fiberdeckt wird. 

Zur Herstellung einer aus zwolf Faden geflochtenen viereckigen Schnur sind, 
wie Fig. 15 zeigt, vier Flfigelrader F' F 2 F 3 F l erforderlich, welche die Kloppel I bis 
YI und 1 bis 6 in den Bahnen der Gleitplatte A derart bewegen, dafs die Kloppel I 
bis VI in Richtung der Pfeile u stets zwischen den diametral gegenfiber liegenden 
Flfigelradern F' und F 3 , diejenigen 1 bis 6 in Richtung der Pfeile u 1 zwischen F 2 und 
F* verkehren. Diese Bahnen kreuzen sich an den Berfihrungsstellen je zweier Flfigel- 
rader, und an diesen vier Punkten findet das Verflechten der Faden statt, indem ab- 
wechselnd ein Kloppel des Ganges F' F 3 und ein solcher des Ganges F 2 F l diese Stelle 
passirt. Die Kloppel I his VI werden in den auBeren, kreisformigen Theilen der Bahnen 
durch die Flfigelrader F l und F 3 bewegt, wahrend sie in den zwischen diesen beiden 
Radern liegenden Verbindungsbahnen durch die Flfigelrader F 2 und F l von F l nach 
F 3 bezw. von F 3 nach F' fibergeftihrt werden. In gleicher Weise erfolgt die Bewegung 
der Kloppel 1 bis 6 durch die Flfigelrader F l und F 3 von F 2 nach F l und umgekehrt. 

Zufblge dieser Bewegungsart der Kloppel werden die einzelnen Faden, wenn die 
Kloppel die auBeren, kreisformigen Bahnen passiren, aul der AuBenseite der Schnur 
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liegen, wahrend sie auf dem Theil, wo sie von einem Fliigelrad zum anderen iiber- 
gelien, dui'ch diejenigen Faden verdeckt werden, deren Kloppel sich auf den aufleren 
Bahnen der Fliigelrader des anderen Fadensystems befinden. So wird z. B. der Faden 
des Kloppels 2 durcli die drei Faden der Kloppel I, V, YI, deijenige des Kloppels 5 
durch die der Kloppel II, III, IV verdeckt. Jeder Faden kommt hiernach abwechselnd 
innerhalb und aufierhalb der Schnur zu liegen und es entstehen an den Stellen, w r o die 
auBen liegenden Faden die innen liegenden verdecken, also zwiscken den Stellen, wo 
die rechtslaufenden Faden mit den linkslaufenden sich kreuzen, Verstarkungen, welche 
der Schnur die viereckige Gestalt geben. 

Das Schema Fig. 15 a zeigt den Lauf der Kloppel, welcher durch Projektion der 
einzelnen Kloppelstellungen, analog der Fig. 9 fur die 13tadige Litze erhalten ist. Die 
ausgezogenen Linien stellen die Faden derjenigen Kloppel dar, welche auf dem unteren 
Halbkreis der Fliigelrader F' und F 3 sichtbar werden, demnach auf einer Seitenflache 
der Schnur liegen. 

Sammtliche zwolf Faden laufen in dem liber der Mitte der Maschine liegenden 
Flechteisen zusammen und die Schnur wird durch Walzen z' abgezogen. 

Da die Kloppel I bis YI in schraubengangartigen Windungen um die Mittel- 
achse herumgefuhrt werden, so erhalten ihre Faden bei jedem Umlauf eine Drehung 
nach rechts; die Faden 1 bis 6 hingegen werden in Folge ihrer Bewegungsrichtung 
nach links zusammengedreht. 

Bei der Yerwendung von gleichgedrehtem Garn fur beide Fadensysteme werden 
sich die Faden des einen Systems auf-, die des anderen zusammendrehen. Dadurch 
wird die GleichmaBigkeit der Schnur beeintrachtigt. Man verarbeitet aus diesem Grunde 
fur beide Fadensysteme Faden mit entgegengesetzter Drehung. 

Durch Zusammenstellung mehrerer sich kreuzender Kloppelbahnen, wie die- 
selben in den Fig. 16 und 17 in schwarzen, schwarzweiflen und weiBen Kontouren 
angedeutet sind, erhalt man Maschinen zur Herstellung von sogenannten Koralllitzen. 
Sammtliche Fliigelrader haben vier Fliigel und fiihren die Kloppel stets in der gleichen 
Kichtung entlang den in der Gleitplatte A nach Kreisbogen geformten Bahnen. Die 
Verflecktung erfolgt auch hier wie bei den viereckigen Schniiren an den Schnittpunkten 
der Bahnen. 

In jeder der drei Leitkurven werden vier Kloppel bewegt, von denen die durch 
drei Kreise markirten der schwarzen, die mit zwei Kreisen der weiBen lind die durch 
einfache Kreise gezeichneten Kloppel der schwarzweiflen Leitkurve angehoren. Die 
Kloppel stehen in einem Abstand von drei Fliigellangen von einander. Zu beriick- 
sichtigen ist hierbei, dafs die Kloppel der zwei senkrecht zu einander stehenden Bahnen 
ein groBes Spiel der Fadenspannungsgewichte erfordem, weil sich die Kloppel beim 
Passiren des Mitteltellers der Flechtstelle nahern und auf den AuBentellern weit davon 
entfernen. 

In ahnlicher Weise werden solche Koralllitzen-Gange auch mit sechzehn Fliigel- 
radern liergestellt. 
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Das Geflecht der runden Schniire. 

Wenn man die fiinffliigeligen Endrader der in Fig. 7 dargestellten Mascliine znr 
Herstellung von flachen Geflechten durch vierflugelige Fliigelrader ersetzt und dieselben 
so nahe an einander riickt, dais die Bahnen derselben einander beriihren, so dafs die 
Kloppel nicht mehr auf den Endbahnen umkehren miissen, sondern durch diese End- 
teller hindurchlaufend, sich immer nach derselben Richtung, d. h. die rechts laufenden 
nach rechts, die links laufenden nach links kontinuirlich weiter bewegen, so erhalt man 
die Einrichtung zur Herstellung von runden Geflechten, wie solche in einem Grundrifs 
in Fig. 18 veransehaulicht ist. Die schraffirten Bahnen zeigen den Weg der nach links, 
die freien Bahnen denjenigen der nach rechts laufenden Kloppel, welche erstere mit den 
Zahlen I bis YI, letztere mit 1 bis 6 bezeichnet sind. An den Kreuzungspunkten je 
einer links und rechts laufenden Bahn findet ebenfalls durch abwechselnden Uebergang 
zweier in entgegengesetzter Richtung bewegten Kloppel das Yerflechten statt, wobei die 
Kloppel abwechselnd die auBeren und inneren Bahnen der Gleitplatte A durchlaufen 
und deren Faden demnach in gleicher Weise wie bei den Litzen auf der AuBen- oder 
Innenseite des Geflechtes zu liegen kommen. Die Faden sammtlicher Kloppel ver- 
einigen sich uber der Mitte der Gleitplatte und bilden nach ihrer Yerflechtung einen 
schlauchformigen Korper, dessen innerer Raum durch Einfiihren einer unterhalb der 
Maschinenplatte zugefiihrten Seele ausgefiiUt wird. Die Kloppel sind entsprechend den 
angewendeten Fliigelradem in gerader Zahl vorhanden und werden durch die Oeff- 
nungen x der Gleitplatte in ilire beziiglichen Bahnen eingefiihrt. 

SchlieBt man in einem Flechtgang fur Rundgeflechte, Fig. 19, an zwei gegen- 
uberliegende Tellerrader y , ein Oder mehrere Tellerrader z an, auf welche die 
Kloppel des Rundgeflechtganges durch die Weichen w' iibergefiihrt werden und darauf 
in Richtung der Pfeile wieder in den Hauptgang eintreten, so erhalt man ein rundes Ge- 
flecht mit zwei sich an dasselbe seitlich anschlieBenden flachen Geflechten. Die Teller y 
erhalten hierbei einen Ausschnitt mehr als die iibrigen Teller des Rundgeflechtganges und 
ebenso sind die angeschlossenen Teller mit fiinf Ausschnitten versehen. Diese Anord- 
nung wurde Caleb Bedells in Leicester, Christopher Nickels in Lambeth und 
Archibald Turner in Leicester im Jahre 1841 unter No. 8799 in England patentirt. 

Die durch Kreise markirten Kloppel werden durch die Ausschnitte der Teller- 
rader gefuhrt und durch innere und auBere Weichen w, gegen deren seitliche Ansatze 
die SpulenfuBe behufs Drehung der Weichen anstoBen, auf ihre Nachbarteller iiber- 
geleitet. Sammtliche Teller werden durch entsprechendes Raderwerk mit gleicher Um- 
fangsgeschwindigkeit bewegt. 

Die Maschine von William Guest in Great Saffron Hill, EnglischeS Pat. 
No. 3225 (1866) zur Herstellung geflochtener Schniire und Seile aus Faserstoffen und 
Draht besitzt drei Tellerrader cde, Fig. 20, welche von der Gleitplatte a' umschlossen 
werden und sich mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit drehen. Das mittlere Teller- 
rad c hat an seiner Peripherie soviel Ausschnitte, wie Kloppel (von gerader Anzalil) 
zur Herstellung der Sehnur benutzt werden. Die beiden kleineren Neben - Tellerrader 
liegen zu entgegengesetzten Seiten des Mitteltellers und haben jeder die halbe Anzahl der 
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Ausschnitte des letzteren. Yermittelst der um Zapfen g' bezw. h' drehbaren Weichen g 
und h wird jeder im dritten Ausschnitt stehende Kloppel b bezw. b' von dem 
Mittelteller auf die Nebenteller iibergeleitet und gelangt nach einer Umdrehung auf 
diesem auf den Hauptteller zuriick. Jeder auf den Nebenteller z. B. e ubergefuhrte 
Kloppel drebt bei seinem Yorschreiten die Weiche h so, dafs der ihm nachfolgende 
Kloppel b' des Haupttellers und ein von dem Nebenteller auf den Hauptteller zuruck- 
kehrender Kloppel b auf dem Hauptteller weiter gefuhrt werden. Zwischen den beiden 
neben einander liegenden Kloppeln* b und b' des Haupttellers tritt somit eine Schrankung 
der Faden ein. Nachdem der auf den Nebenteller e iibergegangene Kloppel die Weiche h 
verlassen hat, trifft er gegen den kiirzeren Arm des um Zapfen p beweglichen 
Doppelhebels h ' , dreht dadurch denselben, so dafs der langere Arm desselben gegen 
die Weiche h stofit und letztere in diejenige Lage bringt, in welcher wieder ein auf 
dem Hauptteller vorgeriiekter Kloppel b auf den Nebenteller iibergefuhrt. wird. 

Durch dieses Aus- und Einfuhren einzelner Kloppel von dem Hauptteller auf 
die Nebenteller, wahrend eine Anzahl Kloppel, d. h. die nachfolgenden zweier be- 
nachbarten Kloppel auf dem Mittelteller c verbleiben, erfolgt eine kreuzweise Bindung 
der einzelnen Faden. Die Kloppelhiilsen siud entsprechend lang gemacht, um die Faden- 
langen der auf den Nebentellern geleiteten Kloppel auszugleichen, Die fertige Schnur 
wird durch die hohle Mittelachse m des Tellerrades c nach unten abgezogen und auf 
eine Spule gewunden. 

Eine wesentlieh geschlossenere und innigere Bindung der eipzelnen Faden giebt 
die Seilflechtmaschine von Charles Emerson Barnes in Boston, Eat. No. 16 658 vom 
7. Oktober 1880. 

Die einzelnen Kloppel d, Fig. 21—23, werden mittelst eines Zangenmechanismus P 
abwechselnd aus den Einsehnitten einer festen ringformigen Platte c in die Einschnitte 
einzelner um eine gemeinsame und um ihre eigenen Achsen rotirender Teller A gebracht 
und wieder in die Einschnitte der festen Platte c eingefuhrt, wodurch jeder Faden inner- 
halb des Seiles unter eine Anzahl Faden hinweggefuhrt wird und nor in bestimmten 
Zwisclienraumen (hier drei Mai) auf dem Umfang des Seiles zum Yorschein kommt. 

Der auf der Grundplatte A befestigte Bing c ist mit Einsehnitten n versehen, in weiche 
die Kloppel eingefuhrt werden. Die die Kloppel transportirenden Teller A sind mit einer 
vertikalen Achse K' in einer Scheibe J gelagert, weiche durch das Kegelrad g in Umdrehung 
gesetzt wird; auCer der Notation um ihre gemeinsame Achse i erhalten diese Teller unter 
Yermittelung von Zwischenradern eine rotirende Bewegung um ihre eigenen Achsen K l 
durch das Rad A 2 und das mit dem Kegelrad h in Yerbindung stehende Stirnrad m. Auf 
einer der Achsen A 1 sitzt ferner ein Stirnrad n\ welches durch das Stirnrad n 2 die 
Kurvennuthscheibe n 3 nach gleicher Richtung wie m dreht. Unterhalb der Teller A 
und iiber der Scheibe J sind auf den Achsen A 1 die Zangen P gelagert; dieselben bestehen 
aus je zwei durch Gelenkstangen p 3 verbundenen, scharnierartig verkuppelten Platten- 
paaren p und p\ In die aufieren Platten p ist zum Erfassen des Kloppelfufies l, Fig. 23, 
eine Nuth p i eingearbeitet; die inneren Platten p' besitzen nach unten gehende Stifte, 
weiche in die Kurvennuth n* der Scheibe n 3 eingreifen. Bei Drehung der Scheibe J 
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wird jede Zange bei ihrem Weitergehen abwechselnd geschlossen und geoffnet. Im 
arsteren Falle warden die betreffenden Kloppel aus dem festen Ring c in die Teller K 
eingeffihrt und, nachdem die Kloppel mit ihren Tellera eine Umdrehung gemacht haben, 
durch Oeffnen der Zange in einen nra die Anzahl der Einschnitte in den Tellern K von 
der Entnahmes telle entfernten Einschnitt des Ringes c wieder eingelegt. 

Die Kloppel, Fig. 23, legen sich mit dem cylindrischen Theil l l ihres Fufies in 
die Einschnitte der Teller K und des Ringes c und werden an dem flachen Ansatz l 
in der Nuth der Zangen P gehalten. Der Faden geht zunachst durch die Oeffnung des 
Gleitschiebers o hindurcb nach der am Kopf der Spulenspindel angebrachten Faden- 
klemme o‘, welche durch die mittelst Mutter o 2 regulirbare Federspannung zusammen- 
geprefst wird, und schlieClich unter den gekriimmten, drehbar gelagerten Hebei o 3 nach 
dem Flechtpunkte. Auf dem Hebei o 3 ist ein gebogener Draht eingehangt, welcher einen 
zweiten Gleitschieber o 4 tragt. Die Gleitschieber, von denen der ersterwahnte o bei 
Leerung der Spule, der letztere bei Fadenbruch zur Wirkung kommt, dienen zur selbst- 
thatigen Ausruckung der Maschine ; dieselben stoBen in ihrer tiefsten Stellung gegen die 
Ansatze v eines auf dem Ring c beweglichen Ringes x, Fig. 21, 22, bei dessen Drehung 
ein auf demselben befestigter Stift aus dem Ehischnitt eines mit der Riemengabel ver- 
bundenen Schiebers y heraustritt, wodurch die Verschiebung des Riemens von der Fest- 
auf die Losscheibe durch Federkraft bewirkt wird. 

Der Antrieb der Kegelrader g und h erfolgt durch das auf der Hauptwelle e be- 
festigte Rad f. Das Rad e 2 vermittelt durch die konischen Rader e 3 die Bewegung der 
Abzugsvorrichtung fur das fertige Seil. 

Eine andere Fiihrung der Kloppel enthalt das amerikanische Pat. No. 81 038 
(1868) von William Tunstill in Patterson, New-Jersey. Die zwei Kloppel K, Fig. 24, 
werden in der ringformigen Nuthe A, die Kloppel K l dagegen in radialen Schlitzen B 
der Gleitplatte 0 derart bewegt, dais die letzteren beim Voriibergang der ersteren ab- 
wechselnd innerhalb und auBerhalb der ringformigen Nuth stehen, so dafs die Faden 
der Kloppel K uber und unter denjenigen der Kloppel K' hinweggehen. Es entsteht 
hierbei ein zwischen Geflecht und Gewebe liegendes schlauchformiges Fabrikat, in 
welchem geradlinig laufende Kettenfaden mit schraubengangartig liegenden Schufsfaden 
verschrankt sind. 

Die Bewegung der Kloppel erfolgt durch zwei unterhalb der Gleitplatte rotirende 
Kurvenscheiben xx\ in deren sich durchschneidenden kreisformigen Nuthen die FiiBe 
der radial gefuhrten Kloppel gleiten, wahrend die centrisch bewegten Kloppel mit einem 
Stift in den Kurvenscheiben gelagert sind. 

Wahrend sich bei den beschriebenen Flechtmaschinen beide Kloppelsysteme in 
einer Ebene bewegen und die Bahnen der Gleitplatte sich durchschneiden, werden bei 
den folgenden zwei Flechtmaschinen beide Systems der Spulentrager (Kloppel) in kon- 
centrischen Kreisen, aber verschiedenen Ebenen bewegt, dabei werden die Faden des 
einen Systems mittelst besonderer Fadenfiihrungen abwechselnd fiber und unter den 
Faden des anderen hinweggeffihrt. 

Bei der Maschine ffir Rundgeflechte von Florence Lucas Veerkamp und 
Francis Leopold in Philadelphia, englisehes Pat. No. 945 (1866) ist auf dem Ansatz a 
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der Grundplatte A, Fig. 25 und 26, die Biichse B gelagert, welche an ihrera oberen 
Ende mit dem Ringstiick F und dera Zahnrad h, am unteren Ende mit dein konischen 
Rad d verbunden ist. In der Biichse B dreht sich die hoble Welle c, welche an ihrem 
oberen Ende die Treiberarme b und unten das konische Rad c tragt. Die Rader d und c 
stehen mit dem auf der Hauptwelle E befestigten Rad D in Eingriff und ertheilen dem- 
nach der Biichse B und der Hohlwelle C entgegengesetzt gerichtete Bewegungen. 

In der kreisformigen Nuth x der Platte F sind die FuBe der vier Spulentrager H 
gefiihrt, auf denen die Spulen I des oberen Fadensystems gelagert sind. Die Bewegung 
der Spulentrager H nach der Pfeilrichtung, Fig. 26, bewirken die Treiberarme b, ver- 
mittelst der an ihren Enden drehbaren Rollen f, welche sich an die auf den Spulen- 
tragern H drehbaren Rollen e anlegen. 

Mit dem in entgegengesetzter Richtung rotirenden Ring F sind durch die 
Stangen L die Spulentrager J fiir die unteren vier Spulen M und deren zugehorige 
Fadenspannvorrichtungen N verbunden. 

Die Faden s der oberen Spulen gehen, nachdem sie eine gewohnliche Spann- 
vorrichtung passirt haben, nach dem Flechtpunkt; die Faden t der unteren Spulen hin- 
gegen werden in der aus Fig. 25 ersichtlichen Weise durch Fuhrungen der Vor richtung N 
und eine Oese der Feder 5, dann liber eine am Umfang mit Erhohungen u versehene, 
durch die Bolzen o mit der Grundplatte A fest verbundene Leitscheibe P und durch 
lange Schlitze iv, welche in den unter dem Ring F liegenden Fiihrungsplatten O vor- 
gesehen sind, ebenfalls nach dem Flechtpunkt geleitet. 

Durch die entgegengesetzte Bewegung der oberen und unteren Spulen werden 
die Faden der letzteren unter Yermittelung der vier Erhohungen u art* der festen Platte P 
abwechselnd liber und unter die oberen Spulen hinweg gefiihrt. Die Feder 5 dient 
hierbei zur Ausgleichung der auftretenden verschiedenen FadeDlangen und zum Spannen 
der unteren Faden. Zur Fiihrung der unteren Faden auf der AuBenseite der oberen 
Spulen I sind auf den Spulentragern H die Drahte K angebracht. Behufs leichten 
Durchgangs der zwischen den Rollen e und f hindurch gleitenden unteren Faden erhalten 
die Rollen f eine Drehung mittelst der Rader gg' und h. 

Eine neuere Maschine dieser Art, Pat. No. 24 691 (1883), von Florenz L. Veer- 
kamp, Charles F. Leopold, William Darker und C. S. Patterson in Phila- 
delphia, Pennsylvania zeigt in konstruktiver Hinsicht nicht unwesentliche Abweichungen 
von der eben beschriebenen, so ist bei dieser Maschine durch Anbringung einer 
doppelten Ausruckvorrichtung dafiir gesorgt, dafs dieselbe bei Fadenbruch in Stillstand 
gesetzt wird. 

Die unteren Spulen H, Fig. 27 und 28, sind auf Stiffen drehbar, welche in die 
Arme der nach der Pfeilrichtung rotirenden Scheibe T eingeschraubt sind. Die oberen 
Fadenspulen liegeu in den radial in Nuthen der Scheibe E gelagerten Spulenhaltem c 
und werden mit der auf einer Hohlwelle sitzenden Scheibe E entgegengesetzt zur 
Scheibe T bewegt. 

Die Spulenhalter c gleiten mit ihrer oberen auBeren Kante in einer Nuth der 
durch die Arme b mit der Scheibe T verbundenen, also mit dieser nach gleicher ' Rich- 
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tung sich drehenden, ringformigen Platte L. Zwisclien den Scheiben E uud T ist eine 
feststehende Scheibe a x angeordnet, die an ihrem Umfang eine Anzahl Fadenffihrer- 
arme m tragt. Die von den unteren Fadenspulen H ablaufenden Faden werden unter 
einem Ansriickhebel p hinweg durch die Oesen der an der Scheibe T befestigten 
Federn N zwisclien den Scheiben E und L hindurch nach dem in der Mitte liegenden 
Flechtpunkt geleitet. 

Die am Ring L befestigten Finger d schieben die von den unteren Spulen 
kommenden Faden entlang der Scheibe E und iiber die feststehenden Fadenffihrer m, 
wobei diese Faden abwechselnd unter und iiber die in den Spulenhaltern c liegenden 
oberen Faden hinweggefiihrt werden. Die Schlitze 7 in der Scheibe L nehmen die 
unteren Faden auf, wenn diese uber die Ffihrer m gleiten. Der Antrieb der Scheiben 
T und E erfolgt auch hier durch ein auf der Hauptwelle sitzendes konisches Rad 6, 
welches in ein oberes auf der Hohlwelle der Scheibe E und in ein unteres auf der Welle 
der Scheibe T befestigtes Rad eingreift. 

Die Abstellung der Maschine bei Fadenbruch erfolgt durch Drehung der verti- 
kalen Welle K\ welche mittelst des Daumens Y den Hebei X auslost, so dafs die 
Riemengabel durch die Feder x' nach der Losscheibe verschoben wird. Die Drehung 
der Welle K' wird, entweder durch Herabsinken eines von dem Faden der Spulen H 
hochgehaltenen Hebels p gegen den Ansatz o der Welle K' oder durch Emporschieben 
des in der rotirenden Scheibe L vertikal beweglichen Stiftes z bewirkt, welcher den 
Hebei s an der Welle jjT 1 zur Seite schiebt. Das Yerschieben des Stiftes 2 erfolgt durch 
die Enden 10 der Oberfaden-Spannungsfedem w, Fig. 28, welche bei Fadenbruch so 
weit nach aufien treten, dafs sie beim Passiren des Stiftes z gegen dessen untere 
geneigte Flache anstoBen. 

Ein eigenthfimliches Yerfahren zur Herstellung flacher Geflechte hat Norman 
Fraser in Arbroath, Schottland, Pat. No. 22 064 vom 29. December 1881, zur Aus- 
ftihrung gebracht. Anstatt die Faden der zwei in entgegengesetzter Richtung laufenden 
Kloppel abwechselnd fiber und unter einander hinwegzuffihren, bleiben hier die nach 
dem Flechtpunkt geffihrten Faden in ihrer Lage und das ganze daselbst vereinigte 
Fadensystem wird abwechselnd fiber und unter je einem Faden hindurchgeleitet. 

Das zu flechtende Material wird durch gekrfimmte Rohre (Flechtarme) a , Fig. 29 
und 30, welche urn horizontale, radial angeordnete Achsen A schwingen, bis zur Mitte 
der Maschine gebracht, woselbst die Verflechtung der einzelnen Strahne dadurch er- 
folgt, dais das mittelst Ffihrungswalzen in den Waarenaufnehmer C geleitete Geflecht 
mit dem letzteren um eine vertikale Achse bewegt wird und bei dieser Bewegung ab- 
wechselnd fiber und unter die auf- und abwarts schwingenden Flechtarme a gelangt. 
Beide Mfindungen der Flechtarme Regen in der Yerlangerung der Achsen A, so dafs 
sich die Lange des zugeffihrten Flechtmaterials bei der OsciUation der Arme nicht ver- 
andert, wodurch die Maschine auch zur Yerarbeitung von lose gedrehtem Material, wie 
Yorgespinnst etc. geeignet ist. Die Flechtarme a sind mit den Achsen A durch die 
Arme bb' verbunden, von denen der erstere b durch Zugstange c an dem um den Zapfen r 
drehbaren Hebei d angeschlossen ist; Hebei d steht durch die Gelenkstange e mit dem 

5* 
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Hebei f in Verbindung. Die Zapfen, welclie die Stange e mit den Hebeln d und f ver- 
binden, tragen Reibungsrollen d' und f\ gegen welche der Umfang der Kurvenscbeibe D 
wirkt. Der segmentartig gestaltete Waarenaufnehmer C ruht auf einer mit radialem 
Schlitz B versehenen Scbeibe S, welche durch die an ihrem Umfang angeordneten Leit- 
rollen T gefiihrt wird und durch ein unter derselben liegendes, ebenfalls mit radialem 
Schlitz versehenes Kegelrad V in Umdrehung gesetzt wird. In das letztere greifen drei 
Kegelrader v, welche durch das auf einer vertikalen Mittelachse sitzende Kegelrad W 
von der Hauptwelle H aus angetrieben werden. 

Das Geflecht wird durch die Oelfnung eines in der Mitte der Scheibe S an- 
gebrachten Steges n vermittelst zweier geriffelten Walzen u u } nach dem Waarenauf- 
nehmer gefiihrt. Die Bewegung dieser Walzen erfolgt durch das auf einer derselben 
befestigte Stirnrad t, welches in das mit drei radialen Ausschnitten fur den Durchgang 
der Flechtarme versehene, feststehende Rad x eingreift. 

Behufs Regulirung der Geschwindigkeit der Abzugswalzen steht das Rad t mit 
einem Differential - Radgetriebe in Verbindung, in welchem durch Auswechseln ver- 
schieden groBer Rader die Aenderung der Abzugsgeschwindigkeit herbeigefuhrt wird. 


Deutsch 

Flechtmaschine 

Kloppel 

Flechttellerrad 

Fliigelrad 

Weiche 

Gleitplatte 

Sperrhebel 

Spule 

Schlager 


Technologische Bezeichnungen. 


Englisch 
braiding machine 

bobbin carrier; pipe; spinde 


driver 

tappet; governor 

plate 

lever 

bobbin 

beater 


Franzosisch 
machine k tresser ; 
lacets 

porte-bobine; fuseau 

roue en bois- 

croisillion 

guide; patte d’oie 

plateau h rainure 

balance 

bobine 

battant 


metier k 


Mittel zur Erlangung einer gleichmaBigen Fadenspannung. 

Die Fiihrung der Kloppel in den Bahnen einer ebenen Platte bringt eine stetige 
Aenderung der Lange des zwischen den Kloppeln und dem Flecht- oder Vereinigungs- 
punkt aller Faden befindlichen Fadenstiickes mit sich, weil sich die einzelnen Kloppel 
abwechselnd dem Flechtpunkt nahern und von demselben entfernen. Diese Langen- 
unterschiede werden, wie bereits erwahnt, durch ein inner- oder auBerhalb des Kloppels 
vertikal bewegliches Gewicht ausgeglichen, welches am oberen Theil mit einer Oese 
versehen ist, durch die der von der Spule kommende und nach dem Flechtpunkt gehende 
Faden hindurchgefuhrt wird. 

Die Spannung, welche das Gewicht auf den Faden ausiibt, bewirkt bei Annahe- 
rung des Kloppels gegen den Flechtpunkt ein Sinken, be^ Entfernung desselben vom 
Flechtpunkt ein Heben des Gewichtes. Diese stetige Bewegung des letzteren wirkt in 
Folge der Reibung des Fadens in der Oese des Gewichts nachtheilig auf die Festigkeit 
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des Fadens und begrenzt andererseits die Betriebsgeschwindigkeit der Maschine, weil 
ffir das kontinuirliclie Heben und Senken des Gewichtes eine gewisse Zeit erforderlieh 
ist. Zum Ausgleich der verschiedenen Fadenlangen bringt man entweder besondere 
Fadenffihrungen an, Oder man verandert die Form der Gleitplatte dergestalt, dafs die 
Fadenlangen in alien Stellungen der Kloppel annahernd gleich sind. 

Eine Enmchtung der ersteren Art findet sich in dem franzosischen Pat. No. 58430 
(1863) von Thomas James Sloan in Paris, welche in verschiedenen Modifikationen 
in den Fig. 31 bis 36 dargestellt ist. 

Das Wesentliche derselben besteht darin, dafs oberhalb der Kloppel eine ring- 
formige Scheibe B angeordnet ist, deren Peripherie fiber den Achsen der Flfigelrader 
liegt und zur Ffihrung der Faden dient. Eine konstante Lange der Faden wird zwar 
dadurch nicht erreicht, weil sich die Fadenlange zwischen der Scheibe B und den 
Kloppeln p, wenn die letzteren die inneren und auBeren Bogen der Bahnen passiren, 
verandert. Die Aenderung wird aber in beiden Bogen denselben Betrag haben. Es 
sind daher die beweglichen Gewiohte auch hier vorhanden; deren Bewegung wircf aber 
eine verhaltnifsmaBig geringe sein. 

Die Scheibe B ist auf einem in der Mitte der Maschine angebrachten Bolzen A 
befestigt. 

Bei der in Fig. 31, 32 und 33 dargestellten Einrichtung sind, um das Kreuzen 
bezw. Verflechten der Faden zu erleichtern, auf den Achsen der Flfigelrader die 
Stangen D gelagert, in denen die dreieckigen Ffihrungsstficke d, Fig. 33, verstellbar 
sind. Die letzteren sind oben nach dem Umfang der Scheibe B gekrtimmt und reichen 
unter Belassung eines Zwischenraumes fur den Durchgang der Faden von einer Kreuzungs- 
stelle der Bahnen bis zur nachsten, so dafs die Faden abwechselnd unter und fiber 
diesen Ffihrungsstticken hinweggehen konnen. 

In Fig. 34 liegt fiber der festen Scheibe B eine Scheibe B', welche durch die 
gegen die Stange a wirkende Kurvenscheibe c gehoben und gesenkt wird, um das an 
dem Umfang der Scheibe B sich bildende Geflecht alternirend gegen den Flechtpunkt 
hinzuschieben. 

Bei der in Fig. 35 dargestellten Modifikation ist die Ffihrungsscheibe B dicht 
fiber die Kloppel gelegt und von einem koncentrischen Ring B' umgeben, so dafs 
zwischen beiden ein ringformiger Zwischenraum ftir den Durchgang der Faden bleibt. 
Jeder Sjpulentrager, Fig. 36, tragt auf seinem von dem Sperrhebel u getrennten Faden- 
ffihrer t einen um die Fadenffihrerose o drehbaren Arm B, durch dessen Oese der 
Faden nach dem Flechtpunkt geht. Die auftretenden Aenderungen in der Fadenspannung' 
werden auBer durch das Spannungsgewicht noch durch den seitlichen Ausschlag des 
Hebels B regulirt. 

Das Pat. No. 20 566 vom 14. April 1882 von A. Henkels, E. Henkels und 
W. Hedtmann in Langerfeld-Barmen enthalt eine Einrichtung, welche das bewegliche 
Spannungsgewicht ganz entbehrlich machen sail. 

Auf der Gleitplatte A, Fig. 37, ist mittelst der Stfitzen b oberhalb der Kloppel 
c'c 2 c 3 . . . und fiber den Achsen der Flfigelrader eine Leitschiene a gelagert, deren Form 
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so gewahlt ist, dafs die von den Kloppeln c nach dem Flechtpnnkt F gehenden Faden 
bei jeder Lage der Kloppel die gleiche Lange haben. In Folge der ungleichmaBigen 
Yerschiebung der Faden auf der Leitschiene wahrend der Verflechtung wird aber die 
hierbei vorausgesetzte Bedingung, dafs alle Faden stets radial gerichtet sind, nicht er- 
fiillt werden, daher werden die Fadenlangen gewissen Schwankungen unterliegen. Diesen 
letzteren ist durch einen an dem Stab h des Kloppels vertikal beweglichen Gleit- 
schieber i, durch dessen Oese der Faden hindurchgefuhrt wird, Rechnung getragen; 
derselbe ist am unteren Ende mit Ansatzen versehen, welche bei vollstandiger Senkung 
desselben, in Folge von Fadenbruch, die Ausruckung der Mascliine bewirken. Die 
Spule m wird durch ein Gewicht n gebremst. 

John Heathcoath zu Tiverton in Devonshire, englisches Pat. No. 4867 (1823), 
ordnet die Tellerrader neben einander in Form eines vertikalen Kreisbogens an und 
vereinigt die Faden in einem iin Mittelpunkt des Kreisbogens senkrecht iiber den 
Achsen der Tellerrader befindlichen Abzugswalzenpaar. Die durch konische Rader ge- 
triebenen Spindeln d, Fig. 38 und 39, besitzen zwei mit einer entsprechenden Anzahl 
von Ausschnitten zur Aufnahme der mit einem verlangerten Fufl e versehenen Kloppel K, 
Fig. 40, welche sich in den Ausschnitten zweier koncentrisch iiber einander liegenden 
Gleitplatten A und A' bewegen. Die Endteller haben fiinf, die Zwischenteller vier Aus- 
schnitte, und die Kloppel laufen in schlangenformiger Linie, wie bei den Maschinen 
ftir flache Geflechte, zwischen den Endtellern hin und her. Das Geflecht wird durch 
ein Walzenpaar D abgezogen. 

In den Stellungen, wo die Kloppel radial zum Flechtpunkt stehen, also in der 
Mittellinie sammtlicher Teller, wird die Fadenlange konstant sein, wahrend dieselbe bei 
Bewegung der Kloppel in den zu beiden Seiten der Mittellinie liegenden Bogen der 
Bahnen eine geringe Yeranderung erfahrt, welche durch das in dem Kloppel befind- 
liche Spanngewicht ausgeglichen wird. An den Kreuzungsstellen je zweier Bahnen ist 
durch Anbringung von Weichen fur die richtige Ueberfuhrung der Kloppel von einem 
Teller zum benachbarten Sorge getragen. Die Ausruckung der Maschine bei Faden- 
bruch erfolgt durch den an dem Spanngewicht befestigten, in einen Schlitz des Kloppel- 
fuBes gleitenden Zapfen v, welcher in seiner tiefsten Lage gegen einen schwingenden 
Rahmen u stofit und dadurch die an der Yerbindungsstelle der Gelenkstangen o und 
der Schnuren w angebrachten Zapfen aus dem Rahmen herauszieht, was eine Senkung 
der Stange x und die Auslosung einer in dem Treibrad y befindlichen Klauen- 
kuppelung zur Folge hat. 

Die geneigte Lage der Kloppel auf den auBeren Tellerradern behind ert die 
gleichmaBige Bewegung der Spannungsgewichte und den regelmaBigen Betrieb der 
Kloppel. 

Eine durchaus gleiche Fadenlange in den versehiedenen Kloppelstellungen er- 
zielt Henry Augustus Taylor in London, englisches Pat. No. 8516 (1840) dadurch, 
dafs er die Kloppel auf der Innenflache einer Hohlkugel bewegt. Die Gleitplatte bildet 
ein spharisch gestaltetes Ringstiick, in welches die sich kreuzenden Kloppelbahnen ein- 
geschnitten sind. Auf der AuBenfiache des Ringstuckes liegen die durch Rader in Be- 
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trieb gesetzten Flugelrader, deren Achsen radial in horizontaler Ebene angeordnet sind. 
Die Spulentrager liaben keiue Vorrichtung zum Ausgleich der Fadenlangen, sind da- 
gegen mit einer zwiscben Spule und Spnlenspindel angeordneten Spiralfeder versehen, 
deren freies Ende gegen die Zahne eines auf der fasten Achse des Spulentragers be- 
festigten Spex’rades wirkt, wodurch der Abzug des Fadens regulirt wil’d. 

In ahnlicher Weise ftihren auch Eugfene Germain Rafer und Ernest Edmond 
Rafer in Paris, englisches Pat. No. 3672 (1867) und franzosisches Pat. No. 78898 (1867) 
die Kloppel auf der Innenflache von kreisformigen Ausschnitten einer Kugelflache. 

In den Biichsen B der Grundplatte A, Fig. 41, sind die Bolzen C C' befestigt, 
deren Achsen nach dem Flechtpunkt der Faden gerichtet sind. Auf jedem Bolzen dreht 
sich ein konisches Rad D bezw. D\ von denen das eine vermittelst einer auf seiner 
Nabe befestigten Schnurscheibe angetrieben wird. Oberhalb der Rader sitzen die mit 
je fun! Zahnstiicken zur Bewegung der Kloppel N ausgerusteten Seheiben F F'. Zwei 
nach kreisformigen Ausschnitten einer Kugelflache geformte Platten 0 G' dienen zur 
auCeren Fiihrung der Kloppel, und sind durch Arme HH‘ mit den' Buchsen BB' 
verbunden. 

Der stahlerne FuC c der Kloppel, Fig 42, ist zur leichten Ueberfiihrung der 
Kloppel von einein Teller zum andern nach einem Kreisbogen gekrummt, dessen Radius 
gleich der Entfernung des Flechtpunktes von der Kloppelfuhrung ist. Derselbe lauft 
nach vorn und hifiten in eine Spitze aus und ist zur Aufnahme eines Ringes k, an 
welchem der Kloppel von den Zahnstiicken der Seheiben F F' erfafst wird, durchbroclieu. 
Die Spule f dreht sich auf einer mit dem KloppelfuB verbundenen hohlen Achse und 
tragt an der unteren Scheibe ein Sperrad t, in welches ein Sperrhebel eingreift, der 
durch die in der hohlen Achse federnd gelagerten Fadenspannstange K ein- und aus- 
geruckt wird. Seitlich der Spule ist der Fadenfiihrer i befestigt, welcher zur Fiihrung 
des Fadens von der Spule nach einer Oesej der Kloppelhiilse dient, von wo aus derselbe 
durch ein Loch der Stange k hindurch nach dem Flechtpunkt geht. 

Die Ausfiihrung solcher Maschinen mit einer groCeren Anzahl von Tellem diirfte 
manchen praktischen Schwierigkeiten begegnen, die kaum im Verhaltnifs zu der groCeren 
Leistungsfahigkeit der Maschine stehen. 

Frank Whelan zu San Francisco in Califomien, amerikanisches Pat. No. 198230 
(1877) vermeidet die Benutzung von Teller- bezw. von Fliigelradern zur Bewegung der 
Spulen dadurch, dafs er die Spulentrager C C" C"\ Fig. 43, abwechselnd in Aus- 
sparungen b der Rader A und A' einfiihrt. Diese Rader liegen rechtwinklig zu ein- 
ander und sind auf den hohlen Wellen B' bezw. B" befestigt. Zur Herstellung eines 
dreifadigen Geflechtes ist jedes Rad mit drei Aussparungen versehen. Die Spindeln der 
Spulentrager sind entsprechend lang gemacht, um zwei mit kegelformigen Kopfen ver- 
sehene Flantschen p und die Lager fiir die Spulen S' aufzunehmen. Zum Festhalten der 
Spulentrager in den Aussparungen der Rader dienen die in Yerstarkungen der Radarme 
gefiihrten Stangen h und h', welche mit ihren auCeren abgebogenen Enden iiber die 
kegelformigen Flantschen der Spulentrager greifen. An jeder Seite einer Aussparuug 
liegt eine solche Stange, welche mit der folgenden Stange der nachsten Aussparung an 
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einem Schieber x gelagert ist. Die letzteren sind auf den an den Radnaben befestigten 
Bolzen i verschiebbar nnd werden durch Spiralfedern in ihrer Lage gebalten. Die 
Spulentrager gehen an der Eingriffsstelle der beiden Rader von einem Rad zum andern 
Tiber, hierbei zieht die eine Stange h' dadurcb, dafs sich ihr oberes abgebogenes Ende 
auf den konisclien Flantsch des von dem anderen Rad iibergefiihrten Spulentragers 
schiebt, den Schieber x und die andere Stange h zuriick; hierdurch wird der von dieser 
Stange gehaltene Spulentrager frei und bei seiner weiteren Bewegung von den unter- 
halb der Rader angebrachten ringformigen Fuhrungen L bezw. L' vor dem Heraus- 
fallen geschiitzt. 

Die Faden laufen von den Spulen S' um eine unterhalb der Spulen gelagerte 
Spannwalze durch die hohle WeUe der Spulentrager nach einer Bohrung t im Gestell, 
wo die Verflechtung stattfindet. Das Geflecht wird um die durch Excenter und Schalt- 
werk von der Welle B' bewegte Abzugswalze F gefuhrt, iiber welcher die durch Feder g 
angepresste Druckwalze F' ruht. 

Um ein leichteres Fadenspannungsgewicht anwenden zu konnen und um ein 
Yerwirren der Faden am Flechtpunkt zu vermeiden, gestaltet Gustav Langensiepen 
in Barmen, Pat. No. 2331 vom 8. Januar 1878, die Gleitplatte A, Fig. 44, hohlkegel- 
formig. Der sog. Flechtwinkel d wird hierdurch wesentlich groBer als der Winkel <T 
fur eine ebene Gleitplatte. Infolge der geneigten Lage der Kloppel wird auch der 
Winkel a, unter welchem der Faden von dem Kloppel nach dem Flechtpunkt geht, 
groBer, als der Winkel a' bei vertikaler Lage der Kloppel, wodurch der Abzug des 
Fadens erleichtert wird. , 

Die Kloppel werden durch die Flugelrader i in den Bahne» der Platte A be- 
wegt, die Faden e vereinigen sich vor dem Flechteisen x und das Geflecht wird von 
den Walzen p abgezogen und auf einen Haspel aufgewunden. 

Die Ausriickung der Maschine bei Fadenbruch erfolgt durch AnstoBen der An- 
satze des herabgefallenen Gleitschiebers m gegen die Klinke r, welche einen Stift des 
Ausriickhebels q auslost und unter Vermittelung einer Feder das Kupplungsrad t von 
dem Rad u entfernt. 


Musterung einfacher flacher Geflechte. 

AuBer den durch Yerwendung verschieden farbiger Faden und verschieden- 
artiger Flechtmaterialien zu erzielenden Effekten lassen sich auch vermittelst gering- 
fugiger Abanderungen bei den einfachen Geflechten Musterungen erreichen. Es entstehen 
die sogen. Zackenlitzen, Fig. 45, wenn man in einer Maschine fur flache Geflechte die 
Belastungsgewichte der einzelnen auf einander folgenden Kloppel von allmahlich zu- 
nehmender Schwere macht. In Folge der starkeren Spannung der starker belasteten 
Faden wird das Geflecht an den Stellen, wo diese Faden die Seitenkantefl bilden, zu- 
sammengezogen und erhalt dadurch die schlangenartige Gestalt. 

Das englische Patent No. 8537 (1840) von Christopher Nickels zu Lambeth 
enthalt die erste Einrichtung zur Bildung von Schleifen und Fransen an den Kanten 
von flachen Geflechten. Je nachdem an einer oder an beiden Seitenkanten Schleifen 
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gebildet werden sollen, sind auf einer oder auf beiden Achsen der Endteller eines Flecht- 
ganges Drahte a, Fig. 46 u. 47, befestigt, welche in Richtung der Faden nach dem Flecht- 
punkt lanfen und dort vertikal abgebogen sind, so dafs sie ein Stuck fiber die Flechtose 
hinausragen. Die Kloppel ffihren beim Passiren dieser Endteller ihre Faden urn den 
Draht herum und bilden hierbei eine der Starke des Drahtes entsprechende Schlinge 
oder Schleife, welche durch die zwischen dem Endteller und seinem benachbarten Teller 
stattfindende Kreuzung der Faden gehalten wird. Behufs Bildung von Fran sen werden 
diese Schleifen einfach aufgeschnitten. Zu diesem Zwecke ist der in die Geflechtsose 
eintretende Draht, Fig. 48, nach a alien messerartig zugeschliffen und nach oben etwas 
verbreitert, so dafs die Schleifen beim Abzug des Geflechtes nach oben von diesem 
Messer durchschnitten werden. 

Nach dem englischen Pat. No. 13 488 (1851) von Nathaniel Jones Amies in 
Manchester lassen sich auch Zackenlitzen mit unterbrochener Schleifenbildung wie Fig. 49 
herstellen, wenn man unter Benutzung verschieden schwerer Spannungsgewiehte den 
Hebei a, Fig. 50, in horizontaler Ebene beweglich macht. Beim Passiren der mit 
schweren Gewichten versehenen Kloppel um den Draht a wird der letztere in Folge der 
groBeren Fadenspannung zur Seite bewegt; die gebildeten Schleifen gleiten in Folge 
dessen von dem Draht wieder ab nnd es entsteht ein Stfick glatt verflochtener Kante. 
Nachdem die mit schweren Gewichten versehenen Kloppel an dem Draht vorfiber- 
gegangen sind, geht letzterer wieder in seine nrsprfingliche Lage zurfick, es werden an 
der Kante wieder eifle Anzahl Schleifen gebildet. 

Das periodische Seitwartsdrehen des Drahtes kann auch durch Federn bewirkt 
werden, welche an einzelnen Kloppeln angebracht sind und beim Passiren des Drahtes 
diesen seitwarts drehen. 

Zur unterbrochenen Schleifenbildung an Rundgeflechten lafst sich die in Fig. 51 
dargestellte Einrichtung verwenden, bei welcher der oder die die Schleifen bildenden 
Faden um ein Bfischel von Pferdehaaren h herumgelegt werden. Dieses Haarbfischel 
ist einerseits an einem Ring a befestigt und wird mit dem anderen Ende in das Geflecht g 
eingeflochten. Der Ring a lafst sich auf zwei in einer Richtung liegenden, jedoch von 
einander getrennten Ffihrungsstaben c und d verschieben, so dafs die an dieser Stelle 
die auBere Leitcurve passirenden Kloppel k ihre Faden entweder unterhalb des Haar- 
btischels, wie punktirt angedeutet, oder oberhalb desselben ffihren. Im ersteren Fall 
verflechtet sich der betreffende Faden in der gewohnlichen Weise mit den fibrigen 
Faden, im letzteren Falle dagegen bildet derselbe eine der Starke des Haarbfischels 
entsprechende Schleife, welche durch die nachfolgenden Faden eingeflochten wird und 
aus dem Geflechte hervorsteht. 

Zur Verschiebung des Ringes a nach oben dient der auf der vertikalen Achse 
des Stabes c bewegliche Schieber t, welcher durch an den entsprechenden Kloppeln k 
angebrachte keilformige Platten s gehoben wird und durch sein eigenes Gewicht sich 
senkt. Das Herabdrficken des Ringes a auf den Stab c bewirkt ein in der Saule m 
drehbarer Doppelhebel o, welcher durch Stange u mit dem Doppelhebel p in Verbindung 
steht, dessen freies Hebelende von den an bestimmten Kloppeln angeordneten langen 
Kloppelstiften niedergedrfickt wird. 



42 


II. Abliandluiigen. A. 


In weit einfacherer Weise lassen sich ahnliche Schleifen auf dem in Fig. 16 u. 17 
dargestellten Koralllitzengang erzeugen, indem man anf zwei Leitkurven, z. B. den 
schwarzen und den schwarz -weiflen, Kloppel mit feinen Faden und in der weiB- 
gezeichneten Leitkurve solche mit schnurartigen Faden einsetzt. Auf den verlangerten 
Achsen der Endteller C und D der weiBen Leitkurven ist je ein Draht c befestigt, 
welcher nach der Flechtstelle gerichtet ist und dort in zwei vertikale Spitzen c' aus- 
lauft. Die Scbleifen bildenden Faden o, von denen einer bis zu vier verwendet werden 
konnen, schlingen sich wahrend ihres Laufes um die vertikalen Spitzen der Drahte c 
und die zufolge des Abzuges des Geflechtes entstehenden spiralformigen Windungen der- 
selben werden durch die innerhalb der Drahte c laufenden Faden der beiden anderen 
Systeme an eine in der Mitte der Maschine von unten zugeffihrte Seele s angeflochten. 
Nach MaBgabe des im Grundrifs angedeuteten Spulenlaufes wfirden die Schlingfaden 
nicht wie gezeichnet rechtsgangige, sondern linksgangige Windungen bilden. Gestaltet 
man die Spitzen c' der Drahte c zu Messern um, so kann man auch eine Art ge- 
schnittener Franse herstellen. 

Unter Anwendung von zwei Drahten a 2 a' Fig. 52, lassen sich nach dem eng- 
lischen Pat. No. 8799 (1841) von Caleb Bedells zu Leicester, Christopher Nickels 
zu Lambeth und Archibald Turner in Leicester, auch breite Fransen herstellen. 

Die beiden Drahte a a' sind an einetn gemeinsamen auf dem mittleren Teller 
eines Flechtganges fur flaclie Geflechte stehenden Bolzen b befestigt, oben der Breite der 
Fransen entsprechend abgebogen und mit vertikalen Yerlangerungen versehen, welche 
fiber den Flechtpunkt hinauf ragen. Zu beiden Seiten der Drahte bildet sich je ein 
Geflecht, welches mit dem gegenfiberliegenden durch die fiber die “Drahte lose hinweg- 
gelegten Faden verbunden ist. Indem man die letzteren in der Mitte durchschneidet, 
erhalt man zwei Geflechte mit einer seitlichen Franse. Zur Abfiihrung des Produktes 
dienen die Leitwalzen cc' und die Abzugswalzen d. 

Gustav Wuppermann zu Barmen, Pat. No. 10 820 vom 10. December 1879, 
benutzt zur Herstellung von offenen und geschlossenen, gedrehten Fransen einen beweg- 
lichen Fliigel s, Fig. 53, fiber welchen die die Fransen bildenden Faden hinweggeffihrt 
werden. Derselbe stfitzt sich mit einem Ende gegen das Flechteisen S, wahrend sein 
anderes Ende mit einem beweglichen Bing g verbunden ist. Letzterer wird periodisch 
von dem Ende der auf einer Flugelradachse befestigten Stange c auf das Ende der 
auflerhalb des Flechtganges angebrachten Stange i fibergeffihrt. Wenn der King g auf 
der Stange c ruht, so gehen die bezfiglichen Faden zur Bildung von Fransen fiber den 
Flfigel hinweg; ist derselbe dagegen auf die Stange i fibergeffihrt, so passiren sammt- 
liche Faden den Zwischenraum der Stangen c und i unterhalb des Flfigels und es bildet 
sich das geschlossene Geflecht. Das periodische Heben und Senken des Ringes g bezw. 
des Flfigels erfolgt unter Vermittelung von Hebeln durch die an einzelnen Kloppeln an- 
gebrachten Ansatze a. 

Zum Aufschneiden der auf dem Flfigel gebildeten Schleifen ist am rechten Ende 
desselben ein stellbares Messer angeordnet. 

Die Drehung der Fransen wird durch zwei zu beiden Seiten des Flfigels liegende 
Riementriebe w bewirkt, deren Geschwindigkeit eine verschieden groBe ist. Nach Ver- 
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lassen der Riemen fallen die Pransen auf ein Brett B und es wird das Geflecht 
durch die Walzen y z abgezogen. 

Zur Herstellung von Verstarkungen in der Langsrichtung des Geflechtes werden 
nach dem englischen Pat. No. 87119 (1841) von Caleb Bedells zu Leicester, Christopher 
Nickels zu Lambeth und Archibald Turner zu Leicester auBer den von einem End- 
teller zum anderen laufenden, in Fig. 54 durch Kreise angedeuteten, Kloppeln noch die 
schwarz gezeichneten Kloppel eingefiihrt, welche nur auf den zwei Tellern T' T 2 bezw. 
T 3 T* verkehren. 

AuBer den fur die Tellerrader erforderlichen , durch die Kloppel regulirten 
Weichen w sind an den Uebergangsstellen der Teller T x T 2 T 3 die durch Federh f 
beeinflufiten Weichen w l und die von Excentern e gedrehten Weichen w 2 angeordnet. 
Die Weichen w 1 und w 2 werden sowohl durch AnstoBen der voriibergehenden Kloppel 
gegen ihre Arme, als auch durch die gegen Stifte t sich anlegenden Federn f bezw. die 
Excenter e so bewegt, dafs die weiBen Kloppel in Richtung der Pfeile den ganzen Gang 
durchlaufen, wahrend die' schwarzen Kloppel stets auf den Tellern T' T 2 bezw. T 3 2 14 
verbleiben, deren Faden demnach ein mit dem Hauptgeflecht verbundenes besonderes 
Geflecht ergeben. 


__ Elastische und federnde Geflechte. 

Die Dehnbarkeit, welche die Geflechte in Folge ihrer Fadenverbindung besitzen, 
macht dieselben zur Herstellung elastischer Bander etc. besonders geeignet. 

Man stellt diese elastischen Geflechte in der Weise her, dafs man durch die 
hohlen Achsen A', Fig. 46, der Teller- bezw. Flugelrader Gummifaden einfiihrt, welche 
von unterhalb des Flechtganges gelagerten Spulen abgezogen und bei der Verflechtung 
der Kloppelfaden von den letzteren eingeschlossen werden, so dafs sie parallel zu ein- 
ander in der Langsrichtung des Geflechtes liegen. Statt der Zufuhrung dieser Langs- 
faden von unten kann man die betreffenden Spulen auch auf den feststehenden Achsen 
der Flugelrader iiber der Gleitplatte anordnen. 

Das franzosische Pat. No. 3409 (1832) von Doguet pfere et fils et Co. zu 
Saint-Etienne enthalt die erste Anwendung von Langsfaden aus Seide, Baumwolle, 
Metalldraht etc. in Gefleehten. Das erhaltene Produkt wurde von den Erfindern mit 
den Namen lacets-chaines bezeichnet. Die Zufuhrung der Langsfaden erfolgt in der 
oben angegebenen Weise. 

Hervier, Gauthier et Co. zu Montbrison, Loire, lieBen sich durch das fran- 
zosische Pat. No. 4090 (1834) die Herstellung elastischer Geflechte durch Einfuhren 
von Gummifaden schiitzen. 

In England erhielt im Jahr 1838 Christopher Nickels zu Lambeth auf die 
Herstellung elastischer und halb elastischer Geflechte das Pat. No. 7621 . 

Um die Elastieitat des Geflechtes zu verandern, verwendet derselbe Langs- oder 
Mittelfaden, theils aus elastischem, theils aus unelastischem Material. 
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Jonathan Bell senr. zu Bethnal, englisches Pat. No. 9916 (1843), bringt die 
Spule fiir die Mittelfaden auf den Fliigelradachsen und oberhalb der Kloppelspulen an. 
Die Spulen werden durch eine Flachfeder auf ihren Spindeln gebremst. Zur Fuhrung 
des Fadens sind an dem Fadenleitarm kleine Kollen gelagert, iiber welche der Faden 
hinweggeleitet wird. 

Eine Anzahl Verfahrensweisen zur Herstellung schraaler elastischer Geflechte 
mit geschweiften Seitenkanten enthalt das englische Pat. Nr. 2821 (1856) von Archi- 
bald Turner zu Leicester. 

1. Die zwei auBersten, an den Seitenkanten des Geflechtes liegenden Gummi- 
faden werden weggelassen. Indem man einzelnen flechtenden Faden eine 
groBere Spannung als den iibrigen giebt, wird das Geflecht an den Stellen, 
wo die starker gespannten Faden die Endteller passiren, zusammengezogen 
(Zackenlitzen). 

2. Die Fleehtfaden b und c, Fig. 55, werden von verschiedener Starke ge- 
nommen. Beim Umschlingen der Gummifaden a legen sich die schwacheren 
Faden in die Zwischenraume der starkeren und geben an diesen Stellen 
ein schm Meres Geflecht. 

3. Es werden theils steif appretirte, theils nicht appretirte, biegsame Flecht- 
faden b bezw. c, Fig. 56, benutzt, von denen sich die letzteren dichter an 
die Gummifaden anschlieBen als die ersteren. 

4. Anstatt die beiden auBeren Gummifaden weg zu lassen, kann man auch 
einige Fleehtfaden in Wegfall bringen, so dafs die Gummifaden an den 

• Stellen, wo die Kloppel ohne Faden passiren, unbedeckr bleiben, Fig. 57. 

5. Man lafst die beiden auBeren Gummifaden im Geflecht weg und verwendet 
dafiir einige flechtende Gummifaden, denen man eine starke Spannung 
giebt. Die letzteren ziehen das Geflecht an den Kanten zusammen. 

6. Ein elastischer oder nicht elastischer Faden wird zwischen dem ersten und 
zweifen elastisclien Langsfaden und um die Xante des Geflechtes auf einem 
besonderen Flechtteller bewegt; auf dem letzteren wird dieser Bindungs- 
faden wahrend gewisser Zeiten, wo er den Haupt-Flechtgang nicht passiren 
soli, aufgehoben. 

EigenthumlicheVerzierungen geflochtener Schnure durch Bildung einer schrauben- 
gangfbrmigen Umwickelung lassen sich nach dem englischen Pat. No. 2969 (1856) von 
Archibald Turner zu Leicester in folgender Weise herstellen. 

1. Ein einzelner Gummifaden wird zunachst durch Drehung um seine Laugs- 
achse spiralformig gewunden, was entweder vor seiner Einfuhrung in die 
Flechtmaschine oder auch in der Flechtmaschine selbst vorgenommen 
werden kann, indem man die Spule mit dem Gummifaden rotiren lafst. 
Der gedrehte Gummifaden a, Fig. 58, wird nun derart umflochten, dafs die 
Seitenkanten des Geflechtes in Form von Schleifen etc. ausgebildet sind, 
wie bei b. Dieses auf eine Spule aufgewundene Geflecht wird durch Druck- 
walzen hindurehgefiihrt und auf eine zweite Spule abgespult; hierbei dreht 
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sich der Gummifaden wieder zuruck und die vorstehenden Seitenkanten 
des Geflechts legen sich, dieser Drehung folgend, in schraubengangformigen 
Windungen c um den gerade gerichteten Gnmmifaden d. In ahnlicher 
Weise lassen sich auch scharf gedrehte unelastische Faden veravbeiten. 

2. Ein oder mehrere Kloppel fiihren starke Faden, welche beim Umflechten 
des Gummifadens als schraubengangformige Windungen hervortreten. 
Ordnet man die dickeren Faden so an, dafs sie sich beim Verflechten 
kreuzen, so erhalt man eine rautenartig gestaltete Oberflache der Schnur. 

3. Der Gummifaden wird mit einem besonderen Einlegefaden umwunden und 
darauf in gewohnlicher Weise umflochten. 

Zur Erzielung einer gleichmaBigen Spannung der Mittelfaden werden gewohn- 
lich die Spulen, von welchen dieselben ablaufen, mittelst Federn Oder durch belastete 
Schniire gebremst, Oder man fiihrt dieselben, bevor sie in die hohlen Achsen der Fliigel- 
rader eintreten, durch ein gleichmaBig rotirendes Walzenpaar hindurch. 

J. R. Rohleder zu Elberfeld, Pat. No. 25 949 regulirt die Spannung der Mittel- 
faden b, Fig. 59, dadurch, dafs dieselben beim Austritt aus dem Zuleitungsrohr c eine 
Spurscheibe d passiren, welche durch mittelst Gewicht e belastete Schniire ff in dem 
erforderlichen MaBe gebremst wird. 

Unter AnwSTtdung von Stahldraht als Flechtmaterial lassen sich nach dem eng- 
lischen Pat. No. 1235 (1880) auch federnde Geflechte herstellen. Der Stahldraht wird 
auf die Spulen der Kloppel gewunden und auf gewohnliche Art verflocliten. Die Drahte 
mussen in moglichst stumpfem Winkel zur Mittellinie des Geflechtes liegen. Der Ab- 
zug des Fabrikates mul's danach langsam erfolgen. Die Bremsung der Spulen wird 
entsprechend dem Material vergroBert und erfolgt durch Spiralfedern, welche gegen die 
Unterflache der Spulen wirken. 

Kloppel-Konstruktionen. 

Die Erkenntnifs, dafs die gleichmaBige Fadenspannung, die wenig gezwungene 
Fiihrung des Fadens in dem Kloppel, sowie die sichere Filhrnng des letzteren in seinen 
Bahnen von wesentlichem Einflufs auf die Betriebsgeschwindigkeit der Flechtmaschine 
und auf die Qualitat des Geflechtes sind, findet sich in einer grofien Anzahl von Patenten, 
welche Abanderungen der Kloppel enthalten, ausgepragt. 

In Bezug auf die Mittel zur Regulirung der Fadenspannung lassen sich die, 
Kloppel in zwei Gruppen theilen, in solche, bei denen der Faden durch ein bewegliches 
Gewicht, und in solche, bei denen derselbe durch eine Feder gespannt wird. Die ur- 
spriinglich angewendete Gewichtsspannung stellt sich wesentlich billiger als die Feder- 
spannung und gestattet auBerdem eine groBere GleichmaBigkeit bei den gesammten 
Faden einer Maschine, weil sie nicht von der Beschaffenheit des Materials abhangig 
ist; die Federspannung dagegen erfordert eine gute Ausfuhrung, gewahrt aber nament- 
lich bei Regulirbarkeit der Federn den Yortheil, dafs das Ueberschreiten der Grenz- 
lagen des Fadens gleichmaBiger und ohne starke Beanspruchung der Festiglceit des 
Fadens stattfindet. 
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Das englische Pat. No. 5029 (1824) von John Head zu Banbury zeigt einen 
Kloppel der ersten Gruppe, dessen FuB M, Fig. 60, auf einer unter der Gleitplatte a 
befestigten ebenen Platte b gefuhrt wil'd. Mit dem elliptisch geformten KloppelfuB M 
sind zwei ovale und in der Bewegungsrichtung des Kloppels spitz zulaufende Platten r 
und o verbunden. Die Platte o ist breiter als r und legt sich unten auf die Fiihrungs- 
platte b, oben mit ihrem vorspringenden Rand gegen die Gleitplatte a, in deren Bahnen 
die Platte r sich fiihrt. Die Bewegung der Kloppel erfolgt durch die iiber der Gleit- 
platte a an dem FuB M angreifenden Treiber. 

Auf dem FuB M sind zwei vertikale Stabchen N befestigt, welche an ihrem 
oberen Ende durch ein Querstiick s verbunden sind. Letzteres tragt einen Arm 0, der 
als Lager fur die Spulenspindel g und fur den mit dem Hebei iv verbundenen Sperr- 
hebel v dient. Die Spule P ist aus Blech hergestellt und auf ihrem oberen Rand mit 
Erhohungen versehen, gegen welche sich der Sperrhebel anlegt. Der Faden geht von 
der Spule P unter einem Querstab z hinweg nach oben, iiber die Platte s, dann nach 
unten durch die Oese des zwischen den Staben NN und t beweglichen Spannungs- 
gewichtes Q hindurch und aufwarts nach der Flechtstelle. Bei zunehmender Faden- 
spannung wird das Gewicht Q gehoben, stoBt schlieBlich gegen den durch die Feder x 
nieder gehaltenen Arm w und hebt dadurch den Sperrhebel v aus den Zahnen der 
Scheibe p. Die Hemmung der Spule P ist dadurch aufgehoben, und es findet der Ab- 
zug einer gewissen Fadenlange statt, wahrend sich das Gewicht Q wieder senkt. 

Um die Reibung des Fadens in den Fuhrungen des Kloppels zu vermindern, 
stellt William Frederick Spittle zu Birmingham, englisches Pat.J'vo. 1553 (1856), 
die Fadenosen aus Glas, Porzellan oder mit einem emaillirten Ueberzug her. 

Eine einfache Fadenfuhrung enthalt das englische Pat. Nr. 2177 (1856) desselben 
Erfinders. 

Die Spule ist auf einer zur Hauptspindel b, Fig. 61, parallelen Achse c gelagert. 
In der hohlen Hauptspindel ist das Spannungsgewicht f und die mit dem Sperr- 
hebel g verbundene Biichse l vei-tikal beweglich gelagert. Der Faden wird durch den 
Ring m der Biichse l, durch die Oese e des Gewichtes f und dann nach oben durch 
den stahlernen Ring i abgefiihrt, so dafs derselbe nur zwei Abbiegungen erleidet. Das 
Gewicht f ist hohl Und wird durch Einfuhrung von Schrotkomern adjustirt. Der Ab- 
zug des Fadens erfolgt in gewohnlicher Weise durch AnstoBen der Oese e gegen den 
Ring m, wodurch der Sperrhebel g aus den Zahnen der Spulenscheibe heraustritt. 

Bei Flechtmaschinen mit einer groBen Anzahl von Kloppeln legt man zuweilen 
den Flechtpunkt auBerhalb des Mittelpunktes des durch die Achsen der Flechtteller ge- 
dachten Kreises, um ein gleichmaBigeres und dichteres Geflecht zu erhalten. In Folge 
dieser Lage des Flechtpunktes wird die Differenz der Fadenlangen wesentlich groBer 
als bei centrischer Anordnung der Flechtstelle. 

Zur Aufnahme der hierbei von den Kloppeln aufzunehmenden Fadenreserve giebt 
John Wood zu Rhode-Jsland, Amerika, englisches Pat. No. 540 (1864), den Kloppeln 
die in Fig. 62 und 63 dargestellte Einrichtung. 
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In Fig. 62 liegt das Spannungsgewicht T innerhalb der doppelt so lang als die 
Spule E hergestellteu Kloppelhiilse D, welche in dem FuB B befestigt ist. Das Ge- 
wicht F fiihrt sich mit einer Nuth an dem vertikal, beweglichen Draht G, welcher oben 
und unten zu je einem Ring g und g' umgebogen ist und ein im Schlitz h vertikal be- 
wegliches Sperrstiick e tragt, welches in die gezahnte obere Spulenscheibe eintritt. Der 
Ring g' ist mit einem abwarts gerichteten Stift p verbunden, welcher bei Fadenbruch 
die Ausruckung der Maschine einleitet. 

Der Faden geht von der Spule E durch die in halber Spulenhohe angebrachte 
Oese i, iiber den am oberen Ende der Hiilse D eingelegten Ring b, durch die Oese c 
des Gewichtes F und wieder aufwarts nach dem Flechtpunkt. Durch AnstoBen des 
Gewichtes F an den Ring g wird das Sperrstiick e aus den Zahnen der Spule gehoben 
und die Drehung der Spule behufs Abgabe von Faden ermoglicht. 

Die in dem Kloppel reservirte Fadenlange hat den doppelten Betrag des dem 
Gewicht F gestatteten Weges. 

In Fig. 63 ist das Gewicht F auBerhalb der Spule angeordnet und gleitet ent- 
lang des auf dem FuB B befestigten Stabes II, an welchem auch die Ftihrungen n 2 fur 
die Sperrstange i angeordnet sind. Durch Antreffen des Gewichtes F gegen den Arm 9 
der Stange i wird der Hak'en m 2 aus den Stiften p der Spule entfernt. Der Faden geht 
von der Spule E durch das Auge n, nach oben iiber den Einschnitt k, abwarts um 
den am Gewicht F befindlichen Knopf m und durch die Fiihrungsose l nach dem 
Flechtpunkt. - 

Georg Mason zu Providence, Rhode - Island, amerikanisch.es Pat. No. 88 576 
(1869) sucht den Kloppel dadurch zu vereinfachen, aafs er den Sperrstift g, Fig. 64, im 
KloppelfuB anbringt und in die auf der unteren Spulenscheibe angeordneten Zahne ein- 
greifen lafst. Durch Heben der ganzen Spule vermittelst des an dem Gleitschieber E 
befindlichen Ansatzes i wird die Drehung der Spule j und die Abwickelung des Fadens 
von derselben gestattet. 

In dem amerikanischen Pat. No. 88 956 (1869) von Thomas Greenhalgh und 
Alexander L. Holgate zu Rariton, New - Jersey, ist das Spannungsgewicht e, 
Fig. 65 u. 66, durch welches der Faden gefiihrt wird, und der Sperrhebel g h auf einer 
prismatischen Stange d beweglich. Das abgebogene Ende g des Sperrhebels gleitet ent- 
lang der verlangerten Spulenspindel b und erlaubt die Drehung der Spule J erst dann, 
wenn der Sperrhebel g h in Folge der verstarkten Fadenspannung durch das Gewicht e 
genugend gehoben wurde. 

Um ein leichtes Auswechseln der Spulen zu ermoglichen, ist in dem amerikanischen 
Pat. No. 95112 (1869) von William F. Horstmann in Philadelphia der Sperrhebel Cr ? 
Fig. 67, drehbar am oberen Ende der Spulenspindel B gelagert und legt sich in einen 
Schlitz e der Fuhrungsstange E. 

Damit bei auBergewohnlich schnellem Gang der Maschine der Sperrhebel A, 
Fig. 68, welcher auf der Spulenspindel B' verschiebbar ist und sich in die Zahne der 
Spule B legt, nicht durch das von Centrifugalkraft empor getriebene Fadenspannungs- 
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gewicht E dauernd gehoben bleibt, bringt James D. Butler za Lancaster, Massachusetts, 
amerik. Pat. No. 100 596 (1870) liber den Sperrhebel A ein bewegliches Gewicht F an, 
welches von dem Schieber E erst gehoben werden mufs, bevor der Sperrhebel A 
ausgeruckt wird. 

Eine wesentlich vereinfachte Konstruktion zeigt das Pat. No. 7883 vom 4 . Juni 
1879 von F. C. Beckmann zu New-York. Die Garnspule A, Fig. 69, wird test auf 
die Metallhiilse B aufgesteckt, welche sich auf dem Kloppelstift D frei drehen kann 
und eine sperrradahnliche Scheibe C tragt, in deren Zahne der an dem Spannungs- 
gewicht H angebrachte Ansatz o eintritt. 

Der Faden a lauft von der Spule A durch eine Bohrung b der Fiihrungs- 
stange E, durch die Oeffnung d im Gewicht H und aufwarts durch die Bohrung l 
nach dem Flechtpunkt. Bei entsprechender Fadenspannung wird das Gewicht so hoch 
gehoben, dal's der Ansatz o aus den Zahnen der Sperrscheibe heraustritt und die Ab- 
wickelung des Fadens stattfinden kann. Der Eloppel gestattet namentlich auch ein 
leichtes Auswechseln der Spulen. 

Das englische Pat. No. 1061 (1880) von James Booth zu Manchester zeigt 
eine Fleclitspindel d, Fig. 70, fur sogenannte englische Flechtmaschinen mit doppelten 
Tellerradern. An der hohlen Spindelbiichse d ist das Querstiick x befestigt, auf welchem 
sich die Spule dreht, und welches den Draht a mit den beiden offenen Fadenosen b und c 
tragt. In dem oberen offenen Theil e der Spindel d ist das vertikal bewegliche Sperr- 
stiick f gelagert, welches mit dem Ansatz g in die Zahne der Spule eingreift. Das 
Spannungsgewicht ist zu einem Stabe i ausgebildet, dessen obere Verlangerung durch 
die Bohrung des Sperrstiickes f geht und die Fadenose k bildet. Der Faden geht von 
der Spule durch die Oesen b, c, k und durch den Spindelkopf l nach der Flechtstelle. 

Anton Demuth in Wien, Pat. No. 21166 vom 8. August 1882, macht das 
Gewicht Q, Fig. 71, und den Sperrhaken F vertikal beweglich auf der Stange B und 
ordnet am oberen Ende der letzteren einen mit Fadenose 3 versehenen Doppelhebel B 
drehbar an, welcher sich mit seinem langeren Arm in einen Einschnitt der Spulen- 
spindel A einlegt, und behufs Herausnahme oder Einsetzen von Q und F durch Drehung 
in der Pfeilrichtung vertikal gestellt wird. Der Arm R soil den Weg der mit ver- 
langerter Nabe E versehenen Spule D und des durch Gewicht Q gehobenen Sperr- 
hakens F begrenzen, wenn der durch die Oesen 1, 2 und 3 geleitete Faden f stark an- 
gezogen wird. 

Der Vollstandigkeit halber ist hier noch das Pat. No. 7730 vom 24. April 1879 
von Albert Bornefeld und Gustav Langeusiepen zu Barmen anzufiihren. An Stelle 
der Fadenosen sind Fiihrungsrollchen angeordnet, um die gleitende Reibung in rollende 
umzusetzen. 

Der Kloppel, Fig. 72, von Rittershaus & Blecher und Carl von Scheidt in 
Barmen, Pat. No. 25 703 vom 6. Juli 1883, besitzt einen vom Fadenleiter g getrennten 
Sperrhebel f. Das Spannungsgewicht c bewegt sich in der oben und unten offenen 
Kloppelhulse b und bewirkt sowohl das Ausheben des Sperrhebels f aus den Zahnen 
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der Spule d, als auch die Yerstellung des im SpulenfuB drehbar gelagerten Ausriick- 
hebels hh' zum Stillsetzen der Maschine bei Fadenbruch. — 

Den durch die ubliche Sperrklmkenhemmung herbeigefuhrten ruckweisen Abzug 
des Fadens beseitigen Alb. und E. Henkels in Langerfeld — Barmen, Pat. No. 26 264 
vom 22. August 1883, dadurch, dafs die Spule B, Fig. 73, auf einem an der Spindel b 
befestigten Konus e gelagert und event, durch aufgelegte Gewichte g gebremst wird. — 
Der Faden lauft von der Spule um die beiden am Spulentrager b und an dem Stab c 
befestigten Fuhrungsdrahte h und h\ durch die Oese i im Stab c, den Drahtbiigel d’ 
des Fadenspanngewichtes d und durch die Oese l nach dem Flechtpunkt. Oberhalb der 
Oese i ist auf der Stange c ein Schieber k vertikal beweglich, welcher den Faden so 
lange in der Oese i festklemmt, bis bei entsprechend starker Fadenspannung der Biigel d' 
gegen einen Ansatz des Schiebers stoBt und letzteren so hoch hebt, dafs der Faden frei 
passiren und von der Spule weg nacbgezogen werden kann. Die Fuhrungsdrahte h 
und h' ermoglichen den gleichmafligen Abzug des Fadens von der Spule, da der Abzugs- 
winkel des Fadens in jeder Hohe der Spule annahernd gleich groB ist. 

Es lag offenbar nahe, an Stelle der auf Spulen gewundenen Game und Zwirne, 
solche direkt von den Kotzern zu verarbeiten, wie dies bei der in Fig. 74 dargestellten 
Flechtmaschine von William Tunstill Patterson zu New-Jersey, Amerika, englisches 
Pat. No. 2369 (1866) verwirklicht ist. Die Maschine ist mit einer Ausruckvorrichtung 
fur Fadenbruch und Friktionsscheibenantrieb versehen; letzterer gestattet ein bei Flecht- 
masphinen besonders vortheilhattes allmahliches Aus- und Einriicken der Maschine. 

Die Kloppel d werden in bekannter Weise durch die gegen die Kloppelstifte c 
wirkenden Fliigelrader b, welche durch die Rader eg und die Friktionsscheiben fh an- 
getrieben werden, in den Bahnen der Gleitplatte a bewegt. 

Auf jedem Kloppel ist ein Gehause p mit einer Thiir angebracht, durch welche 
letztere der Kotzer p' eingefiihrt wird. Der Faden lauft in der Achsenrichtung des 
Kotzers zunachst iiber die ringformig eingedrehte Nuth der Sperrradscheibe q, um die 
Fadenspannrolle r' 1 und durch die Oese 4 nach der Flechtstelle. 

Durch den von der Gummischnur 3 niedergedriickten Sperrhebel 2 wird der 
Faden in der Sperrscheibe festgehalten. Die Spannrolle r 2 ist an einem auf der Stange r’ 
beweglichen Schieber r gelagert, auf dessen unterem Theil ein Stitt 5 zur Aufnahme der 
erforderlichen Gewichte angebracht ist und dessen oberer Theil eine Verlangerung 6 
tragt, welche in hochster Lage des Schiebers r den Hebei 2 aus der Scheibe q hebt 
und dadurch das Nachziehen von Faden gestattet. Bei Fadenbruch senkt sich der 
Schieber r soweit, dafs sein unterer Theil gegen den Hebei m’ trifft. Die dadurch be- 
wirkte Drehung des letzteren lost einen mit dem Ausriickhebel V verbundenen Hebei m 
aus, wobei sich V senkt und die auf Welle l verschiebbare Friktionsscheibe f von h 
entferat — 

Fur eine genauere Regulirung der Fadenabwickelung ist bei dem Kloppel von 
Aug. Busche in Schwelm, Pat No. 27355 vom 22. November 1883, nicht der Spulen- 
rand, sondern der Sperrhebel c, Fig. 75, mit ein oder mehreren Zahnen versehen, welche 
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sich in der auf dem Spulenrand angebrachten eindruckfahigen Platte f einlegen und die 
Drehung der Spule e so lange hindem, bis das durch die vermehrte Fadenspannung 
gehobene Spannungsgewicht d den Hebei c nach oben driickt. Der Hebei c ist an 
einem auf der Fiihrungsstange b mit einem Vierkant gelagerten und durch Feder 
niedergedriickten Schieber h drehbar, welcher aufierdem die Fadenleitrolle i sowie den 
Drahtstift k tragt und welcher behufs Auswechselung der Garnspule e zur Seite gedreht 
werden kann. 

Der Draht k, dessen unteres Ende die Hebung der Spule verhindert, tragt eine 
Spiralfeder, welche den Druck des Sperrhebels c aut die Platte f verstarkt. Der Faden 
lauft von der Spule e durch die auf Stange b bewegliche Fadenose n uber die Rolle i, 
durch eine Oetfnung des Sperrhebels nach der Oese des Spannungsgewichtes d und auf- 
warts durch die Oese l nach dem Flechtpunkt. 

Urn den unter No. 21166 patentirten Kloppel auch als sogen. hangenden 
Kloppel, z. B. fur Maschinen zur Herstellung geflochtener Dichtungsschniire anwenden 
zu konnen, ist derselbe nach dem Pat. No. 27 599 (Zus. P. zu No. 21166) von Ritters- 
haus und Blecher in Unter-Barmen vom 2. December 1883 wie in Fig. 76 abgeandert. 

Der an dem KloppelfuC K befestigte, nach unten gerichtete Spulenstift a tragt 
die Garnspule D; letztere ist auf einer Biichse h gelagert, die von einem an der 
federnden Fiihrungsstange B drehbaren Doppelhebel B gehalten wird, indem das eine 
Ende des letzteren in einen Einschnitt des Spulenstiftes a eingreift. Die obere Spulen- 
scheibe ist mit Sperrzahnen ausgeriistet, in welche das auf Stonge B verschiebbare 
Sperrstiick F fafst, und besitzt eine verlangerte Nabe E, deren Abstand von der Yer- 
starkung v der. Spulenspindel so bemessen ist, dafs die Hebung der Spule D 
begrenzt wird. Nachdem der Faden f das Auge des Sperrstiickes F passirt, geht er 
durch die Oese des ebenfalls auf der Fiihrungsstange B beweglichen Spannungs- 
gewichtes Q, dann iiber die am KloppelfuC befestigte Leitrolle r und durch die Oese 
des Hebels R. Die durch die verstarkte Fadenspannung bewirkte Hebung des Ge- 
wichtes Q lost die Hemmung F aus den Zahnen der Spule und gestattet hiernach die 
Abwickelung einer entspx*echenden Fadenlange. 

Bei dem in Fig. 77 dargestellten hangenden Kloppel ist die untere Scheibe der 
Spule 8 mit Sperrzahnen z versehen, in welche der an der Fadenfiihrerstange F dreh- 
bare Sperrhebel x eingreift. In der abwarts gerichteten Spulenhulse v bewegt sich das 
Spannungsgewicht Q, welches durch eine iiber die Rolle p geleitete Schnur r mit einem 
Gegengewicht q in Y erbindung steht, welches in der an der Stange F befestigten Hiilse R 
gefiihrt wird. Der Faden geht von der Spule 8 durch eine obere und eine untere 
Oeffnung der Stange F, durch die Oese des Sperrhebels x und diejenige am Gewichte Q 
nach dem Flechtpunkt. Das durch die Fadenspannung herabgezogene Gewicht Q be- 
wirkt durch AnstoCen gegen den Sperrhebel x die Auslosung des letzteren aus den 
Zahnen der Spule, deren Hemmung hiernach behufs Abgabe einer entsprechenden Faden- 
lange aufgehoben wird. Die Spule dreht sich auf Rollen a, deren Achsen von der an 
der Spulenhulse v befestigten Biichse l getragen werden. 

Der Ersatz des Fadenspannungsgewichtes durch eine Spiralfeder findet sich zu- 
erst in dem englischen Pat. No. 2604 (1861) von Thomas James Sloan zu Paris, 
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Fig. 78. Die Spannungsfeder R ist auBerhalb der Spule an einem Dralit p befestigt, 
dessen unteres Ende durch eine Bohrung b des KloppelfuBes B geht und die Ausriickung 
der Maschine bei Fadenbruch veranlafst. Ein Haken r' begrenzt die Bewegung des 
Drahtes r nach oben. Das obere Ende der Feder tragt eine Fadenose R', durch welche 
der von der Spule A ablaufende Faden x, nachdem er die Oesen s', s 2 und den Sperr- 
hebel T passirt hat, hindurchgefiihrt wird. 

In Fig. 79 liegt die Spannungsfeder R innerhalb der Kloppelhiilse. Der Faden 
lauft von der Spule A durch die Oeffnung s und s' der Stange S, durch die Oese im 
Sperrhebel T und der Feder R 1 und von letzterer aufwarts nach der Flechtstelle. 

In dem englischen Pat. No. 1994 (1862) desselben Erfinders findet sich die 
kombinirte Feder- und Gewichtsspannung durchgefiihrt. Innerhalb der Feder R, Fig. 80, 
ist das Gewicht P gelagert, welches den Ausruckstiffc p' tragt. 

Um den durch das Einfadeln des Fadens entstehenden Aufenthalt der Maschine 
beim Auswechseln der Fadenspulen moglichst abzukiirzen, ist in dem franzosischen 
Pat. No. 56 857 (1862) [englisches Pat. No. 257 (1863)] von Thomas James Sloan zu 
Pai’is der Kloppel, Fig. 81, aus zwei Theilen hergestellt. 

Das Fiihrungsstiick b, der Treibstift b 2 , der Zapfen a und die Spindel V sind 
aus einem Stuck gegossen. Die Kloppelhiilse s sitzt auf einem Trager 8 und wird 
mittelst des Rohres-fi" auf die Spindel b' gesteckt. An dem Rohr S' ist die feste Oese 1, 
der ebenfalls mit Oese 2 versehene Ausriickschieber T und der Sperrhebel Q gelagert. 
Der Trager 8 legt sich mit dem Ansatz t um den Zapfen a. Zur Regulirung der 
Spannung der Feder R ist in dem Ansatz t eine Schraube R' verstellbar, welche mit 
dem unteren Ende der Feder R verbunden ist, Der Faden lauft von der Spule X durch 
die Oesen 1, 2, 3, die Oeffnung im Sperrhebel Q, die Oese 4 der Feder R und durch 
das Loch 5 in der Spitze der Hiilse 8 nach der Flechtstelle. 

In dem franzosischen Pat. No. 56 857 (1862) [englisches Pat. No. 380 (1864)] 
ebenfalls von Thomas James Sloan in Paris, ist auBer der Fadenspannungsfeder R, 
Fig. 82, eine zweite Spiralfeder R 1 angeordnet, welche eine elastische Lagerung des in 
die Zahne der Spule eingreifenden, innerhalb der Hiilse a gelagerten gebogenen Sperr- 
drahtes c herbeifiihrt. 

Eine auf Druck beanspruchte Spannungsfeder zeigt das amerikanische Pat. 
No. 78411 (1868) von Dexter Averey zu Westfield, Massachusetts. Die hohle Flecht- 
spindel A , Fig. 83, besitzt Ansatze 5, gegen welche sich die um eine mit Fadenose c 
und Fiihrungsstiick d ausgeriistete Stange e gewundene Feder R anlegt. Auf der 
parallel zur Spindel A angeordneten Stange B ist das in die Zahne der Spule ein- 
greifende Sperrstiick D verschiebbar, durch dessen Oese der von der Spule kommende 
Faden mit hindurchgefiihrt wird. 

Eine kombinirte Feder- und Gewichtsspannung fur den Faden ist in dem 
Pat. No. 9842 vom 7. November 1879 von Aug. Biische zu Schwelm in Ausfiihrung 
gebracht. In der hohlen Kloppelspindel K, Fig. 84, bewegt sich das Gewicht w, 
welches im oberen Theil zur Aufnahme einer Spiralfeder ausgebohrt und durch eine 
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Mutter geschlossen ist. Die Feder stiitzt sich einerseits gegen eine am Draht z be- 
festigte Unterlagscheibe , andrerseits gegen die Yerschlufsmutter des Gewichtes w. Ein 
mit dem Ausriickstift V verbundener Draht t dient zur Fiihrung des Gewichtes in der 
Spindel; derselbe ist am oberen Ende abgebogen, um den durch das niedergegangene 
Gewicht in seine tiefste Lage gebrachten Ausriickstift beim Anheben des Gewichtes 
wieder in seine durch die Feder x gesicherte Ruhelage zu bringen. Damit der Faden- 
abzug stets rechtwinklig zur Spulenachse stattfindet, ist der Fadenleiter b in einem 
Schlitz der Stange d beweglich. Nachdem der Faden die Oese in b passirt hat, wird 
er durch die feste Oese der Stange d, die Oese im Sperrhebel Q und im Draht z und 
darauf durch die in der Spitze der Spulenhiilse befindliche Oeffnung nach der Flecht- 
stelle gefiihrt. 

In dem Pat. No. 11705 vom 14. Februar 1880, Wittwe Eduard Biische in 
Schwelm, ist der Fadenleiter b, Fig. 85, elastisch gelagert und der Sperrhebel fur die 
Spule ist zu einem Bremshebel Q uingestaltet. Der Fadenleiter b ist auch hier in dem 
Schlitz der Stange d vertikal gefiihrt und durch eine Spiralfeder mit dem Ausriicker o 
verbunden, dessen Bewegung nach oben durch seitliche Yorspriinge der Stange d be- 
grenzt wird. Die obere Spulenscheibe ist mit einem den Reibungswiderstand zwischen 
dieser Flache und dem Bremshebel Q erhohenden Material bekleidet. 

Das Pat. No. 12 575 (Zusatzpatent zu No. 11 705 ) vom 25. Februar 1880 bringt 
eine Anzahl Yorrichtungen zur Herstellung einer angemessenen Spannung der Be- 
lastungsfeder. 

In Fig. 86 ist die Feder n l zwischen den beiden Plattchen r und r 1 angebracht. 
An r sind zwei gegeniiberliegende Fiihrungsdrahte f befestigt, welche oberhalb r das 
Fadenauge bilden und mit ihren unteren Enden durch das mit entsprechenden Nuthen 
versehene Plattchen r' bei Anzug und Riickgang der Feder zu gleiten vermogen. An 
ihren unteren Enden tragen diese Fiihrungsdrahte f eine Biichse f', welche auf einen 
von dem Plattchen r' ausgehenden Stift gleitet. Dieser. Fiihrungsstift tragt an seinfm 
unteren Ende eine Oese, in welche man innerhalb des Kloppels M ein Belastungs- 
gewicht n 3 von auOen ein- und auszuhangen vermag. Das Plattchen r ist ferner mit dem 
Muttergewinde fur eine Stellschraube versehen, welche in einem Schlitz von M ein- 
gefiihrt wird. 

Bei Kloppeln fur Flechtmaschinen sogen. deutschen Systems, also mit kurzer 
Kloppelhiilse, ist am unteren Ende der Spannungsfeder n l ein Querstiick befestigt, 
welches durch angemessene Gewichte belastet wird. 

(Fortsetzung folgt.) 




Leonhard Simion, Berlin SW. 



II. Abhandlungen. 

A. Sachliche WlircLigung der in Deutschland ertheilten Patente. 

Ueber Flechtmaschinen. 

Yon E. Hoffer, Ingenieur in Berlin. 

V (Schlufs von Seite 52.) 

Das Schlagerwerk. 

Zur Erlangung einer moglichst geschlossenen und dichten Fadenverbindung in 
dem Geflecht bringt^man vor dem Flecbteisen (Schollchen) , wo die Vereinigung der 
von den Kloppeln verflocbtenen Faden stattfindet, Yorriclitungen an, welche entweder 
die neuen Fadenlagen gegen das fertige Geflecbt anschlagen oder welche nur periodisch 
eine starkere Spannung auf die Faden ausiiben. 

Zu den Yorrichtungen der ersteren Art gehoren die bereits erwahnten oberhalb 
der Flechtfaden horizontal schwingenden Kamme m, Fig. 158, deren Drehungsachsen t 
vertikal gelagert sind. Die auf letzteren befestigten Stellhebel u stehen durch Zug- 
stangen v mit den rotirenden Excenterscheiben w in Verbindung und gestatten einen 
verschiedenen Ausschlag der Kamme m. 

Die sogen. Kronenschlager,- Fig. 87, schlagen von oben in die vor der Flecht- 
stelle F zusammengefiihrten Faden ein. Sie bestehen aus einer Anzahl auf einem Ring, 
der Krone K, drehbar gelagerten gebogenen Doppelhebeln h, deren untere zugespitzte 
Enden unter Yennittelung der an den oberen Enden der Hebei angreifenden und mit 
dem auf und ab bewegten Gleitstiick B verbundenen Stangen K' und K 2 alternirend 
in die Flechtfaden eintreten. 

In dem jfranzosischen Pat. No. 8654 (1852) von Brun & Pascal zu Saint- 
Chamond, Loire, ist das Schlagerwerk, Fig. 88, in der Mitte der Maschine unterhalb 
der Faden angeordnet. Dasselbe besteht aus einer Anzahl spitz zulaufender Schienen f, 
welche um Zapfen der Platte e drehbar sind und mittelst verstellbarer Gelenkstueke g h 
mit der auf Fuhruugen c gleitenden Platte a in Yerbindung stehen; letztere erhalt 
durch die Zugstange p eine auf- und abwartsgehende Bewegung und schlagt dadurch 
die Schienen f alternirend zwischen die an der Flechtstelle vereinigten Fadenlagen. 
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Die zweite Methode des abwechselnden Spannens der einzelnen Faden verfolgt 
das englische Pat. No. 14 261 (1852) von Nathaniel Jones Amies zn Manchester; 
die betreffende Einrichtung, Fig. 89 und 90, ist namentlich fur Fleclitmaschinen mit 
einer groBen Anzahl von Flechttellern und excentrischer Lage der Flechtstelle be- 
stimmt. Die zwei, zu beiden Seiten des Flechteisens e gelagerten Daumenscheiben m 
werden durch das Kegelraderpaar li in Drehung versetzt und wirken gegen die unter 
denselben hinweggeleiteten Faden derart, dafs sie abwechselnd dieselben spannen und 
wieder frei lassen. 

Eine groBere Anzahl von Ausfuhrungsformen*solcher rotirender Fadenspann- 
scheiben, welche jedoch von unten gegen die Flechtfaden einwirken, findet sich in dem 
englischen Pat. No. 1998 (1862) von William Ashton in Manchester. Fig. 91 bis 94 
zeigen diese Scheiben, welche theils auf vertikalen, theils auf horizontalen Achsen 
unterhalb des Flechteisens F rotiren und mit ihren vorstehenden Zapfen und kurven- 
artig geformten Flachen gegen die im Flechteisen vereinigten Faden schlagen. 

Thomas James Sloan zu Paris, englisches Pat. No. 257 (1863), benutzt fliigel- 
artige Schlager C, Fig. 95, deren an den Enden wenig abgebogene Arme von oben in 
die vor der Hiilse u zusammen gefiihrten Flechtfaden eintreten. 

Eine groBe Regulirbarkeit der Schlager ist in dem englischen Pat. No. 3151 
(1864) von Jean Cheynet in Lyon vorgesehen, Fig. 96. Die sechs Kamme zzz'z' und 
z 1 z 2 werden gleichzeitig nach dem Flechtpunkt E hingefiihrt. Der von der Maschine 
aus auf- und abbewegte Hebei a ist durch die Gelenkstangen b mit den in Fiihrungen d 
beweglichen Stangen c verbunden. An letzteren sind die Kamme z 2 verstellbar be- 
festigt und auBerdem tragen die Stangen c Zapfen, welche in die Schlitze der am 
Gestell A drehbaren Hebei f greifen und dadurch eine schwingende Bewegung der 
Kamme z herbeifiihren. 

Wahrend die angefiihrten Schlagereiurichtungen lediglich eine gleichmaBige und 
feste Yerbindung der Faden herbeifiihren, gestatten die schwingenden Fiihrungsnadeln 
im Pat. No. 17478 vom 21. Juli 1881 von Albert Henkels, Wilhelm Hedtmann 
und Ernst Henkels in Langerfeld-Barmen die Herstellung eines auch nach gewissen 
Mustern gebildeten, dichteren oder lockeren Geflechtes. Zu diesem Zweck sind die be- 
kannten Fiihrungsnadeln a , Fig. 97, iiber welche die Faden der Flechtstelle zugefuhrt 
werden, dadurch beweglich gemacht, dais ihr Befestigungsarm b mit den festen Stiitzen d 
durch ein Chamier c verbunden ist und die schrage Flache c’ der Arme b auf einem in 
den Stiitzen d verschiebbaren Bolzen d' aufliegt, welcher durch Hebei e und Zugstange f 
von einem Rapportapparat gehoben und gesenkt wird. 

Die Nadeln a laufen in feme Spitzen aus, welche bis in die Flechtstelle hinein- 
reichen und gewissermaBen in die sich bildende Spitze mit verflochten werden. Werden 
nun die Zugstangen f angezogen, so werden der obere Theil der Nadeltrager b und damit 
die Nadeln a gehoben. Die Spitzen der letzteren gehen aus einander und dehnen da- 
durch das in der Bildung begriffene Geflecht, welches in Folge dessen an Breite ge- 
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winnt. Gehen die Zugstangen f wieder zuriick, so senken sich die Nadeln vermoge 
ihres Gewichtes. Dieselben treten mit den Spitzen naher an einander und die iiber 
letztere laufenden Faden verflechten sich dichter. 


Aufnehmer. 

Unter Aufnehmer (jedenfalls von der epglischen Bezeichnung „take-up“ abge- 
leitet) versteht man Yorrichtungen an Fleehtmaschinen, welche dazu dienen, die Dicht- 
heit des Geflechtes entweder in alien oder nur in einzelnen Theilen derart zu verandern, 
dafs diese Tkeile eine dichtere Oder losere Fadenverbindung erhalten. Diese Vor- 
richtungen liegen meist dicht iiber dem Yereinigungspunkt der Flechtfaden, zwischen 
diesem und den Abzugswalzen. 

Das englische Pat. No. 2772 (1866) von Archibald Turner zu'Leicester zeigt 
eine Einrichtung fur elastische Geflechte, um die durch den Abzug des Geflechtes her- 
vorgebrachte Spannung der Gummifaden wieder aufzuheben. 

Yon der Flechtstelle F, Fig. 98, aus wird das Geflecht durch eine Fiihrung c 1 
nach dem Umfang der Scheibe d, mittelst einer Leitscheibe e auf die mit d auf gleicher 
Achse sitzende Scheibe d', dann um die zweite Leitscheibe e' nach Fiihrung c 2 und 
iiber die Walze f nach der Aufwindetrommel g geleitet. Zufolge der Differenzialwirkung 
der Scheiben dd' erfolgt zwischen ded' ein Zusammenziehen des durch die Scheibe d 
abgezogenen Geflechles, so dafs die Spannung der Gummifaden auf den Beharrungs- 
zustand zuriickgefiihrl wird, ehe die Aufwickelung des Geflechtes bewirkt wird. 

Wahrend bei der eben angefiihrten Einrichtung von alien Spulen stets der gleiche 
Fadenabzug stattfindet, wird bei den folgenden Apparaten die Dichtheit des Geflechtes 
dadurch beeinflufst, dafs von einzelnen Spulen periodisch mehr, von anderen weniger 
Faden abgezogen wird, in ahnlicher Weise, wie dies bei Herstellung der Zackenlitzen 
durch verschieden schwere Kloppelgewichte erreicht wurde. 

Das Pat. No. 13 301 von Albert Henkels und Wilhelm Hedtmann in 
Langerfeld, Kreis Hagen, vom 13. Januar 1880 enthalt zwei Yorrichtungen dieser Art, 
welche im Wesentlichen darauf basiren, mittelst einer entsprechenden Anzahl auf einer 
Achse neben einander angeordneter Raderpaare von verschiedenem Durchmesser die Ab- 
zugsgeschwindigkeit des Geflechtes in einer Breite desselben verschieden grofl zu 
machen. In Fig. 99 und 100 sind a a und b b zwei glatte Scheiben, cd ein Zahnrad- 
paar von kleinerem, ef ein solches von groflerem Durchmesser. Das zwischen den 
Scheiben a und b hindurehgefuhrte Geflecht hat die dichteste Fadenverbindung, die 
Theile des Geflechtes, welche dagegen die Rader cd und ef passiren werden, haben 
zufolge des grofieren Fadenabzuges von den Spulen eine entsprechend losere Fadenver- 
bindung. Damit das Nachziehen der einzelnen Faden moglich ist, miissen diese Walzen 
moglichst nahe der Flechtstelle liegen. 

Bei der in Fig. 101 dargestellten Vorrichtung ist an Stelle der Oberwalze eine 
iiber die Walzen b und c gelegte Gelenkkette a angeordnet, deren Stifte in die mit ver- 
schieden hohen Zahnen versehenen Zahnliicken der Walze d eingreifen. Das Geflecht 
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tritt bei x zwischen die Zahnradscheibe d und Kette a, verlaJst den Apparat bei y und 
wird nach den Abzugswalzen der Flechtmaschine geleitet. 

Adolf Bottenberg & Mertens in Barmen, Pat. No. 21 841 vom 16. August 1882 
benutzen kugelformige Korper A, Fig. 102, deren Oberflache durch eingelegte Zahn- 
schienen das Geflecht mit verschieden grofier Geschwindigkeit abziehen. 

Aug. Mittelsten Scheid & Sohne in Barmen, Pat. No. 18 644 vom 18. De- 
cember 1881, fiihren das Geflecht zwischen neben einander liegenden Walzenpaaren von 
gleichem Durchmesser hindurch und ertheilen jedem einzelnen Walzenpaar mittelst 
Radervorgelege eine verschieden grofle Geschwindigkeit. 

Die Rader r, r 2 r 3 , Fig. 103, sitzen auf einer gemeinsamen durch Kettenrad k 
angetriebenen Achse und treiben durch die Rader r, 1 und r\ bezw. die Walzen 
w, w 2 w 3 mit der ihrem Uebersetzungsverhaltnifs entsprechenden Geschwindigkeit. Die 
Oberwalzen g { g 2 g 3 werden durch Reibung mitgenommen. 

Unter Anwendung elliptischer Oder ahnlicher Radformen kann das Geflecht 
nicht sowohl in seiner Breite als auch in der Lange verschieden dicht geflochten werden. 

Eine Yeranderung in der Breite der Geflechte (namentlich Spitzengeflechte) be- 
wirken Alb. und E. Henkels in Langerfeld bei Barmen, Pat. No. 26 647 vom 5. Aug. 
1883 dadurch, dafs sie die Weite des gabelformig gestalteten Fadensammlers C, Fig. 104, 
(Scholle, Flechteisen), wo die Yereinigung der Flechtfaden erfolgt, veranderlich machen. 
Zu diesem Zweck ist der Fadensammler C aus zwei Theilen hergestellt, welche durch 
einen periodisch wirkenden Bewegungsmechanismus gegen einander verstellt werden, so 
dafs das Geflecht B aus der Lage xx l in die Lage xx 2 kommt. Diese Einrichtung wird 
mit dem vorlier beschriebenen Aufnehmer, Patent No. 13 301 in Yerbindung gebracht. 

Die verschiedene Dichtigkeit in der Breite des Geflechtes kann auch, wie in 
dem Pat. No. 9612 von Gustav Wuppermann in Barmen vom 11. November 1879 
angegeben, durch Anwendung konischer Abzugswalzen erreicht werden, indem auch 
hier die einzelnen Flechtfaden mit verschiedener Geschwindigkeit von den Spulen ab- 
gezogen werden. 

Zum Auseinanderziehen der auf einer Maschine gebildeten Einzellitzen, welche 
nach Art der Zackenlitzen geflochten und an ihren vorspringenden Kanten durch Ueber- 
gang der Faden aus einem Gang in den benachbarten verbunden sind, deren Geflecht 
also der Form der Zackenlitzen entsprechende Oeffnungen enthalt, verwendet Gustav 
Wuppermann in Barmen, Pat. No. 13 460 vom 18. Juli 1880, den in Fig. 105 u. 106 
dargestellten Zangenmechanismus. 

Das Geflecht wird, nachdem dasselbe zuvor ein Abzugswalzenpaar passirt hat, 
liber die obere Walze E und dann zwischen den Walzen E und F hindurch nach einem 
Aufwindeapparat gefuhrt. Vor der Walze E liegt die Zange M, deren Arme N und O 
nach MaJBgabe der in dem Geflecht enthaltenen Oeffnungen periodisch gegen die Walze E 
angedruckt und auBerdem durch eine Seitenbewegung des Armes O von einander ent- 
fernt werden. Diese doppelte Bewegung der Zange wird durch eine Scheibe K bewirkt, 
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welche sowohl an ihrem Umfang, als an ihrer Seitenflache mit Daumen ausgeriistet ist. 
Die am Umfang derselben angebrachten Daumen wirken gegen den Arm N' und ver- 
ursachen das Andriicken der Zangenarme N und. 0 gegen das um die Walze E geftibrte 
Geflecht, wahrend die an der Seitenflache angeordneten Daumen durcb Anstoflen gegen 
den Arm O' die Seitenschwingung des in das Geflecht eingetretenen Armes 0 herbei- 
fiihren, wodurch das Auseinanderziehen des Geflechtes in der Breite bewirkt wird. 

Antrieb der Fliigel- und Tellerrader. 

Der ubliche Antrieb der Flugelrader von einem Rade ans, ist insofern un- 
gun stig, als die Zahne dieses Rades und im abnehmenden Verhaltnifs diejenigen der 
sich an dasselbe ansclilieflenden Rader weit mehr beansprucht werden, als die Zahne 
der zuletzt getriebenen Rader des Ganges. Dieser Uebelstand lafst sich, wie in dem 
englischen Pat. No. 3151 (1864) von JeanCheynet in Lyon angegeben, dadurch herab- 
mindern, dafs man mehrere uach gleicher Richtung laufende Flugelrader von einem 
innerhalb des Flechtganges liegenden groflen Stirnrad antreibt. 

Eine noch gleichmafligere Beanspruchung der einzelnen Rader und einen 
ruhigeren Gang erhalt man nach dem englischen Pat. No. 1115 (1868) von Andrew 
Jackson und John Hartley in Manchester, wenn man von dem groflen Stirnrad A 
aus, Fig. 107, ein Fliigelrad um das andere treibt. Die Fliigelrader a haben breite 
Zahne und greifen mit dem unteren Theil der Verzahnung in das Stirnrad A, mit dem 
oberen in die benachbarten Flugelrader b. 

Selbstthatige Ausriickvorrichtungen. 

Die Anordnung selbstthatig wirkender Ausriickvorrichtungen ist gerade fiir 
Flechtmaschinen von besonde^em Nutzen, weil in der Regel eine groflere Anzahl solcher 
Maschinen von einer Person beaufsichtigt werden und weil die Ganggeschwindigkeit 
der Kloppel zu grofl ist, als dafs das Fehlen eines Fadens schnell genug wahrgenominen 
werden kann. 

Der Stillstand der Maschine ist wahrend des Betriebes in drei Fallen zu be- 
wirken und zwar: 

1. Bei Fadenbruch oder Leerung der Flechtfadenspulen; 

2. Bei Fadenbruch oder Leerung der Mittelfadenspulen und 

3. Beim Auftreten von Unregelmafligkeiten im Geflecht an der Flechtstelle. 

Fiir den ersten Fall erfolgt das Ausriicken der Maschine wie bei der Flecht- 

maschine mit kegelformiger Gleitplatte, Fig. 44, gewohnlich dadurch, dais der im regel- 
mafligen Betriebe von dem Spulenfaden gehobene Schieber m bei Fadenbruch auf seiner' 
Fiihrungsstange herabgleitet und bei der Weiterbewegung seines Kloppels gegen eine 
Klinke r stoflt, welche einen den Ausriickhebel q arretirenden Stift auslost, wonach 
unter Vermittelung einer Feder das Kuppelungsrad t von dem in die Flugelrader der 
Maschine eingreifenden Rad u entfernt wird. 

Da diese Ausriickvorrichtung in jeder Maschine nur einmal vorhanden sein 
kann, so hangt es von der Stellung des betreffenden Kloppels ab, ob der Stillstand der 
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Maschine friiher oder spater erfolgt; jedenfalls arbeitet die Maschine in fehlerhafter 
Weise ein Stuck weiter. 

Zur Vermeidung dieses Uebelstandes hat Thomas James Sloan in Paris, 
franzosisches Pat. No. 56 857 (1862) [englisches Pat. No. 257 (1863)], die in Fig. 108 
dargestellte Einrichtung getroffen. 

Auf einer Mittelachse der Flechtmaschine ist ein Ring y gelagert, welcher 
dicht unter den Treibern r liegt und auf seiner Peripherie zahnformige Yorspriinge y 2 
besitzt. In die Zwischenraume dieser Yorspriinge treten die in Folge Fadenbruchs aus 
derm KloppelfuB hervortretenden Stifte p der Kloppel, Fig. 78, und drehen dadurch den 
Ring y. Mit dem letzteren ist ein Doppelarm Y Y' verbunden, dessen Enden durch 
zwei Ketten n mit dem einen Arm des in v 2 drehbaren Doppelhebels V in Yerbindung 
stehen. Der entgegengesetzte Arm dieses Hebels wird von einer Feder k angezogen 
und ist mit einer Nase v 1 versehen, in welche sich der aufwartsgebogene Ansatz o' des 
federnden Stabes o einlegt. Bei Drehung des Ringes y durch den herabgesunkenen 
Ausriickstift eines Kloppels erfolgt der Anzug des Hebels V durch eine der Ketten n 
und die Auslosung des Stabes o aus der Nase v\ so dafs der Stab o nunmehr gegen 
den Ansatz o 2 des um den Zapfen l drehbaren Ausriickhebels 0 zu wirken vermag und 
dadurch das Rad L von dem Zwischenrad L 3 der Maschine entfernt. Das Rad L wird 
durch das darunter liegende Rad L 2 von dem Antriebrad L' bewegt. 

Die Anordnung des Doppelarmes Y' Y und der Ketten n gewahrt den Yortheil,' 
dafs die Abstellung der Maschine sowohl von den vorwartsgeh enden als auch den 
zuriickgehenden Kloppeln bewirkt werden kann, da der Lauf der Kloppel in den inneren 
Theil der Leitkurve zweier benachbarter Teller ein entgegengesetzter ist. Ungiinstig 
wirkt die Yorrichtung in dem Falle, wenn die Ausriickstifte zweifer nach entgegen- 
gesetzter Richtung laufenden Kloppel zu gleicher Zeit herabsinken und den Ring y zu 
drehen suchen. Ein Abbiegen der Stifte ware dann unvermeidlich. 

In dem amerikanischen Pat. No. 130 319 (1872) von Stephen B. Salisbury 
und John Me Cahey zu Providen.ee, Rhode Island, Fig. 109 u. 110, ist der Aus- 
riickring D auBerhalb der Gleitplatte A gelegt. Die Ansatze 8, gegen welche die 
niedergefallenen Gewichte y der Kloppel E anstoBen, liegen um den Abstand zweier 
Teller am Kreuzungspunkt der Leitkurven. Der Ring D wird in Schrauben i gefuhrt 
und tragt an einer Stelle den Zapfen t, welcher in einen Schlitz des Doppelhebels L 
fafst. Das Ende u des letzteren bildet einen Ansatz, in welchen sicli von unten ein 
entgegengesetzt liegender Ansatz v des Ausriickhebels g einlegt. Bei der Yersehiebung 
des Ringes D wird der Hebei L in die punktirte Lage gedreht, dadurch wird der Aus- 
riickhebel g frei und bewirkt unter Einwirkung der Feder r die Ausriickung der 
Maschine. 

Eine Ausruckvorrichtung fur die Mittel- Oder Einlegefaden giebt das englische 
Pat. No. 3160 (1862) von Edward Wadsworth zu Macclesfield, Fig. 111. 

Unterhalb der Gleitplatte A der Flechtmaschine ist die Antriebswelle C gelagert, 
deren Bewegung durch die Schraubenrader rs und Kuppelmuff t auf die vertikale 
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Welle B und (lurch das Stirnrad B auf die Flfigelrader ubertragen wird. Am unteren 
Ende der Welle B sitzt eine Kurvenscheibe i, welche den in dem Schlitzlager g dreh- 
baren Doppelhebel h und durch die mit dem letzteren verbundene Zugstange m den 
Hebei x und die auf gleicher Achse mit diesem befestigten Hebei p in schwingende 
Bewegung setzt. Ueber jedem der Hebei p liegen drehbar in dem Gestell D fur die 
Mittelfadenspulen b die Arretirhebel d, welche am oberen Ende die Fadenffihrerrollen d- 
und am schwereren unteren Ende die Nasen d' tragen. Die Mittelfaden der Spulen b 
werden um die Rollen d 2 nach der hohlen Achse der Flechttellerrader gefiihrt und 
halten zufolge ihrer Spannung die Hebei d in geneigter Lage. Bei Fadenbruch folgt der 
betreffende Hebei dem Uebergewicht seines unteren Theiles, gelangt in die punktirte Lage 
und arretirt den Hebei p und den Hebei x\ dadurch wird der Y er bindungszapfen der 
Hebei h und m zum Drehzapfen fur den Hebei h, der eigentliche Zapfen g des letzteren 
verschiebt sich in seinem Lager nach aufwarts und bewirkt unter Vermittelung einer 
an dem Zapfen g angeschlossenen vertikalen Stange die seitliche Yerschiebung eines 
Arretirhebels q, gegen welche sich die durch Feder n nach oben geprefste Stange l legt. 
Die Yertikalbewegung der letzteren bewirkt die Ausriickung der Kuppelung t durch die 
Gabel u. Die Einriickung erfolgt durch den Handhebel o. 

Bei der Ausrtickvorriclitung von William Ellis Jefferson und Edward Lee 
zu Leicester, englisches Pat. No. 2501 (1880), Fig. 112, 113 u. 114, werden die von 
Spulen o ablaufenden Mittelfaden durch Oesen im Arm x liber den Umfang einer durch 
Gewicht gebremstea. Rolle Q und durch die Oese je eines Fadenffihrerhebels B nach 
den hohlen Achsen der Flfigelrader F gefiihrt. 

Die Ausriickung der Maschine erfolgt durch den Kuppelmuff E, dessen unterer 
Theil durch Kegelrader angetrieben wird und in dessen oberem Theile das gabelformige 
Ende P eines Hebels F greift, der durch eine Feder G bestrebt ist, den Muff I? auszu- 
rficken, hieran aber durch einen durch die Mitte der Maschine gehenden Ausriickschieber 
H, welcher sich gegen einen vertikalen Zapfen des Hebels F stiitzt, gehindert wird. 

In den Armen x des Spulengestelles T ist femer eine gekropfte Stange N drehbar 
gelagert, welche mittelst eines Arretirstiftes N den Schieber M und den mit diesem 
verbundenen Draht L, entgegen dem Bestreben einer an dem letzteren befestigten Feder K, 
in tiefster Stellung halt. 

Sobald ein Fadenftihrer B bei Fadenbruch durch die Spannung des hindurch- 
geleiteten Fadens nicht mehr gehalten wird, fallt er, in Folge seines Uebergewichtes 
nach rechts, auf die gekropfte Stange N, die Drehung der letzteren lost den Arretir- 
stift N' aus, so dafs der Schieber M und Draht L mit der Feder K nach oben in ihre ' 
hochste Lage gelangen. Das freie Ende der Feder K liegt in einem Bogen um die 
Achse des einen Rades F', Fig. 114, und bewirkt in gehobener Stellung die vertikale 
Yerschiebung eines in dieses Rad lose eingesetzten Stiftes I, welcher nunmehr gegen 
den Ansatz H' des Ausrfickschiebers H wirkt, den letzteren horizontal verschiebt, da- 
durch die Arretirung des Hebels F frei macht und der Feder G gestattet, die Kuppelung 
E auszurficken. 
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Die Ausriickung der Maschine von der Flechtstelle aus kann entweder durch 
die Formveranderung des Geflechtes bei Verwimmg der Flechtfaden oder durch das 
Hervortreten von Unebenheiten (Schalen, Schleifen, Knoten) aus dem Geflecht ein- 
geleitet werden. 

Zu den Ausruckungen der ersteren Art gehort die Einrichtung von Brun zu 
Rochetaill6, Loire, franz. Pat. No. 4089 (1849), Fig. 115. 

In der Mitte der Flechtmascbine ist der Stab m vertikal beweglich gelagert; 
derselbe tragt an seinem oberen Ende dicht unter dem Flechteisen eine runde Platte m', 
an deren Peripherie die Flechtfaden hingleiten; mit seinem unteren Ende ruht derselbe 
auf einem radial gerichteten drehbaren Doppelhebel i, an dessen auflerem Arm ein 
kleiner Winkelhebel r ebenfalls drelibar ist. Der eine Schenkel des Hebels r ist durch 
eine Schnur mit dem Ausruckbolzen h verbunden und der andere Schenkel tritt bei 
gesenkter Stellung der Stange m mit einem Zapfen des Rades q in Beruhrung. 

Bei ungleichmaBiger Yerflechtung der Faden senkt sich das Geflecht unterhalb 
des Flechteisens. Der hierbei auf die Platte to' ausgeubte Druck wird durch die 
Stange to auf den Hebei i iibertrageri, und der Winkelhebel r, durch den Zapfen q ge- 
dreht, bewirkt die Auslosung der von einem Haken des Ausriickbolzens h gehaltenen 
Ausriickstange t. Die letztere ist an der Rolle e befestigt, welche durch eine Schnur 
mit dem die Antriebscheibe s tragenden Hebei d in Yerbindung steht. 

Nach dem franzosischen Pat. No. 4249 (1849) von Richard in Saint Chamond, 
Loire, ist unterhalb der Flechtstelle eine Ausriickstange angeordnet, welche von den 
Flechtfaden beriihrt wil’d, bei Senkung des Geflechtes zufolge ungleichmaBiger Yer- 
flechtung aber von den Faden eiugeschlossen und durch den Abzug jdes Geflechtes hoch 
gezogen wird. Diese Hebung der Stange soil dann zur Ausriickung der Maschine 
benutzt werden. 

Das Ausrucken der Flechtmaschine durch die aus dem Geflecht hervortretenden 
Unebenheiten ist in dem Pat. von Richard Feld in Unter-Barmen No. 20 904 vom 
30. Juli 1882 durchgefiihrt. 

In der halbkreisformigen Oeffnung des Schalchens A, Fig. 116, fafst ein ebenso 
geformter Blechstreifen B, dessen Untere Kante mit Zahnen versehen ist. Der Blech- 
streifen ist an der in Fiihrungen D gleitenden Stange C befestigt, welche durch ein 
Hebelsystem MP mit einer Ausriickvorrichtung in Yerbindung steht. Das Geflecht 
wird zwischen dem Schalchen A und dem Blechstreifen B hindurchgefiihrt und bewirkt 
ein Ausrucken der Maschine dann, wenn eine aus demselben hervortretende Unebenheit 
gegen die Zahne des Streifens B trifft und die Stange C hebt. 

Der zugehorige Ausriicker, Fig. 117 u. 118, besteht aus einem auf der Gleit- 
platte drehbaren Hebei U, welcher in den Einschnitt eines vertikalen Stiitzzapfens z 
des Ausriickhebels greift und eine drehbare Platte V tragt, die durch eine Oese W mit 
dem Hebelsystem M P verbunden ist. Sobald sich die Stange C hebt, sinkt die Platte V 
soweit herab, dafs der KloppelfuB gegen dieselbe trifft; dadurch wird der Hebei V zur 
Seite gedreht, die Stiitzung des Zapfens z aufgehoben und durch den Ausriickhebel die 
Antriebskuppelung der Maschine ausgeriickt. 
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Flechtmaschinen ohne Gleitplatte. 

Die vorstehende Bezeichnung der zwei in dieses Kapitel anfgenommenen Mascliinen 
ist auch fur einige der vorher beschriebenen Flechtmaschinen zutreffend; speciell sind 
hier aber nur solche Maschinen ins Auge gefafst, deren Kloppel sich in schlangenformigen 
Linien und in einer Ebene bewegen. 

Die Yerschiebung der Kloppel in den Leitkurven vermittelst ober- oder unter- 
halb derselben angreifenden Treiber ist mit Riicksieht anf die zu iiberwindende Reibungs- 
arbeit und die dadurch bedingte Abnutzung eine sehr ungiinstige Bewegungsart. Die- 
selbe ist bei den vorliegenden Maschinen dadurch wesentlich verbessert, dais die Kloppel 
in halbkreisfbrmige Einschnitte von Tellerradern, wie solche bei den alteren Flecht- 
maschinen und bei den sogen. englischen und franzosischen Flechtgangen noch jetzt in 
Anwendung sind, eingefuhrt und von Greiferliaken so lange in diesen Einschnitten 
gehalten werden, bis die Ueberfuhrung von einem Teller aut einen benachbarten 
stattfindet. 

Die erste Flechtmaschine dieses Systems von Gustav Wuppermann in Barmen, 
Pat. No. 9612 vom 11. November 1879, ist zugleich mit Einrichtungen versehen, welche 
die Herstellung von Spitzengeflechten ermoglichen. 

In die Fundamentplatte B, Fig. 119, 120 u. 121, sind die Bolzen b geschraubt, 
auf denen sich die durch in einander greifende Rader B bewegten Tellerrader T T' T 2 
drehen. Die Teller t der letzteren beriihren sich und haben auf ihrer Peripherie die 
Einschnitte a zur Aufnahme der Kloppel K\ aufierdem ist auf der oberen Flache der 
Teller ein ringformiger Rand u eingedreht, in dessen Innenflache die Kuppelhaken h 
fassen. Die letzteren sind auf Achsen drehbar, die einerseits in der Kloppelhiilse K 1 , 
anderei’seits in der Sperrhebelstange c gelagert sind und werden durch eine federnde 
Sperrklinke s an einer freiwilligen Drehung gehindert. Die Umsteuerung der Kuppel- 
haken beim Uebergang der Kloppel von einem Teller zum benachbarten erfolgt durch 
einen auf der Achse P drehbaren Hebei o, dessen Stellung entweder durch den Lauf 
der Kloppel Oder fur Spitzengeflechte durch einen sogen. Rapportapparat regulirt wird. 
Im ersteren Falle stofien die FiiBe der abwechselnd vom rechten zum linken und vom 
linken zum rechten Teller iibergehenden Kloppel gegen die Seitenflachen der mit dem 
Hebei o verbundenen Weiche w, in gleicher Weise, wie dies bei den Maschinen zur 
Anfertigung von Herzlitzen angegeben ist. Die unbeabsichtigte Drehung der Weiche 
wird durch einen auf gleicher Achse sitzenden Arretirhebel m bewirkt, der sich 
entsprechend den beiden Stellungen der Weiche in je einen der Einschnitte der Feder n 
einlegt. Solcher Weichen miissen eben soviel vorhanden sein, wie Kreuzungsstellen der 
Kloppel, und zwar stehen dieselben auf einander folgend vor und hinter den Tellerradern, 
ihre Spitzen dem Lauf der Kloppel entgegengesetzt gerichtet. 

Eine wesentlich stabilere Fuhrung der Kloppel ist bei der Flechtmaschine von 
Rafer Fr&res in Paris, Pat. No. 12319 vom 16. Juli 1880, erreicht. 

Die verlangerten Spindeln F' der Kloppel F, Fig. 122, liegen in den halbkreis- 
formigen Einschnitten o des Tellers m, welcher durch das am unteren Ende seiner Nabe 
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befestigte Zalinrad x gedreht wird. In dem Teller m und in den Ansatzen m sind 
h inter jedem Einschnitt die Stangen A drehbar gelagert, auf denen je zwei gekrummte 
Greiferhaken G befestigt sind, die die Kloppelspindeln umfassen und die Ueberfiihrung 
der Kloppel anf den Tellern bewirken. Zum Zweck des Erfassens und des Loslassens 
der Kloppel sind die Stangen A an ihrem unteren Ende mit ahgekropften Zapfen M 
ausgernstet, welche in den Kurvennuthen der auf der Fandamentplatte B liegenden 
Scbeiben T\ T 2 , T a und T\ Fig. 123, gefuhrt, die Drehung der Stangen A bewirken. 
Das Oeffnen und SchlieBen der Greiferhaken G findet an der Beriihrungsstelle zweier 
Teller, auf den Mitteltellern T 2 T 3 demnach zweimal und auf den Endtellern T' T l ein- 
mal statt. Zur selbstthatigen Umsteuerung der Greiferhaken auf den letzgenannten 
Tellern sind die Scheiben T' und T* mit zwei koncentrischen Nuthen E und E ', Fig. 124, 
versehen, in welche die Zapfen M der Stangen A durch die urn Bolzen n und n dreh- 
baren Weichen P und P' nach jeder Umdrehung der Teller abwechselnd eingefiihrt 
werden. — 

Diese Weichen sind doppelarmige Hebei, welche um die Bolzen n bezw. n' 
drehbar sind und in folgender Weise wirken: Der in der Pfeilrichtung, Fig. 124, be- 
wegte Zapfen M findet die innere Nuth durch den Arm 1 der Weiche P geschlossen, geht 
daher in die auBere Nuth E und dreht hier zunachst die Weiche P' znfolge AnstoBes 
an den Arm 2 derselben in die punktirte Stellung; bevor er in seine Ausgangslage 
zuruckkehrt, stoBt er auch gegen den Arm 1 der Weiche P und bringt diese ebenfalls 
in die punktirte Lage. Bewirkte die Fiihrung des Zapfens M in der auBeren Nuth die 
Aufnahme eines Kloppels von dem Nachbarteller, so erfolgt nach einer Umdrehung auf 
dem Endteller das Loslassen dieses Kloppels bezw. das Oeffnen der Greiferhaken durch 
die Ueberleitung des Zapfens M in die jetzt offene innere Nuth, WQbei die Weichen in 
ihre erste Stellung gebracht werden. 

In dem Zusatzpatent No. 22 376 vom 22. October 1882 sind die beiden beweg- 
lichen Weichen durch ein festes Spurkreuz x, Fig. 125, ersetzt. Die gekropften Endeu M 
der Greiferstangen liegen in einem ringformigen Gleitstiick s, welches mit einem auf 
seiner Unterflache vorstehenden Zapfen in die von einer auBeren nach einer inneren 
Nuth laufenden Spuren r bezw. r im Spurkreuz x eintritt und dadurch das Gleitstiick s 
abwechselnd aus der inneren Nuth E’ in die auBere E und umgekelirt iiberfuhrt. 

Das Umflechten. 

Die elastische Fadenverbindung der Geflechte gestattet eine sehr vortheilliafte 
Yerwendung derselben zum Ueberziehen von elastischen und unelastischen Korpern, wie 
z. B. Telegrapliendrahten, Peitschenstbcken, Stoplbuchsenschniiren, Pfeifenrohren, Stahl- 
bandern fur Korsetts etc., Posamentenartikeln, Zundschniiren u. s. w. 

Gegeniiber dem Umspinnen, d. i. dem Umwinden solcher Gegenstande mit 
Faden, bietet das Umflechten den Yortheil, dafs eine Trennnng einzelner Theile des 
ilberzogenen Materials erfolgen kann, ohne dafs eine Abwickelung des Florfadens von 
dem Kern in der Nalie der Trennungsstelle stattfindet. 
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Die Quantitat des erforderlichen Deckmateriales wird fur die gleiche Flachen- 
ausdehnung beim Geflecht in Folge der gekreuzten Fadenlagen eine betrachtlich groflere 
sein, als bei der Umspinnung. Dagegen gestattet das Umfleckten die Erzeugung 
verschiedenartiger Eifekte durch Einfuhrung farbiger Flechtfaden und verschiedener 
Materialien. 

Zum Umflechten cylindrisch geformter Korper lassen sieh zunachst alle Rund- 
flechtmaschinen verwenden; dabei kann auch der Durchmesser des Cylinders ab- und 
zunelimen. Im letzteren Falle bedarf es, urn eine gleichdichte Fadenverbindung zu er- 
lialten, nur einer entsprechend schnelleren oder langsameren Abfiilirung des zu um- 
flechtenden Gegenstandes. 

Oliver Rogers Burnham zu New -York, englisches Pat. No. 588 (1865) 
benutzt den aus zwei Flechttellern C C' bestehenden Flechtgang, Fig. 126 u. 127, 
zur Umwickelung und Vereinigung zweier neben einander liegender Stahlbander. 
Die beiden zu verbindenden Stahlbander a a' sind aul unterhalb der Maschine 
angeordneten Haspeln aufgewunden und werden durch die feststehenden hohlen Achsen 
cc' der Tellerrader C C' und durch je zwei Oeffnungen b und V der Fiihrungsbleche 
DD' nach dem Flechteisen H geleitet, so dais die beiden Bander mit den breiten Seiten 
auf einanderliegend so weit aus einander gelialten werden,. dafs die Faden der Spulen n, 
welche nach MaCgabe der Pfeile von dem einen Teller auf den anderen iibertreten, 
zwischen beiden Bandera hindurchgehen konnen und durch Kreuzung ihrer Faden 
an der Uebergangsstelle die Yereinigung der Bander bewirken. Jedes einzelne Band 
wird in Folge der dasselbe umkreisenden Spulen mit parallel zu einander liegenden 
Fadenlagen umgeben, aber nicht umflochten. Das Zusammenflechten der beiden Bander 
findet unterhalb des Flechteisens H statt, welches aus zwei charnierartig verbundenen und 
durch einen Gummiring zusammengeprefsten Theilen bestelit. In den beiden letzteren 
Theilen sind Einschnitte gemacht, deren Breite und Hohe den Dimensionen der Stahl- 
bander entsprechend verandert werden kann. Nachdem die zusammen geflochtenen 
Bander das Flechteisen H verlassen haben, gelangen sie durch ein mit erweiterter 
Oeffnung versehenes Fuhrungsstiick K\ uber dem letzteren wird die gegenseitige Lage 
der beiden Bander derart geandert, dafs nunmehr beide flach neben einander zu liegen 
kommen, und so werden die Bander von dem Walzenpaar .7 abgezogen und auf einen 
Haspel aufgewunden. 

Zum Umflechten faQonnirter Rotationskorper, wie Knopfe, Quasten etc., welche 
aus Blech, Holz, Papiermasse u. s. w. hergestellt sind, lassen sich die gewohnlichen 
Rundflechtmaschinen mit einer groflen Zahl von Kloppeln verwenden. 

Zu diesem Zweck bringt man, wie in Fig. 129 — einer besonderen Art von 
Umflecht- oder Fa^onmaschinen — in der Mitte der Flechtmaschine eine Spindel C an, 
welche in Hohe der Flechtstelle mit einem Ansatz versehen ist und in eine Spitze endet, 
auf welche die zu umflechtenden Faxons f aufgesteckt werden, nachdem man die letzteren 
behufs Festhaltung der aufzuflechtenden Faden durch Eintauchen mit einem Klebemittel 
iiberzogen hat. Die Tendenz des Rundgeflechtes, sich nach der Mittelachse zusammen 
zu ziehen, bewirkt eine fast gleichmaflige Umflechtung des fatjonirten Kernes. Nach- 
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dem das Umflechten eines Fagonstiickes von oben nach unten vollstandig erfolgt ist, 
wird dasselbe nach oben abgezogen und ein neues Fa^onstiick auf die Spindel C gesteckt, 
welches in gleicher Weise umflochten wird und durch ein kurzes Hohlgeflecht mit dem 
zuvor abgezogenen Stuck in Yerbindung steht. Diese kurzen Zwischengefleehte werden 
in der Mitte durchschnitten und die an jeder Faqon hervorragenden Geflechtsstucke 
in die durchbohrten Fatjons hineingedriickt. 

Fuhrt man durch die hohlen Achsen der Fliigelradbolzen noch Mittelfaden in 
das Geflecht ein, so erhalt man aut dem XJmfang der Faxons in der Langsrichtung her- 
vortretende Erhohungen. Lafst man aber die Spindel C rotiren, so werden die Geflecht- 
streifen in schraubengangformigen Windungen die Fatjonstiicke umschliefien. 

Fig. 128 zeigt die Einrichtung zum Umflechten von Faponstiicken nach dem 
franzdsischen Pat. No. 4404 von Payen in Paris vom 14. November 1848 und 15. 
September 1850. 

In der Mitte der oberen Gleitplatte der Flechtmaschine wird eine Biichse A, 
Fig. 128, befestigt, in welche von oben eine Hiilse d eingelassen ist. Eine in der letzteren 
untergebrachte Spiralfeder c driickt gegen die mit Stiften versehene Platte b und bewirkt 
dadurch die allmahliche Hebung der auf den Stiffen ruhenden Scheibe a, welche mit 
einem in die hohle HolzfoBm x eingreifenden Zapfen ausgerustet ist. Wahrend des Um- 
flechtens wird die Holzform' x mittelst der Finger gedreht. 

Eine in ihrer Konstruktion und Wirkungsweise von den gewohnlichen Rund- 
fleclitmaschinen wesentlich abweichende sogen. Fac;on- Flechtmaschine ist in Fig. 129 
und 180 dargestellt. 

In der Gleitplatte A sind drei verschiedene Kloppelleitkurveq_gebildet, von denen 
zwei, x und y, nach der Form von Schlangenlinien koncentrisch zur vertikalen Mittel- 
achse der Maschine liegen, wahrend eine Anzahl radial gerichteter Leitkurven ez x jede 
der ersteren zweimal durchschneidet. Unterhalb der Gleitplatte sind sechszehn auf fest- 
stehenden Bolzen drehbare groBere Fliigelrader B und zweiunddreiBig kleinere r an- 
geordnet; die ersteren sind mit sechs, die letzteren mit drei Flugeln ausgeriistet und 
beide stehen in einem der Flugelanzahl entsprechenden Raderverhaltnifs. Auf den 
Bolzen der Fliigelrader sind die Fiihrungsteller T, t und t 1 befestigt, welche in Yer- 
bindung mit dem von den ersteren eingeschlossenen Fuhrungsstiicken t 2 die inneren 
Kanten der Kloppelleitkurven abgeben, wahrend die auBeren Kanten durch die sich den 
Tellerformen anschlieBenden Ausschnitte der Gleitplatte A gebildet werden. 

In jeder Leitkurve x und y bewegen sich sechszehn, durch Kreise mit einem 
schwarzen Punkt und durch einfache Kreise gekennzeichnete Kloppel b und c in 
entgegengesetzter Richtung, indem die sechsfliigeligen Rader den Transport der 
Kloppel sowohl in der auBeren wie in der inneren Leitkurve vermitteln. In jeder 
der radial angeordneten Leitkurven zz x laufen zwei, durch halbschwarze Kreise markirte 
Kloppel a, deren Bewegungsrichtung sich aus dem Eingriff der Rader B und r ergiebt. 
In Summa sind demnach 64 Kloppel vorhanden, welche in dem Abstande von drei 
Fliigellangen von einander entfemt stehen. Bei den in den koncentrischen Leitkurven 
laufenden Kloppeln ist die Differenz der Fadenlangen in den verschiedenen Kloppel- 
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stellungen eine geringe, die Spannungsgewiehte der Kloppel werden daher nur ein 
kurzes Spiel haben, dagegen treten bei den radialen Leitkurven bedeutend groBere 
Differenzen der Fadenlangen in den einzelnen Kloppelstellungen auf, dementsprechend 
mufs sich aucli das Fadenspannungsgewicht in weiteren Grenzen bewegen konnen. 

Das entstebende Geflecht ist kein eigentliches Rundgeflecht, sondern es laufen 
die Faden der in den Leitkurven x und y bewegten Kloppel in schraubengangartigen 
einander entgegengesetzt gerichteten Windungen' entlang der auBeren bezw. inneren Seite 
des entstehenden Scblaucbes, und diese Windungen werden durch Yerzwirnung der 
von den radial laufenden Kloppeln kommenden Fadenpaaren gegenseitig verbunden, 
wie das in Fig. 131 dargestellte Geflechtstiick zeigt. Man konnte das Fabrikat als 
gazebindiges Schlauchgewebe auffassen. 

Zum Aufstecken der Facjonstiicke f ist in der Mittelachse der Maschine die 
vertikale Spindel C gelagert, welcher durch die Rader R' R 2 E 3 eine Drehung ertheilt 
werden kann, so dais man auch eine schraubengangformige Lagerung der in den Radial- 
schlitzen zz' gefiihrten Kreuzungsfaden erzeugen kann. 

Einen eigenen Fabrikationszweig der Flechtmaschinen-Industrie bildet die Her- 
stellung der Pfeifenschlauche. Die letzteren bestehen aus einer inneren Drahtspirale, 
iiber welche ein Lederstreifen befestigt ist. Die so hergestellten Rohrstiicke werden in 
abgemessenen Langen auf einer Schnur an einander gereiht und als Seele in der Mitte 
einer Rundflechtmaschine von unten eingefuhrt, mit Eisengarn, d. i. glanzend appretirter 
baumwollener Zwirn, umflochten und nach oben abgezogen. 

Die einfache Musterung des Rundgeflechtes geniigte dem Geschmack der Neu- 
zeit nicht mehr und es entstand aus diesen Anspriichen die in Fig. 132 u. 133 dar- 
gestellte Flechtmasehine, welche sogen. Ringelmuster fertigt. Das Muster wird durch 
eine eigentliiimliche Bewegung der Kloppel erreicht und charakterisirt sich durch 
parallele, ringformig hervortretende Fadenkreuzungen im Geflecht. 

Die Gleitplatte der Maschine besteht aus zwei ringformigen Platten A und C, 
von denen A test, C dagegen um eine Mittelachse drehbar gelagert ist. Zu beiden Seiten 
der kreisformigen Trennungslinie der beiden Platten A und C sind eine Anzahl korrespon- 
dirender bogenformiger Kloppelleitkurven i und i eingeschnitten, in denen die zwei 
Systems Kloppel K' und K 2 , so eingesetzt sind, dafs je ein Systein in den gleichliegenden 
Leitkurven und zwar am Ende der Kurve steht. Die durch einen einfachen Kreis bezeich- 
neten Kloppel stehen. in der Zeichnung auf dem beweglichen Ringsttick C, die durch 
halbschwarz angelegte Kreise markirten Kloppel dagegen auf dem festen Ringstiick A. 
Unterhalb der Trennungslinie der beiden Ringstiicke A und C und in der Mitte je 
zweier gegen einander geneigter Leitkurven liegen die mit zwei Fliigeln n ausgerusteten 
Treiber, deren Triebrader r sammtlich mit dem groflen Stirnrad E in Yerbindung stehen 
und welche bei einer geringen Oscillation des Rades R, welche durch den Handhebel D 
ausgefuhrt wird, die Kloppelsysteme K l und K 2 abwechselnd aus dem auBeren Ring A 
in den inneren C und umgekehrt befordern. 

Der innere Ring C wird durch einen zweiten Handhebel E abwechselnd vor- 
und zuruckbewegt und transportirt dabei die nach jeder Bewegung der Flugelrader in 
den Ring C eingefuhrten Kloppel in der Weise, dafs das eine System Kloppel K l z. B. 
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stets nach links, das andere K 2 nach rechts fortsclireitet. Die Bewegung des Ringes C 
ist durch einen Anschlag far den Hebei E so regulirt, dal's die Leitkurven des Ringes A 
genau auf die korrespondirenden Knrven des um eine oder mehrere Theilungen gedrehten 
Ringes C zu stehen kommen. 

Durch. die hohle Mittelachse der Mascliine werden die auf einer Schnur an ein- 
ander gereihten Schlauchstiicke t zugefiihrt und der fertige Schlauch oben abgezogen. 

Das Spiel der Maschine gestaltet sich demnach so, dal's die Kloppel K' durch 
die Drehung der Scheibe C mittelst des Hebels E um ein Oder zwei Theilungen in 
Richtung des Pfeiles x versetzt werden; durch Bewegung des Hebels 1) bezw. des 
Rades R werden mittelst der Treiber n die Kloppel K' in den festen Ring A, die 
Kloppel K 2 dagegen in den beweglichen Ring C eingeschoben; hierauf wird der Hebei E 
mit Ring C riickwarts bewegt und die Kloppel K 2 in der Richtung des Pfeiles y um 
die gleiche Anzahl Theilungen nach der entgegengesetzten Seite transportirt. Die Riick- 
bewegung des Hebels D bringt hierauf die Kloppel K' wieder in den beweglichen, die- 
jenigen K- in den l'eststehenden Ring und es erfolgt hiernach die Weiterfuhrung der 
ersteren durch die entsprechende- Bewegung des Ringes C mittels Hebei E. 

Die Schrankung der Faden erfolgt bei jeder Yerschiebung aller Kloppel aus 
dem festen in den beweglichen Ring bezw. umgekehrt und darauf folgender Weiter- 
fiihrung der in den beweglichen Ring eingesetzten Kloppel. 

Die Produktion der Maschine ist zufolge der Bewegungsart der Kloppel weit 
geringer, als die der gewohnlichen Rundflechtmaschine. 

Das Umflechten von Telegraphendrahten erfolgt in der Regel auf gewohnlichen 
Rundflechtmaschinen, durch deren Mittelachse der mit Isolirschicht iiberzogene Leitungs- 
draht von oben oder von unten zugefiihrt wird. Meist findet ein zweinaaliges Umflechten 
statt, und hierzu benutzt inan entweder zwei iiber einander angeordnete Flechtmaschinen, 
so dal's das zweimalige Umflechten in einer Operation ausgefiihrt werden kann, oder man 
verwendet, namentlich in den Fallen, wo man das Flechtmaterial mit einer feuersicheren 
Masse impragnirt, zwei getrennte Maschinen. Die genannte Impragnirung erfolgt deshalb, 
weil bei starken elektrischen Stromen eine bis zum Sclimelzen der Drahte sich steigernde 
Erhitzung eiutritt, wodurch um so leichter ein Brand herbeigefiihrt werden kann, als 
die Leitungsdrahte meist verdeckt liegen und von brennbaren Stoffen umgeben sind. 

Zur Impragnirung der Drahte wahrend des Umflechtens ist die in Fig. 134 dar- 
gestellte Einrichtung getroffen. 

In der Mitte der Gleitplatte A einer Rundflechtmaschine ist eine hohle Saule B 
befestigt, auf welcher oben ein halbkugelfdrmiger Trog C sitzt. Der letztere dient zur 
Aufnahme der Impragnirmasse und ist am Boden zur Aufnahme eines beweglichen 
metallenen Ringes a ausgedreht. Dieser Ring, auch mit dem Namen Nippel bezeichnet, 
ist mit einer konischen, nach unten sich verjiingenden Durchbohrung versehen und be- 
zweckt die Egalisirung des hindurchgefuhrten umflochtenen Drahtes, sowie die Yer- 
hinderung des Ausflufses der Impragnirmasse nach unten. Fur verscliiedene Draht- 
starken werden entsprechend weit gebohrte Ringe a eingesetzt. Der zuvor mit einer 
Isolirschicht (Guttapercha) uberzogene Draht D windet sich von einem Haspel ab, geht 
iiber die Fiihrungsrolle R durch die Maschine und wird durch eine aus mehreren Rollen 



Ueber Flechtmascliinen. 


zusamraengesetzte Flaschenzugeinrichtung abgezogen. Bei Doppelleit ungen mit zwei 
neben einander liegenden Drahten fur Yor- und Rfickleitung werden erst die mit einer 
Guttapercliaschicht isolirten Einzeldrahte umflocbten, beide dann zusammengedreht und 
das Ganze abermals umflochten. 

Um eine Bescliadigung der bereits umflochtenen Drahte durcb den Abzug 
mittelst gegen einander gepreJster VValzen zu verhindern, wenden Walter Twiss 
Glover und George Frederick James zu Salford, Lancaster, englisches Pat. No. 5237 
(1880) zwei fiber der Fleclitinascbino gelagerte Zufiihrwalzen A B, Fig. 135, an, welcbe 
durch Feder n an einander gedriickt werden und welche mit Ringnutben versehen sind, in 
denen der Drabt D bei Drehung der Walzen nacli der hohlen Achse C der darunter 
liegenden Flechtmaschine gefiibrt wird. 

Zum Umflecbten von Peitschenstocken euthalt das amerikaniscbePat. No. 281305 
(1882) von Jolin C. Scbmidt in Westfield, Mass., die in Fig. 136 gezeigte Einrichtung, 
welche im Wesentlichen darin bestelit, dais fiber der Gleitplatte der Flechtmaschine in 
der Nahe der Flechtstelle ein mit Klebfltissigkeit geffillter Behalter B angeordnet ist, 
durcb welcben der Peitschenstock D vor dem Umflecbten liindurchgefuhrt und mit Kleb- 
flufsigkeit fiberzogen wird. 

Zur Herstellung von Packungsschnur ffir Stopibfichsen wird im Allgemeinen 
die in Fig. 137 dargestellte Einrichtung benntzt, welche oberhalb einer Rundfleclit- 
mascbine in der Mittelachse derselben angeordnet ist. 

Frfiber wufde die von der Rolle A sicb abwickelnde Seele B von oben direkt 
in den Tricbter C eingeffihrt und von den fiber den Rand des Trichters geleiteteu 
Kloppelfaden umflocbten; nach einer neueren Methode wird dagegen diese Seele, bevor 
sie den Tricbter C erreicht, durcb einen mit Talkpulver gefullten Kasten D hindurch- 
geleitet und mit einer Anzahl Baumwollfaden a umgeben, welche sicb parallel zur 
Langsrichtung der Schnur zwiscben die Seele und das Geflecht einlegen. 

Die Anfertigung der Seele erfolgt in einem langen Kasten, welcber mit Talk- 
pulver geffillt ist. Die Talkerde (kieselsaure Magnesia) ist unverbi*ennlicb und besitzt 
ferner eine fettige Beschaffenheit, die einen wesentlichen Einflufs auf die Verminderung 
der Reibung und die Menge des erforderlichen Schmiermittels hat. 

In den mit Talkpulver gefullten langen Kasten wird eine Anzahl gezwirnter 
Baumwollfaden parallel neben einander eingelegt, diese werden darauf an einander 
gebracht und zusammengedreht. Diese Seele, in welcbe eine Menge Talkpulver ein- 
geschlossen ist, wird hierauf durch ein Gefafl mit flfissigem Talg Oder Paraffin hindurch- 
gezogen, wodurcb das Herausfallen des Talkpulvers bei der weiteren Verarbeitung der . 
Seele vermieden uud der Schnur zugleich ein Schmiermittel eingeffigt ward. Die so her- 
gestellte Seele wird nun von oben in den Kasten JD, Fig. 137, eingeffihrt, wo dieselbe 
unter Vermittelung der Einlegefaden a mit einer zweiten Scbicht von Talkpulver umgeben 
wird; durch den im Trichter des Kastens D angebrachten, ffir verschiedene Starken 
auswechselbaren Ring n wird diese verstarkte Schnur zusammengeprefst und schliefilich 
von den fiber den Rand des Trichters C geftihrten Kloppelfaden umflochten und unten 
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Die auBere Schicht von Talkpulver verhindert eine zu schnelle Absorbirung des 
Paraffins bei heiBgehenden Dichtungen, indem das schnielzende Paraffin von der inneren 
und auBeren Talkschicht aufgesaugt und zurtickgehalten wird. 

Eine von der vorhergehenden wenig abweicbende Einrichtung zur Herstellung 
von Ziindschnur, Fig. 138, ist in den englischen Pat. No. 2045 (1871) und No. 4261 
(1874) von George Frederick James in Manchester enthalten. 

Die Einfuhrung einer Seele fallt hier weg. Das Pulver wird in den Trichter R 
eingebracht, durch die in Oeffnungen des Trichters zugefuhrten Faden c nach der 
Mundung des Trichters herabgezogen und von diesen Faden eingeschlossen. Auf der 
unteren Verlangerung i des Trichters sind ferner zwei ringformige Platten p und p' 
angeordnet, in deren koncentrisch angebrachten Lochern eine groBere Anzahl von Faden 
d und e zugeleitet werden. Dieser aus parallelen Faden und einer Pulverfullung gebildete 
Strang wird durch die am oberen Rand der hohlen Spindel T sich verflechteuden 
Faden t einer Rundflechtmaschine umflochten und nach unten abgezogen. 

In dem englischen Pat. No. 1333 (1880) desselben Erfinders ist zur Herstellung 
von Packungsschniiren, Telegraphendrahten etc. in dem Fulltrichter H, Fig. 139, eine 
durch Schnecke L und Schneckenrad K bewegte Riihrvorrichtung J angebracht. Der 
Trichter H ist mit einem auBeren Mantel I umgeben, um in den dadurch gebildeten 
Hohlraum Dampf zur Erwarmung der Fullmasse einbringen zu konnen. Unterhalb des 
Trichters H ist eine Umspinnvorrichtung angeordnet, bestehend aus einer Spule B und 
einem Fliigel C, welche von einem Schnurwirtel E in Rotation gesetzt werden und 
hierbei den aus Seele F, Einlegefaden G und dem Impragnirstoffi gebildeten Strang 
bei A mit einem Faden umwinden. *“ 

Durch die Oeffnungen der Platte o konnen noch weitere Einlegefaden um den 
Kern gelegt werden, und am oberen Rand der Rohre R erfolgt schlieBlich das Um- 
flechten durch die Kloppel 8. 

In ganz ahnlicher Weise werden neuerdings nach dem Pat. No. 26 282 vom 
7. Marz 1883 von Hans Bolze, in Firma H. Bolze & Co. in Braunschweig geflochtene 
schlauchformige Warmeschutzhullen fur Rohrleitungen etc. hergestellt, indem, wah- 
rend Bildung eines hohlen Geflechtes auf der Rundflechtmaschine, mittelst eines in den 
Geflechtschlauch von oben hineinragenden Trichters pulverformige Isolirmaterialien, wie 
Kieselguhr, Korkmehl, Asche u. s. w. eingetuhrt werden. Zum Eindrucken dieser Sub- 
stanzen in den Schlauch ist an dem unteren in den Schlauch eintretenden Theil des 
Trichters auf vertikaler Achse eine konische Schnecke angeordnet, welche von der 
Maschine aus in Rotation gesetzt wird. 

Eine Maschine, welche sowohl zur Anfertigung umflochtener Packungsschnur, 
als auch der neuerdings benutzten geflochtenen Packungsseile ohne Seele angewendet 
werden kann, ist die in Fig. 140 und 141 dargestellte Flechtmaschine mit hangenden 
Kloppeln. 

Die Flechtmaschine ist hier oherhalb des mit Talkpulver angefiillten Kastens D, 
und zwar in umgekehrter Lage angeordnet, so dafs die Gleitplatte A unterhalb der 
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Grundplatte B liegt and die Kloppel K vertikal kerabhangen. Dadurch wird eine Ver- 
unreinigung der Flechtmasehine dnrch das bei der friiheren Anordnung in dieselbe 
herabfallende Talkpulver vermieden. Die Porn der im Grundril's, Fig. 141, dargestellten 
Leitkurven entspricht derjenigen fur die Herstellung von viereckiger Scbnur mit dem 
Unterschiede, dafs die Eckfliigelrader weiter nach aufien verlegt sind und die Kloppel 
in den verlangerten Seitenbahnen durch besondere, mit vier Fliigeln ausgeriistete Seiten- 
rader d transportirt werden. In jedem Gang laufen je secbs, durch schwarze bezw. 
halbschwarze Kreise markirte Kloppel, welche durch vierflugelige Treiber bewegt werden. 

Oberhalb der eigentliclien Flechtmasehine liegt die zur Aufnahine einer Seele 
bestimmte Spule L, die an dem Stimrad i gelagert ist, welches durch das Rad h 
von der Welle e in eine langsame Drehung gesetzt wird. Die Welle e steht durch das 
Rad g mit den Flugelradern der Flechtmasehine im Eingriff und tragt an ihrem unteren 
Ende ein Stirnradchen f, welches in das grofie Stirnrad l eingreift und dadurch die in 
einem Arm des letzteren gelagerte kurze vertikale Welle t im Kreise herumfiihrt. AuBer 
dieser Rotationsbewegung um den Mittelpunkt des Rades l erhalt die Welle t noch eine 
Drehung um ihre eigene Achse, indem das auf derselben befestigte Stirnradchen u in 
den feststehenden innen verzahnten Kranz m eingreift. Diese Drehung wird vermittelst 
der Kegelrader s, der Schnecke o und des Schneckenrades p dem Abzugapparat fur das 
fertige Seil mitgetheilt. Letzterer besteht aus zwei gegen einander gedruckten Walzen 
q und q\ von deneg das Seil in den darunter befindlichen Waarenbehalter M eingelegt 
wird. Die Maschine eignet sich namentlich zur Anfertigung sehr starker Packungs- 
schniire und Seile. 

Zum Umflechten von hohlen, widerstandslosen Gegenstanden verwendet Paul 
Best<5 in Paris, Pat. No. 18787 vom 5. Oktober 1881, eine Anzahl kreisformig ange- 
ordneter Finger A, Fig. 142, welche die Spannung der Flechtfaden aufnehmen. Die 
Finger konnen auf ihren Tragern B so verstellt werden, dafs ihre nach innen geneigten 
Spitzen dicht an den in ihrer Mitte hindurchgefuhrten Schlauch herantreten. Die 
Trager B sind auf einer mit der Gleitplatte der Flechtmasehine verbundenen Platte C 
befestigt. 


Kloppelmaschinen zur Herstellung von Webstulil-Litzen. 

Die geflochtenen Webstuhllitzen haben gegeniiber den geknupften den Yorzug, 
dafs sie weniger Raum beanspruchen und dafs sich die Kettenfaden ohne grofie Reibung 
durch das Hauschen hindurchziehen lassen. 

Zur Herstellung derselben benutzt Louis Bergognon in Basel, Pat. No. 15 690 
vom 12. Januar 1881 den einfachen, aus zwei Tellern A und A', Fig. 143 und 144, be- 
stehenden Flechtgang. Jeder dieser Teller ist mit sieben Einschnitten a versehen, in 
denen aber nicht wie bei den gewohnliclien Geflechten (Herzlitzen) sieben, sondern nur 
sechs flechtende Kloppel B und aufierdem eine Hiilfsspindel C, welche kein Garn fuhrt, 
bewegt werden. Durch diese Anordnung ist es ermoglicht, abwechselnd ein Yerflechten 
der sechs Faden auf beiden Tellern und ein Zwirnen von drei Faden auf je einem Teller 
stattfinden zu lassen, wie dies zur Bildung des Hauschens und der iiber und unter dem- 
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selben, mit dem Hauschen durch Geflechtstreifen verbundenen gedrehten Doppelstrange 
der Litze erforderlich ist. 

Die Kloppel B und die Hiilfsspindel C stoBen mit ihren unter der Gleitplatte 
gelegenen Schaften gegen die Ansatze ft und k' der auf der Achse C, befestigten 
Weiche C 2 und drehen die Weiche derart, dafs die im Beruhrungspunkt der Teller ein- 
treffenden Kloppel und die Hiilfsspindel auf einander folgend auf den rechten und linken 
Teller iibergefiihrt werden, wobei das aus sechs Faden gebildete Geflecht entstelit. Soil 
jedoch ein Zwirnen je dreier Faden eintreten, so wird der Einflufs der Hiilfsspindel auf 
die Weiche C 2 aufgehoben. 

Zu diesem Zweck ist die Hiilfsspindel C mit einer ringformigen Eindrehung x, 
Fig. 143, versehen, und die Weichenachse wird so weit gesenkt, dafs die Hiilfsspindel 
ohne Antreffen gegen die Ansatze ft ft 1 die Weiche passirt. AuBerdem ist der eine 
Ansatz ft, der Weiche auf die halbe Starke eingeschnitten, so dafs auch ein Theil des 
oberen starkeren Theiles der Hiilfsspindel frei hindurch gehen kann. Durch diese ein- 
seitige Ausspanmg der Weiche wird erreicht, dafs beim Zwirnen der Faden jeder 
Kloppel auf denjenigen Teller kommt, den er zuerst einnahm, was hier insofern wesent- 
lich ist, weil die Kloppel auf dem linken Teller rechts gedrehtes Garn, diejenigen 
des rechten Tellers aber links gedi'ehtes Garn fiihren, um der entgegengesetzt gerichteten 
Drehung der beiden Teller Rechnung zu tragen. 

Das Heben und Senken der Weichenachse (7,, wodurch der Uebergang vom 
Flechten zum Zwirnen und umgekehrt herbeigefiihrt wird, erfolgt durch die mittelst 
Schneckengetriebes in Bewegung gesetzte Scheibe D, auf deren mit vier Ausschnitten b 
versehenen Umfang ein Hebelarm E gleitet, dessen Gegenarm F die Weichenachse C7, 
stiitzt. Legt sich der Arm E in die Ausschnitte b, so wird die Weiche gehoben und 
es erfolgt das Verflechten der sechs Faden, gleitet derselbe aber auf den erhabenen Theil 
der Scheibe D, so senkt sich die Weiche und es findet ein Zwirnen der Faden statt, 
da die Hullsspindel in diesem Falle auBer Wirksamkeit tritt und von einem Teller 
hinter einander zwei Kloppel den Uebergangspunkt passiren, von denen der letzte in 
Folge der Weichenstellung auf seinen Ausgangsteller zuriickgefiihrt wird; in gleiclier 
Weise miissen dann auch die nachfolgenden Kloppel auf ihre Teller zuriickkehren. 

Die iu abgemessenen Langen hergestellten Litzen werden durch Abzugwalzen 
0 L liindurehgeleitet imd auf einen Haspel M aufgewunden. Die Walze L , deren Um- 
fang gleich der Lange einer Litze ist, wird periodiseh in Stillstand gesetzt, um eines- 
theils das Hauschen durch scharfere Drehung der dasselbe bildenden Strange starker 
und dauerhafter zu machen, anderntheils, um das Geflecht am unteren Theil der Litzen 
dichter zu erhalten. Die Drehung der Walze L bewirken die Kegelrader K und K\ 
von denen das erstere 98, das letztere 106 Zahne hat; in dem letzteren Rade ist an 
zwei Stellen eine Zahnliicke von acht Zahneu gebildet, die den periodischen Stillstand 
des Rades K herbeifuhrt. 

Die Anwendung einer Hiilfsspindel ist bei der Kloppelmaschine, Fig. 145 u. 146, 
von Chaize fr&res in St. Etienne (Loire, Frankreich), Pat. No. 19 083 vom 23. Oktober 
1881, durch einen besonderen Umsteuerungsmechanismus fur die Weiche vermieden. 
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Die Teller A und A, besitzen an ihrer Peripherie je sechs Einschnitte; ein Einschnitt 
p ist in jedem Teller weggelassen. An der Gleitplatte A ist horizontal ein Stirnrad D ge- 
lagert, welches bei jeder Umdrehung der Welle E durch einen Zahn e um eine Theilung 
gedreht wird. Die obere Flache des Zahnkranzes ist zu einer Kurvenscheibe mit vier 
Yertiefungen ausgebildet, auf welcher die an einem Hebei H gelagerte Reibungsrolle h 
lauft. Durch einen Draht i ist der Hebei H mit einem di’ehbaren Hebei I verbunden, 
welcher bei Eintreten der Rolle in die Yertiefungen so weit gesenkt wird, dafs dessen 
freies Ende in den Bereich eines auf der Welle E befestigten doppelten Daumens m, 
Pig. 145, tritt. Die seitliche Yerschiebung des Hebels I in die punktirte Lage bewirkt 
unter Yermittelung des Schiebers n eine Drehung des federnden Hebels n x und der 
Weiehe g dergestalt, dafs der gegenseitige Uebergang der Kloppel von Teller A auf 
Teller A, und umgekehrt zur Bildung des sechsfadigen Geflechtes stattfindet. Lauft 
hingegen die Rolle h auf den erhabenen Theilen der Kurvenscheibe von Rad D, so bleibt 
der Hebei in solcher Hohenlage, dafs er von dem Daumen m nicht getroffen und daher 
eine Umstellung der Weiehe g nur durch die Kloppel selbst herbeigefiihrt wird, welche 
zufolge ihrer Anordnung und Anzahl auf ihren Teller zuriickgefuhrt werden und je drei 
Faden zusammen drehen. 


Einrichtungen, um schmale und breite Geflechte auf einer Flechtmaschine 
herstellen zu konnen. 

Die in sehr verschiedener Breite und Fadenzahl herzustellenden Geflechte er- 
fordern eine groBe Anzahl einzelner Maschinen, deren Kloppel- und Fltigelanzahl ent- 
sprechend gewahlt ist. 

Es lassen sich zwar durch Herausnahme einer Anzahl Kloppel auf ein und 
demselben Flechtgang Geflechte von verschiedener Breite bezw. Fadenzahl herstellen, 
hierbei ergiebt sich aber bei sehr groBen Abweichungen eine ungunstige Ausniitzung 
der Maschine und eine ungleichmaBige Verflechtung der Faden. Diesen Uebelstanden 
begegnet man durch eine Zerlegung der Flechtmaschine in einzelne Theile, welche so 
zusammengestellt werden, dafs man auf einer Maschine fur breitere Geflechte gleichzeitig 
mehrere schmalere Geflechte anfertigen kann. 

Thomas James Sloan in Paris, englisches Pat. No. 2239 (1863) stellt die 
Gleitplatte A, Fig. 108, aus zwei Ringen C und D her, zwischen welchen die nach 
Form der Leitkurven ausgeschnittenen Segmente a fur die Mittelteller und die Segmente b 
fur die Endteller durch Schrauben befestigt werden. 

Die Segmentplatten der Mittelteller a reichen von Mitte zu Mitte zweier Teller, 
die Endplatten b umfassen einen halben Mittel- und den ganzen Endteller. Die Mittel- 
teller werden in entsprechender Anzahl zwischen den Ringen C und D zusammen- 
gesetzt und unter Hinzufiigung je eines rechts und links sich anschlieflenden Endtellers 
je ein Flechtgang gebildet. 

Aug. Busche in Schwelm, Pat. No. 8984 vom 9. Oktober 1879, bewirkt die 
Zerlegung der mit Tellerradern und Weichen ausgeriisteten Flechtmaschine, Fig. 149, 

13* 
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dadurch, dafs zur Befestigung der Bolzen fur die Tellerrader an der Grundplatte B Ein- 
satzplatten D bezw. D\ Fig. 147 u. 148, in Anwendung koinmen, welche fur die Mittel- 
teller ein Schraubenloch und fur die Endteller zwei Schraubenlocher besitzen. Diese 
Einsatze werden nach MaCgabe der herzustellenden Tellerzusammenstellung in der 
Grundplatte angeordnet und die entsprechenden Bolzen darin befestigt. 

Die Fiihrungsplatte G der Kloppel, Fig. 149, liegt etwas unterhalb der Teller t 
und ist derart getheilt, dafs je zwei -Mittelteller oder je ein Endteller und ein Theil 
eines Mitteltellers eine Platte H bezw. H l und H 2 , letztere fur links oder rechts sich 
anschlieflende Endteller bilden. 

An Stelle der viereckigen Einsatzstiicke lassen sicb wie im amerikanischen Pat. 
No. 198 244 (1877) von James Keleher jr. in Lawrence, Massachusetts angegeben, auch 
excentrisch gebohrte Naben benutzen, welche auf den Zapfen des als Endteller zu ver- 
wendenden Mitteltellers aufgesteckt werden. 

Nach dem amerikanischen Pat. No. 193 791 von Albin Wietlisbach in 
Patterson, New-Jersey, lassen sich auf einer Rundfleclitmaschine, Fig. 150, auch ver- 
schieden breite, flache Geflechte dadurch herstellen, dafs man die zur Erzeugung flacher 
Geflechte erforderlichen Endteller C C' mit funf Einschnitten von gleichem Durchmesser 
macht, wie die mit vier Einschnitten versehenen iibrigen Teller, und die Umdrehungszahl 
der ersteren zu den letzteren im Verhaltnifs von vier zu funf stellt. 

Durch Yersetzen der Endteller C C' auf andere Zwischenteller B erhalt man 
unter Anwendung von Fuhrungsplatten, welche den neu gebildeten Flechtgang ab- 
schlieBen, entsprechend schmalere Gange. 

Um Rundgeflechte auf dieser Maschine herzustellen, kann die^Anzahl der Teller- 
rader nicht abgeandert werden, in diesem Falle verwendet man nur Teller mit vier Ein- 
schnitten und ertheilt denselben gleiche Geschwindigkeit. 

Fig. 151 zeigt die Einrichtung einer Flechtmaschine, englisches Pat. No. 3702 
(1879) von William Ashton in Manchester, auf welcher drei flache Geflechte gleich- 
zeitig hergestellt werden konnen. 

Sammtliche Teller, mit Ausnahme der Endteller R R, haben vier Einschnitte zur 
Aufnahme der Kloppel; an den Stellen R' R\ wo die Trennung des ganzen Flechtganges 
in kleinere Gange P\P 2 ,P 3 erfolgen soli, also die Endteller der letzteren anzuordnen 
sind, befinden sich Tellerrader mit vier Einschnitten, deren Durchmesser demjenigen 
der Tellerrader mit funf Einschnitten gleich ist und deren Umdrehungszahl gleich der 
der ubrigen Teller ist. Beim Einsetzen der Endteller mit funf Einschnitten in R' R x ist 
die Tourenzahl im Verhaltnifs von 4 zu 5 abzuandern. Fiir jeden Flechtgang P\ P 2 und 
P 3 ist ein besonderes Abzugswalzenpaar C auf der ringformigen Platte B anzubringen. 


Yereinigung von Partialgeflechten. 

Unter Partialgeflechten sind einzelne auf verschiedenen Flechtgangen einer 
Maschine gleichzeitig erzeugte Geflechte zu verstehen, welche durch kontinuirliche 
oder periodische Yerbindung ihrer Kanten mittelst gegenseitigen Uebergangs von Kloppeln 
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zweier benachbarter Gange oder mittelst besonderer ebenfalls auf Kloppeln gefiihrten 
Bindungsfaden zu einein zusammengesetzten Geflecht vereinigt werden. Die Partial- 
geflecbte bilden den Uebergang der einfachen, glatten Geflechte zn den Spitzengeflechten 
und unterscheiden sich von den letzteren namentlich dadurch, dafs die Yerbindung der 
Partialgeflechte lediglich durcb eine Umschlingung, nicht aber durch eine Yerflechtung 
der Kantenfaden entsteht. 

Die erste Einrichtung zur Yereinigung von Partialgeflechten findet sich in dem 
englischen Pat. No. 8537 (1840) von Christopher Nickels in Lambeth. Fig. 47 zeigt 
im Grundrifs die Anordnung dreier Partialgange P‘ P 2 P 3 mit zwei, bezw. vier, bezw. 
sechs Tellerradern, auf denen bezw. fiinf, neun und dreizehn Kloppel, deren Stellung 
durch schwarze, weiBe und halbschwarze Kreise markirt ist, bewegt werden. Der 
Teller E bildet einen gemeinsamen Endteller fur die Gange P 1 und P 2 , der Teller E 2 
einen ebensolchen fur die Gange P 2 und P 3 derart, dafs auf dem Teller E die Kloppel 
der Gange P 1 und P 2 , auf dem Teller E 2 die Kloppel der Gange P 2 und P 3 umkehren, 
wobei sich die betreffenden Faden der auf diesen Tellern gleichzeitig befindlichen 
Kloppel je zweier Gange umschlingen und dadurch die auf den einzelnen Gangen P 1 , 
P 2 , P 3 erzeugten Partialgeflechte vereinigen. Die Mittelteller der Gange P 2 und P 3 be- 
sitzen vier, die auBeren Endteller E 1 und E 3 der Gange P 1 und P 3 in iiblicher Weise 
fiinf Einschnitte. Die zwischen je zwei Gangen liegenden Endteller haben dagegen zehn 
Einschnitte, von denen je fiinf mit den vier Einschnitten des rechts, bezw. des links sich 
anschlieBenden TelTerrades zusammentreffen. Die Einschnitte dieser Yerbindungsteller 
sind von solcher Tiefe, dafs die Kloppelspindeln, nicht wie bei den iibrigen Tellern zur 
Halfte, sondern ganz darin Platz finden, damit die Kloppelspindeln des einen Ganges 
an dem glatten Theil des Umfanges des sich auf entgegengesetzter Seite anschlieBenden 
Mitteltellers vorbeigehen konnen. 

Sammtliche Endteller E,E'E 2 E 3 haben gleichen Durchmesser und ihre Um- 
drehungszahl steht zu deijenigen der Mittelteller wie 4 zu 5. Durch eine besondere 
Gestaltung der Weichenzungen W, W\ W 2 , W 3 wird der Lauf der Kloppel so regulirt, 
dafs dieselben auf die Endteller iiber- und in ihren Gang zuriickgefuhrt werden. 

Unter Benutzung ernes Yerbindungstellers werden nach dem englischen Pat. 
No. 10 438 (1844) von Ralph Knowles Waller in Manchester geflochtene Kerzen- 
dochte hergestellt, welche aus zwei dreifadigen an einer Kante vereinigten Geflechten 
bestehen, wodurch der Docht einen starkeren Mitteltheil und zwei schwachere Seiten- 
theile erhalt. 

Jedes der drei Tellerrader cde, Fig. 152, besitzt sechs Einschnitte zur Bewegung 
zweier Systeme von je drei Kloppeln, die durch schwarze bezw. halbschwarze Kreise 
markirt sind. Die schwarzen Kloppel bewegen sich nur auf den Tellern c und e, die 
halbschwarzen dagegen auf den Tellern d und e. Der Teller e ist demnach Yerbindungs- 
teller fur die zwei aus drei Faden gebildeten Geflechte. 

Urn den Lauf der Kloppel so zu reguliren, dafs die auf den Verbindungsteller e 
iibergeleiteten Kloppel in ihren entsprechenden Gang, d. h. auf die Teller c bezw. d 
zuriickkehren, sind die doppelarmigen Weichen W und W 1 angeordnet, welche einer- 
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seits durch Antreffen der KloppelfiiBe gegen ihre Arme b , andererseits durch die Wirkung 
der Federn x umgesteuert werden und mit Hiilfe ihrer Spitzen a die Regulirung des 
Kloppellaufes bewirken. 

Die Anwendung besonderer Bindungskloppel zur Yereinigung der Partial- 
geflecbte ist in dem franzosischen Pat. No. 8963 (1852) von Pannier in Paris an- 
gegeben. 

Die Bindungskloppel d und d’. Fig. 153, verkehren nur auf den Endtellern m 
und m' zweier Partialgange P' und P\ Die Teller m und m' haben den gleichen 
Durchmesser, wie die Mittelteller r, besitzen aber zur Aufhahme der Bindungskloppel 
zwei Einscbnitte mehr als die letzteren; zwischen den Endtellern liegen die Weichen A 
und B, welche sowohl die Umkehr der flechtenden Kloppel, als auch die Ueberfiihrung 
der Bindungskloppel von m auf m’ und uragekehrt bewirken. 

Fur Flechtmaschinen deutsclien Systems mit Fliigelradern und feststehenden 
Tellem ist die Benutzung von Bindungskloppeln von der Barmer Aktien-Gesell- 
schaft fiir Besatz-Industrie vorm. Saatweber & Co. in Barmen- Wichlinghausen 
in dem Pat. No. 23 166 vom 28. Januar 1883 in folgender Weise zur Ausfuhrung 
gebracht. 

Die Yereinigung der Geflechte wird durch einen eignen hierfur bestimmten 
Kloppel k, Fig. 154, hervorgebracht, welcher sich in einem zwischen den Endtellern 
E E\ der Partialgange angebrachten bogenformigen Schlitz s vermittelst eines an seinem 
FuB befindlichen Gleitstiickes hin- und herbewegen lafst. Die Leitkurven sind an der 
Stelle, wo die Endteller der Partialgange zusammenstoBen, nahe an- einander gelegt, 
ohne jedoch in einander uberzugehen. Die Yerschiebung des Bindungskloppels von 
einem Endteller zum anderen wird durch die in den Leitkurven laufenden Flechtkloppel 
pp, erzielt, auf deren FuBplatte zu diesem Zwecke bogenformig gestaltete Stiicke g bezw. 
g' befestigt sind. Diese driicken, indem ihre gebogene Angriffsftache an einer auf dem 
Kloppel k angebrachten Stahlrolle r vorbeigleitet, erstere vor sich her bis auf den End- 
teller des Naclibarpartialganges, so dafs der Kloppel aus der Stellung k in die punktirt 
angedeutete Stellung k x auf den Endteller E t gelangt. In dieser Lage wird der Faden 
der von dem Bindungskloppel getragenen Spule aus dem Geflecht des einen Parti a] gauges 
in dasjenige des andern gebracht und eingeflochten, indem ein Oder mehrere Flecht- 
kloppel, die nicht mit den Stucken g versehen sind, an dem Bindungskloppel vorbei- 
gefuhrt werden. In gleicher Weise fiihrt der Kloppel p l auf seinem Weg durch die 
Leitkurve den Bindungskloppel k l in die Lage k zuriick und bringt dadurch den 
Bindungsfaden wieder in das Geflecht des anderen Partialganges. Die bogenformigen, 
den Bindungskloppel aufnehmenden Schlitze s sind so anzuordnen, dais die Spitzen des 
Bogens der Drehungsrichtung der Endtellertriebrader entgegen gerichtet sind. 

Hiernach wird z. B. das in Fig. 155 auseinandergezogen dargestellte Muster durch 
Yereinigung des mittleren Geflechtes h mit den beiden einfach gedrehten Sclmiiren oo 
erhalten, indem der Bindungsfaden f abwechselnd von den Schniiren und dem Geflecht 
eingeschlossen wird. 
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Das amerikanische Pat. No. 112946 (1871) von The New England Butt 
Company in Providence, Rhode-Island, zeigt eine Einrichtung, Fig. 156, welche schon 
friiher in Deutschland bekannt war. 

Jeder Partialg-ang P 1 und P 2 besteht aus einem funffliigeligen Endteller a bezw. 
g und einem vierfliigeligen Mittelteller b bezw. d; beide Grange sind durch die Kreuzungen 
der verlangerten Leitkurven der Mittelteller und durch einen mit zwei langen Fliigeln e" 
ausgeriisteten Yerbindungsteller c vereinigt. Die Treiber e" erhalten durch Vermittelung 
eines Zwischenrades x eine den anschlieBenden Mittelradern gleichgerichtete Drehung 
und bewirken die regelmaBige Yerschlingung der Faden, Fig. 157, von je zwei gleich- 
zeitig umkehrenden Kloppeln der Gange P 1 und P l . In jedem Gang laufen vier 
Kloppel. 

Die Anordnung von Yerbindungstellern, wie im englischen Pat. No. 8537 (1840), 
ist von Gustav Krenzler in Barmen, Pat. No. 2848 vom 16. Februar 1878, fiir eine 
Flechtmaschine deutschen Systems, Fig. 158, durchgefuhrt. 

Die Maschine soli zur Herstellung von gestreiftem Band mit Gummieinlage 
dienen und hat sieben Flechtgange a b, be, cd, de, ef, f g und gh, in denen auf ab, cd, 
ef und gh elf, auf be, de und fg neun Kloppel bewegt werden. Jeder Gang hat mit 
dem benachbarten einen gemeinsamen Endteller i, auf welchen sich die Faden der von 
beiden Gangen zugefiihrten Kloppel umschlingen. 

Zur Zuruckfuhrung der Kloppel in ihre beziiglichen Gange sind auf den Tellern 
i in verschiedener Hohe Leiteisen l angebracht, welche mit gleich hohen Ansatzen der 
Kloppel korrespondiren und die Bewegungsrichtung der letzteren entsprechend verandern. 

Die Gummieinlage wird in Gestalt von Faden durch die liohlen Achsen der 
zwischen den Endradern liegenden Fliigelrader von unterhalb der Maschine gelagerten 
Spulen zugeleitet und in bekannter Weise von den Flechtfaden umschlossen. Eine Ver- 
wirrung der letzteren wird durch die auf den Bolzen der Endrader befestigten Drahte x 
verhindert. 

Mit Ausnahme derjenigen Einrichtungen, wo Bindungskloppel benutzt werden, 
deren Uebergang durch entsprechende Anordnung der Kloppelansatze auch in ver- 
schiedenen Intervallen stattfinden kann, erfolgt bei sammtlichen vorher beschriebenen 
Einrichtungen die Vereinigung der Partialgeflechte kontinuirlich. 

Ein wesentlich groBerer Effekt, d. i. die Erzeugung von Durchbrechungen, Bogen 
und Mustern, lafst sich jedoch nur durch eine beliebig zu unterbrechende Yereinigung 
der einzelnen Geflechte erreichen, wie dies die nachfolgenden Einrichtungen gestatten. 

Hierher gehort der im Jahre 1850 von A. Yolkenborn in Langenberg erfundene 
Drehteller, Fig. 159, der noch heute unter der Bezeichnung „Yolkenborn’scher Dreh- 
teller“ bei Spitzen-Flechtmaschinen viellach Anwendung findet. Derselbe besteht aus 
einer zwischen die Endteller T' T 2 zweier Partialgange P 1 und P 2 eingefugten Doppel- 
weiche V mit vier diametral liegenden Weichenzungen a a und bb, von denen die 
beiden ersteren fest, die beiden letzteren dagegen auf einer vertikalen Achse mit der 
Platte V beweglich und mit ihren Spitzen dem Lauf der Kloppel entgegengesetzt ge- 
richtet sind. 
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Je nachdem die beweglichen Weichenzungen b an dem Umfang der Endteller T' 
bezw. T 2 Oder an der auBeren Kante der Leitkurve anliegen, findet entweder der gleich- 
zeitige Uebergang bestimmter Kloppel aus dem Partialgang P l in denjenigen P 2 und 
umgekehrt, oder die Umkehr der Kloppel anf den Endtellem und die Zurfickffilirung 
derselben in ihren Partialgang statt. 

Die Bewegung der Kloppel aus einem Gang in den benachbarten fiber die von 
dem Drekteller und der Gleitplatte gebildete Leitkurve wird durch sogen. Neben- oder 
Seitenrader S' bezw. S 2 bewirkt, deren Flfigelausschnitte mit denjenigen der Endrader 
T' T 2 zusammenfallen. 

Zur Erhaltung der GleiehmaBigkeit der Geflechte in den beiden Partialgangen 
ist es erforderlich, dais aus jedem Gang gleichzeitig ein gleichliegender Kloppel fiber- 
geffihrt wird, der nach seinem Uebergang die Stelle des aus dem anderen Gang ent- 
nommenen Kloppels einnimmt. Da die Yerschiebung der Kloppel K' und K 2 beim 
wechselseitigen Uebergang aus einem in den benachbarten Partialgang in zwei parallelen 
Ebenen erfolgt, so findet keine Verflechtung, sondern nur eine lose Yerbindung der von 
den Kloppeln geffihrten Faden statt, weshalb die Anwendbarkeit des Volkenborn’schen 
Drehtellers ffir riclitig geflochtene Spitzen immerhin eine beschrankte ist. 

Die Umsteuerung des Drehtellers V lafst sich unter Benutzung einer Jacquard- 
maschine oder eines sogen. Rapportapparates, welche auf die Drehungsachse desselben 
wirken, beliebig reguliren. 

Mit Hfilfe dieses Drehtellers kann man z. B. zwei auf benachbarten Flechtgangen 
erzeugte Zackenlitzen, Fig. 45, derart vereinigen, dafs deren Erhohungen zusammen- 
fallen und die vereinigten Zackenlitzen alsdann ein mit Oeffnungen' versehenes Geflecht 
bilden. — 

Die lose, d. h. die unverflochtene Yerbindung von Faden, deren Kloppel mittelst 
des Yolkenborn’schen Drehtellers fibergeffihrt wurden, vermeidet G. Wuppermann 
in Barmen, Umwandlungs-Pat. No. 657 vom 1. September 1876, durch ein Aneinander- 
setzen der Endteller der zu vereinigenden Partialgange derart, dafs die Kloppel des 
einen Ganges direkt in den Nachbargang fibergeffihrt werden konnen. Wahrend dieses 
Ueberganges fungiren die an einander liegenden Endteller als Zwischenteller und es ent- 
steht ein einziges auf den zwei Gangen hergestelltes Geflecht. 

Hierbei ist die Moglichkeit ausgeschlossen, die Yereinigung der Partialgeflechte, 
wie beim Volkenborn’schen Drehteller, durch einzelne Faden zu bewirken, es mfissen 
vielmehr sammtliche Kloppel auf den Nachbargang tibertreten, und hieraus ergiebt sich 
die Nothwendigkeit, dafs die Partialgange bezfiglich ihrer Fltigelanzahl und Teller- 
anordnung gleich sein mfissen. 

Die Maschine besitzt, wie Fig. 160 zeigt, vier Partialgange P l P 2 P 3 P\ welche 
mit Ausnahme der gegen einander abgeschlossenen Gange P' und P* durch die Kloppel- 
leitkurve in Yerbindung stehen. Jeder Gang besteht aus zwei seehsflfigeligen End- und 
einem vierflfigeligen Mittelrad, und nimmt vier Kloppel auf, welche um die Lange von 
vier Fltigelradeinschnitten von einander entfemt stehen. Zwischen den Partialgangen 
pi p 2 ? p 2 p3 UIK i ps pi ist innen bezw. aufien je ein Schieber s und diesem gegenfiber 
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ein federnder Zeiger z angeordnet. Der Schieber s dient dazu, die einzelnen Partial 
gange derart abzuschlieBen, dafs die Kloppel auf ibrem Gang verbleiben, also ein Partial- 
geflecht erzeugen. Soli hingegen die Vereinigung zweier Partialgeflechte stattfinden, so 
wird der Schieber zuriickgezogen, so dais die Leitkurve fur den Uebergang der Kloppel 
frei wird; hierbei giebt der federnde Zeiger den Kloppeln durch Andriicken gegen den 
FuB derselben eine solche Richtung, dafs der Uebergang mit Sicherheit erfolgt. Der 
Schieber s, Fig. 161, ist in der oberen Gleitplatte A beweglich gelagert und durch ein 
Yerbindungsstiick V mit dem drehbaren Hebei l verbunden; auf gleicher Achse mit dem 
letzteren ist ein zweiter kurzer Hebei befestigt, welcher durch ein Gelenkstuck l 2 an 
eine federnde Knagge i angeschlossen ist, gegen welcbe die auf dem Schraubenrad f 
angebrachten Daumen g wirken. Je nach Anordnung dieser Daumen wird der Schieber 
s in beliebigen Zwischenraumen bewegt und dadurch entweder die Leitkurve zwischen 
zwei Partialgangen abgeschlossen , so dafs die Kloppel auf den Endtellem umkehren 
miissen, oder es findet bei zuriickgezogener Stellung des Schiebers der Uebergang 
sammtlieher Kloppel aus einem Gang in den benacbbarten statt. 


Appretir-Yorrichtungen fiir Geflechte. 

Die als Besatzmaterial fiir Kleidungsstiicke verwendeten Geflechte werden in 
der Regel aus roben Garnen Oder Zwirnen angefertigt und bediirfen, nacbdem sie 
gebleicht Oder gefarhjt worden sind, einer Yollendungsarbeit, deren Zweck darin bfesteht, 
ibnen durch einen Glanz- und Glattprocefs ein schones Anselien zu geben. Das Glanzen 
erfolgt unter Anwendung von Appreturmassen oder von Wasserdampf gewohnlich auf 
besonderen Maschinen, die entweder vermittelst rotirender Biirsten, wie bei Liistrir- 
maschinen oder die beim Hindurchziehen der Geflechte iiber feste oder drehbare gebeizte 
Walzen auf die Geflechtstreifen einwirken. 

Die Anwendung rotirender Biirsten ist in dem amerikanischen Pat. No. 81 886 
(1868) von The Imman Manufacturing Compagny in Rhode-Island ausgefiihrt. 

Es sind zwei rotirende Biirsten C und D, Fig. 162, vorhanden, an deren Peripherie 
die Geflechtstreifen mittelst der Fiihrungswalzen abcdh und a' b' c' d' h' mehrmals vor- 
iiber gefiihrt werden. Die von Rollen E sich abwickelnden Geflechte werden in dem 
Trog F mit Appreturmasse getrankt, deren Ueberschufs von den iiber dem Trog liegen- 
den Druckwalzen T T' ausgedriickt wird und in den Trog zurucklauft. Die Bander 
werden dann in der ersichtlichen Weise durch die mit ringformigen Nuthen versehenen 
Leitwalzen langsam um die beiden Burstentrommeln gefiihrt und in trockenem Zustande • 
auf die "Walzen E' aufgewunden. 

Fur Geflechte, die gedampft werden, ist der in Fig. 163 dargestellte Apparat zu 
verwenden. 

Die von Spulen S ablaufenden Bander gehen durch den Dampfkasten D, werden 
dann durch zwei bezw. drei mit Dampf geheizte Walzen C, C 1 und C 2 getrocknet 
und geplattet und von dem Fadenfuhrer F in regelmaBigen Windungen auf den 
Haspel H gewickelt. 

14 
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ii. ADjianaiungen. a . 


Die Anwendung von Druck oder Reibung und Warme liegt auch der Appreti 
maschine von Georg Birstwistle nnd Richard Fnrnival in Manchester, englischi 
Pat. No. 489 (1864), Fig. 164, zu Grunde. 

Die einzelnen, vorher gehleichten oder gefarbten Litzen werden iiber die Stal 
a zugefuhrt, laufen dann iiber die Walzen a 1 a 2 und a 3 , von wo dieselben je nach Ye 
haltnifs des zu ertheilenden Apprets um zwei oder mehrere geheizte Cylinder b g 
leitet werden. Die Walze a 5 fiihrt dieselben nach den iiber einander liegenden Abzuj 
walzen c und die Walzen a 4 bringen die einzelnen Bander in die unter den letzten 
befindlichen Sammelbehalter. Die Hohlcylinder b werden durch Dampf geheizt ui 
konnen entweder fest oder drehbar gelagert sein; im ersteren Falle wird zufolge d 
an den Cylindern stattfindenden Reibung besonders ein Glatten der Waare erzielt. 

Abweichend von den oben angeiuhrten Methoden, die Geflechte auf besonder< 
Maschinen zu appretiren, ist in dem Pat. No. 26786 von August Mittelsten Schei 
& Sohne in Barmen, vom 7. October 1883, die Appretirvorrichtung, Fig. 165, gleich 
der Flechtmaschine angeordnet; dieselbe liegt zwischen der Flechtstelle und den Abzu| 
walzen und besteht aus zwei Walzen c und d, zwischen denen das soeben gebilde 
Geflecht hindurchgeleitet wird. Die durch ein Kettenrad m angetriebene Walze c taucl 
in die im Behalter k befindliche Appreturmasse und iibertragt dieselbe an das Geflecli 
Die Walze d wird durch Schrauben g gegen die Walze c angedriickt. 

Ein besonderer Effekt lafst sich von der allerdings einfachen Yorrichtung wol 
nicht erwarten. 


Kleinere Mittheilungen. 


Der Niederlandische Verein fur Sekundarbahnen und Strafsenbabnen hat 
nachfolgende Preisaufgaben gestellt: 

Preisaufgabe A. 

„Eine gute Anweisung zur Kontrolle der Beforderung von Passagieren auf den 
StraBenbahnen." 

Bei der Beurtheilung der Antworten werden folgende Fingerzeige maB- 
gebend sein: 

I. Die Anweisung sei einfach und nicht zu kostspielig in der Ausfuhrung; 

II. Dais sie dem Publikum moglichst wenig Besch werden und ein Minimum 
von Aufenthalt verursache; 

III. Dais die Moglichkeit zu fraudiren sowohl beim Publikum, wie bei den 
Schaffnern auf ein Minimum zuruckgefuhrt werde; 

IY. Dafs eine vollstandige Statistik angelegt werden kann tiber die Anzahl 
der Reisenden und die von ihnen zuriickgelegten Trajekte. 

Schon eingefuhrte Systeme kommen auch in Betracht. 

Yon den Billeten und weiteren Schriftstiicken oder Einrichtungen, weiche der 
Kontrolle unterworfen und in der Antwort genannt werden, mussen Muster vorgelegt 
werden. 

Die Antworten mussen spatestens am 1. Juli 1885 franko eingeschickt werden 
an die Adresse des Herrn Sekretars der obengenannten Gesellschaft im Haag, Bali- 
straat 2b. 

Die Antworten werden von einem Andern, nicht vom Konkurrenten, geschrieben 
sein miissen auf halb gebrochenem Foliopapier, entweder in hollandischer, franzosischer, 
deutscher oder englischer Sprache. 

Die Antworten diirfen rucht vom Konkurrenten unterzeichnet werden, mussen 
aber mit einem Namen, einem Motto oder dergleichen versehen sein. Dieses namliche 
Kennzeichen soil auch geschrieben sein auf einem versiegelten, der Antwort beizulegenden 
Briefe, worin Name und Adresse des Konkurrenten anzugeben ist. 


14* 
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Kleinere Mittheilungen. 


Die Briefe nicht Gekronter werden sechs Monate, nachdem die Jury ihren 
Ausspruch bekannt gemacht hat, ungeoffnet vernichtet. 

Jeder nicht Gekronte hat jedoch das Recht, innerhalb dieses Termins seine 
Antwort zuruckzufordern unter Angabe oben erwahnter Anweisungen. 

Die gekronte Antwort, sowie die nicht gekronten, welche in diesem Termin nicht 
zuruckgefordert worden sind, bleiben Eigenthum der Gesellschaft. 

Der Antwort, welche von der Jury gekront worden ist, wird ein Preis von 
300 FI. zuerkannt. 

Die Gesellschaft behalt sich jedoch vor, den Preis unter mehrere von der Jury 
als die besten bezeichneten Antworten zu veuiheiien, falls nicht eine einzelne Antwort 
von der Jury vollwerthig befunden worden ist, gekront zu werden. 

Das Urteil der Jury soil spatestens am 1. Oktober 1885 dem Yerein mit- 
geteilt werden. 

Die mit der Beurtheilung der Einsendungen beauftragte Jury ist folgendermaBen 
zusamm engesetzt : 

Herr H. F. Guichart, Direktor der Rotterdamer Tramway - Gesellschaft; 
Herr E. D. Kits van Heyningen, Inspektor bei der Hollandischen Eisenbahn- 
Gesellschaft und Herr A. B. Wenting, Inspektor des Rechnungswesens bei der Gesell- 
schaft fur die Yerwaltung von Staatseisenbahnen. 

Preisaufgabe B. 

Durch den Niederlandischen Yerein fur Sekundarbahnen und StraBen- 
bahnen wird ein Preis von 300 FI. ausgesetzt fur das beste Mittel , die groBe An- 
strengung der Pferde, die Wagen in Bewegung zu setzen bis auf »ihre normale Ge- 
schwindigkeit, zu ermafligen, entweder durch Benutzung der Kraft, welche man durch 
den Gebrauch der Bremse verliert, Oder durch eine andere Yorrichtung, welche zum 
Zwecke fuhrt. Die Yorrichtung soil jedoch so beschaffen sein, dafs man sie beim Vor- 
wie auch beim Riickwartsfahren benutzen kann. 

Die Antworten in der Form von deutlichen Zeichnungen in duplo, Oder besser 
noch von Modellen miissen vor dem oder am 1. Juli 1885 franko eingeschickt werden 
an die Adresse des Hrn. Sekretars des Yereins im Haag Balistraat 2 b. 

Sie diirfen nur ein Kennzeichen tragen, und der Name und die Adresse des Ein- 
senders mufs angegeben werden in einem versiegelten Briefe, der das namliche Kenn- 
zeichen tragt. 

Yor dem 1. Oktober 1885 wird die Jury, zusammengesetzt aus den Hrn. J. J.Beynes, 
Fabrikant von Eisenbahn- und StraBenbahnwagen, C. W. Yerloop, Ingenieur-Mechaniker 
der Niederlandischen Rhein-Eisenbahn-Gesellschaft und G. A. A. Middelberg, Ingenieur, 
Maschinenbetriebschef der Hollandischen Eisenbahn-Gesellschaft, sich aussprechen uber 
die Vorrichtung oder Yomchtungen, welche ihrer naheren Priifung, resp. Begutachtung, 
unterworfen zu werden verdienen. 

Danach werden die Briefe mit dem Namen des Einsenders oder der Einsender 
dieser Entwiirfe von der Direktion dieser Gesellschaft gebffnet werden und der Erfinder 
oder die Erfinder ersucht werden, die Yorrichtung auf eigene Kosten fabriciren zu 
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lassen, um an einem der Wagen der Amsterdamer Omnibusgesellschaft Dienste leisten 
zu konnen. Dieses soli vor 1. April 1886 geschehen. 

Nachdem jede Vorrichtung einen Monat an einem derartigen Wagen Dienste ge- 
leistet hat, wird die Jury den Preis zuerkennen. 

Der Ausspruch soil vor dem 1. August 1886 bekannt gemacht werden. 

DieModelle bleiben Eigenthum der Erfinder, denen es freisteht, ein Patent da- 
rauf zu nehmen. 

Die Direktion der Gresellschaft soil mit dem Erfinder der gekronten Vorrichtung 
einen Kontrakt machen konnen beziiglich der Einfuhrung der Vorrichtung auf den 
Bahnen der Vereinsmitglieder. 

Die Modelle und Zeichnungen, welche nicht gekront wurden, sollen geheim ge- 
halten werden und zuriick geschickt an die Adressen, welche von den Eigenthiimern 
aufgegeben sind. 


Druck von 


bconliarJ Simion in Berlin SW. 



Bericht iiber die Sitzung - vom 5. Januar 1885. 

Vorsitzender: Staatsminister Dr. Delbriick. 


Sitzungsberichte : Das Protokoll der December-Sitzung wird genehmigt. 

Ydrsitzender: M. H., bevor wir in unsere eigentlicbe geschaftliche Tages- 
ordnung eintreten, gestatten Sie mir einige personliche Worte. Am zweiten Weih- 
nachtstage haben die Hprren Vorsteker des technischen Ausschusses und der einzelnen 
Abtheilungen des Yereins, im Verein mit dem Herrn Rendanten und einigen alteren 
Yereinsmitgliedern und unter Fuhrung meines ersten Herrn Stellvertreters mir die Ur- 
kunde iiber die Stiftung ubergeben, welche der Yerein aus Anlafs meiner 25jahrigen 
Wirksamkeit als sein Yorsitzender beschlossen hat. Den Dank, welchen ich damals 
gleich den Herren, welche mir die Ehre erwiesen, bei mir zu sein, ausgesprochen habe, 
mufs ich jetzt hier im groBeren Kreise wiederholen. Unter den Auszeichnungen, welche 
mir in meinem Leben vielfach, iiber Verdienst zu Theil geworden sind, nimmt die Aus- 
zeichnung, welche mir der Yerein durch die Stiftung der Delbriick-Denkmiinze 
erwiesen hat, eine der hervorragendsten Stellen ein. Es ist nicht bloB der Werth, den 
sie darin hat, dafs sie der spoutane Ausdruck der w'ohlwollenden Anerkennung ist, 
welche ein groBer Kreis bedeutender Manner, in deren Mitte ich ein Yierteljahrhundert 
hindurch gewirkt habe, dieser meiner Wirksamkeit schenkt, es ist noch mehr, namlich 
dafs diese Auszeichnung nicht, wie die meisten anderen, mit ihrem Trager zu Grabe 
gehen, sondem im Gegentheil das Leben ihres Tragers iiberdauern soil, so lange der 
Yerein besteht. M. H. , je mehr man sich dem Ende seines irdischen Daseins nahert, 
desto lebhafter wird der Wunsch, nicht vergessen zu sein in dem Kreise, in dem und 
fur den die Krafte wahrend des Lebens eingesetzt sind, und desto lebhafter ist daher 
der Dank fur Alles, was dazu geeignet ist, das Andenken iiber die Leben sdauer hinaus 
fortzutragen. So war das Geschenk, welches mir am 26. v. M. gemacht wurde, das 
werthvollste Weihnachtsgeschenk, welches mir dargebracht werden konnte, und so 
nehmen Sie Alle aus vollem Herzen meinen Dank dafiir. 
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durch Einrfickung von Entgegnungen in das Protokoll einer spateren Sitzung niclit zu- 
lassig ist und zwar aus dem doppelten Grunde, weil es reiner Zufall ist, ob derjenige, 
gegen dessen Ausffihrungen eine solche Entgegnung gerichtet ist, anwesend, also in der 
Lage ist, sie zu beantworten, und zweitens, weil die Beschreitung dieses Weges in der 
That zu einer endlosen Erorterung derselben Frage in hintereinander folgenden Sitzungs- 
berichten ftthren wiirde. Ich glaube daher, dafs ich rnich auf diese Bemerkungen werde 
beschranken miissen und dafs sie das Einzige sind, wodurch wir der Reklamation des 
Hrn. Peters gerecht werden konnen. — Die Versammlung ist, wie ich sehe, dainit 
einverstanden. 

Yon unserm Yertreter beim Bezirks-Eisenbahnrath Berlin sind die Proto- 
kolle iiber die am 20. November 1884 und 11. December 1884 stattgefundenen Sitzungen 
des standigen Ausschusses iibergeben; dieselben liegen aus. 

Yon dem Herrn Direktor der Reichsdruckerei ist im Auftrage des Herrn Staats- 
sekretars Dr. Stephan ein Prachtwerk „Randeinfassungen, Initialen und 
Querleisten im Buchdruck* fibersandt worden, auch dies liegt aus. 

Wir gehen nun fiber zur Feststellung des Etats. So wie er ffir das laufende 
Jahr entworfen ist und vom Ausschufs ffir Kassen- und Rechnungswesen beturwortet 
wird, weist er nicht unwesentliche Yeranderungen gegen den vorjahrigen auf, welche 
theils durch die Yeranderung des mit unserm Herrn Yerleger geschlossenen Vertrages, 
theils durch die erhebliche Zunahme der Mitgliederzahl motivirt sind. 

Der Etat stellt sich hiernach folgendermaflen: 

Einnahmen. 

1004 Mitglieder k 20 A 20 080 A 

Zinsen von 46 800 A. k Vi 2 % A 1 638 

„ von 15 000 A 4'/ 2 % „ 675 2 313 „ 

Zuschfifs aus Staatsfonds .10 000 „ 

Smmna " " ’ 32 393 Ji. 


Ausgaben. 

I. Yerwaltung. 

a) 1. Gehalt des Yerwaltungsbeamten 2 000 A. 

2. Gehalt des Vereinsboten- 600 „ 

3. Remuneration des Bibliothekars 100 „ 

4. Erleuchtung, Reinigung, Heizung des Yersammlungs- 

lokals und Bureaus 350 „ 

5. Diverse Ausgaben. 800 „ 

6. Drueksacben b00 „ 


b) Ffir geloste Preisaufgaben, Pramien untkErmunteru ngen 4 500 „ 

Summa Titel I. 8 650 A. 

Notiz: Die Ersparnisse bei Titel lb konnen in das folgende Jahr 
fibertragen werden. 
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4 5. Jannar 1884. 

II. Kosten der Verhandlungen und Sitzungsbericlite. 

a) 1. An Leonhard Simion fur Herstellung der Ver- 

handlungen und Sitzungsberichte und zwar fur 1004 
zahlende Mitglieder h 15 ^ 15 060 A 

2. An denselben Erstattung der Halfte des Portos fiir 

die Yersendung der Verhandlungen 900 „ 

b) Fiir die Redaktion und zwar: 

1. dem Chefredakteur an Gehalt 1 200 A 

2. demselben fiir Schreibhiilfe 300 „ 1 500 „ 

3. Fiir 4 Sekretare 5 300 A 1 200 „ 

c) An Honorar: 38 Bogen h 100 A. 3 800 „ 

d) Fiir Stenographic, Cirkulare und unvorhergesehene Aus- 

gaben 1 283 „ 

Summa Titel II. 23 743 „ 
Summa der Ausgaben 32 393 A 

Bei der hierauf stattfindenden Wahl der Schriftfiihrer der Abtheilungen wurden 
gewahlt die Herren: 

Dr. Braun fiir die Abtheilung fiir Chemie und Physik. 

Dr. Slaby fiir die Abtheilung fiir Mathematik und Mechanik. 

Dr. Hertzer fiir die Abtheilung fiir Kunst und Kunstgewerbe. 

Martens fiir die Abtheilung fiir Manufaktur und Handel. 

Hr. Dr. Slaby lehnt unter Hinweis auf sein Amt als Redakteur der Verhand- 
lungen die Wahl dankend ab, die anderen Herren Dr. Braun, Hwtzer und Martens 
erklaren sich zur Annahme bereit. Die Neuwahl des 4. Sekretars wird auf Vorschlag 
des Vorsitzenden bis zur Februar-Sitzung ausgesetzt. 

Die Wahl der Abtheilung fiir das Kassen-und Rechnungswesen ergiebt 
nachstehendes Resultat: 

Ernst, W., Buch- und Kunsthandler, Vorsteher; 

Conrad, W., Geh. Kommerzien-Rath; 

March, P., Kommerzien-Rath; 

Weigert, S., Kommerzien-Rath. 

Bei der Wahl fiir den technischen Ausschufs erhalten nachfolgende Herren die 
absolute Majoritat: 

Einheimische Mitglieder: Beringer, E., Blum, E., Bohme, Braun, Cohn, 
Conrad, Darmstadter, Druckenmiiller, Frank, Freund, Gebhardt, Gladenbeck, Goldschmidt, 
Grothe, Hertzer, Hoermann, Jaffe, Jacobi, Kirchner, Knoll, Kramer, Krause, Landolt, 
Lewinsohn, Ludewig, Martens, Meyer (Professor), Oppenheim, Orth, Peters, -Schad, 
Simon, Slaby, Stephan jr., v. Stiilpnagel, Wild. 

Auswartige Mitglieder: Bi’auer, Clemm, Gruson, Herrmann, Oechelhauser, 
Rose, Fr. Siemens. 
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Yorsitzender: Sodann habe ich anzuzeigen, dafs der Bibliothekar Hr. 
Kempert vor jeder Sitzung des Yereins von 'j.fi bis 6 Uhr und vor jeder Sitzung des 
technischen Ausschusses von '/ 2 7 bis 7 im Yereinslokal hier anwesend sein wird, um 
etwaige Wiinsche wegen Yerleihnng von Bfichern oder Einsicht in die Bibliotliek ent- 
gegenzunehmen. 

Antrage und Bericlite des technischen Ausschusses: 1) Hr. Martens 
(Referent der Abtheilung fur Manufaktur). M. H., von der Gewerbe - Deputation des 
Magistrats der Stadt Berlin ist ein Schreiben an den Verein gerichtet, worin dieser 
aufgefordert wird, fur das Komitfi der III. Ausstellung von Lehrlings-Arbeiten 
der Berliner Gewerbe einen Delegirten zu entsenden. 

Der Antrag ist vora technischen Ausschufs der Abtheilung fiir Manufaktur und 
Handel iiberwiesen, damit dieselbe ein Programm fiir den etwa zu entsendenden Dele- 
girten aufstelle. 

Der Ausschufs hat beschlossen, Ihnen die Wahl eines DelegirteD zur Entsendung 
vorzuschlagen und geht der Antrag des Ausschusses beziiglich des demselben mitzu- 
gebenden Programms dahin: 

„Derselbe moge in der Ausstellungskommission den Grundsatz zum 
Ausdruck bringen, dal's die Ausstellungen in der Folge nur von solchen 
Lehrlingen beschickt werden diirfen, bei denen nach der von ihnen zurfick- 
gelegten Lehrzeit bestimmt geschlossen werden kann, dafs sie bereits im 
Stande sind, eine Arbeit selbstandig und handwerksmaBig auszufiihren. 

Unter alien Umstanden soil die von den Lehrlingen ausgefiihrte die 
letzte Arbeit an dem auszustellenden Gegenstande sein. Zur Erreichung dieser 
Fertigkeit mufs bei den meisten Gewerben ein bestimmter mehr oder minder 
groBer Theil der Lehrzeit vom Lehrling zuriickgelegt sein, bevor er als 
Bewerber zu einer Ausstellung zugelassen werden kann. 

Der Yerein sieht in dem § 4 des vorgelegten Programms fiir die Aus- 
stellung im Jahre 1885 eine Handhabe, welche es ermogliclien wird, schon 
jetzt die vorgenannten Gesichtspunkte zum Ausdruck zu bringen, indem hier 
klar ausgesprochen ist, dafs nur durch Lehrlinge selbstandig hergestellte 
gewerbliche Erzeugnisse zur Ausstellung gelangen sollen. Die Verbindung 
der Ausstellung mit Arbeiten der Fachschulen ist zu begriiBen, weil durch 
dieselbe sowohl die Methode des UnteiTichts als auch der Fortschritt der 
Schuler zur Kenntnifs kommt.“ — 

Der technische Ausschufs empfiehlt Ihnen also, sowohl einen Delegirten zu ent- 
senden, als auch ihm dies Programm als Richtschnur zu geben. 

Hr. Dr. Wedding: Die Ansichten fiber den Nutzen der Lehrlings- Ausstellungen 
in ihrer bisherigen Art waren im technischen Ausschufs sehr getheilt, aber gerade des- 
halb beschlofs man, Ihnen voi’zuschlagen, einen Delegirten zu entsenden, weil man 
durch diesen liofft, die als falsch erachteten Grundsatze frfiherer Ausstellungen zu 
beseitigen und namentlich zu verhfiten, dafs eine Menge Gegenstande vorgeffihrt werden, 
welche gar keine Lehrlingsarbeiten sind, oder an denen wenigstens das, was der Lehr- 
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ling selbst gefertigt hat, nicht zu erkennen ist, Schaustiicke, an denen der Lelniing 
vielleicht eine untergeordnete Arbeit vollzogen, denen aber der Meister die Yollendung 
gegeben hatte, wahrend doch, wenn auch der Lehrling nicht alles an dem ausgestellten 
Gegenstande gemacht hat, wenigstens die letzte, also sichtbare Arbeit von ihm ker- 
rhhren sollte. Ich mochte nock hinzufugen, dafs der technische Ausschnfs Ihnen 
empfiehlt, den BroncegieBer Hm. Gladenbeck, einen im Handwerk wohleifahrenen 
Mann, als Delegirten zu entsenden. 

Hr. Prof. Hertz er: M. H., in dem Programm ist ein Punkt vielleicht nicht 
ganz klar ausgedruckt und komme ich darauf zuriick. Es heiBt: es sollen nnr solche 
Lehrlingsarbeiten zugelassen werden von Lehrlingen, die auch eine Arbeit vollenden 
konnen; daraus wurde man schlieBen konnen, dafs eine vollstandig vollendete Arbeit 
vorliegen solle und gerade das sollte vermieden werden. Es wird selten moglich sein, 
dafs ein Lehrling eine Arbeit ganz fertig macht; nur die Arbeit, die er am Stuck 
gemacht hat, soli die letzte sein. Um ein Beispiel anzufuhren: soli die Gufsarbeit 
beurtheilt werden, so darf auch nur allein der Rohgufs vorliegen, damit man sieht, 
was der Lehrling gemacht hat; oder soli die Lothung gezeigt werden, so darf die Arbeit 
nicht weiter vollendet werden, d. h. die Lothung mufs die letzte an dem Stucke vor- 
genommene Arbeit sein, um dieselbe fachgemaB beurtheilen zu konnen. Ist das Werk- 
sttick vollendet, so kann sowohl der Gufs als die Lothung nur sehr unsicher oder gar 
nicht beurtheilt werden; ich mochte daher bitten, dafs die Worte „und zu vollenden" 
aus dem Programm gestrichen werden. 

Vorsitzender: Ich nehme an, dafs diese Redaktionsfrage sich leicht erledigen 
wird; ich mochte nur an Geh. Rath Dr. Wedding die Frage richten^ ob Hr. Gladenbeck 
sich bereit erklart hat, diesen Auftrag anzunehmen. 

Hr. Dr. Wedding bejaht die Frage. 

Die Yersammlung ist mit der Abordnung eines Delegirten und mit der ver- 
lesenen Instruktion fur denselben einverstanden. Die Wahl fallt auf Hrn. Gladenbeck. 

2) Hr. Martens (Referent): Der Posamentier Seidel in Bemau hat dem 
Yerein eine Yerbesserung an Posamentierstuhlen vorgelegt, die sich darauf bezieht, die 
Durchwirkung eines Stoffes mit Perlen zu erleichtern. Um diese Arbeit auszufiihren, 
ist das Blatt des Webstuhls vor Anbringung des Perlenschusses niederzudrucken, so 
dafs die Perlenlcetten in die oberen Erweiterungen im Ried eintreten konnen und nun 
durch diese Erweiterungen je eine Perle durchrutschen darf. Dann wird das Blatt 
wieder gehoben und nun werden die Scbiisse fiir das Grundgewebe gebilaet. Diese 
Einrichtung, wie ich sie kurz skizzirte, ist bereits ausgefiihrt und die Neuerung besteht 
darin, dafs an Stelle des Niederdriickens des ganzen Faches bei der Neueinrichtung 
nur das Blatt selbst niedergedruckt w'ird, welches also im Fache verschiebbar gelagert 
ist. Es ist dies scbeinbar eine Erleichterung; doch die Kommission, die von der Ab- 
theilung fur Manufaktur und Handel nach Rernau entsendet wurde, um die Erfindung 
anzusehen und mit dem Stuhl arbeiten zu lassen, war bereits der Ansicht, dafs eine 
wesentliche Yerbesserung kaum vorliege, wenigstens keine von groBerer Bedeutung, und 
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auch die Erkundigungen, die hier in groBeren Werkstatten eingezogen wurden, sind 
dahin ausgefallen, dafs die Abtheilung und der Ausscliufs zu der Ansiclit kamen, in 
diesem Fall von einer Preisertheilung abzuselien, demgemaB lautet denn auch der 
Antrag des technischen Ausschusses. 

Yorsitzender: Da kein Widerspruch erfolgt, nehme ich an, dafs der Yerein 
mit dem Antrage einverstanden ist. 

3) Hr. Prof. Hertzer (Referent der Abtheilung fur Kunst): M. H., der Verein 
hatte eine Preisaufgabe gestellt, betreffend die chemische Untersuchung der Mosaiken 
und Glasflusse, die in Italien angefertigt werden, und darauf die silberne Denkmiinze 
und 1000 Mark ausgeschi'ieben. Es ist daraufhin eine Arbeit eingegangen, und der 
technische Ausschufs unsers Vereins schlagt Ihnen vor, diese mit dein Preis zu kronen. 
Die Abtheilung far Kunst und Kunstgewerbe hat sich ganz eingehend mit der Arbeit 
beschaftigt und um noch mehr Einblick zu gewinnen, hat dieselbe auch noch weitere 
Gutachten eingefordert, einmal von Dr. Frank, dann von Geli. Rath Landolt, die 
unserem Yerein angehoren, dann auch von Dr. Max Muller, Docent an der technischen 
Hochschule zu Braunschweig, der sich schon langere Zeit speciell mit dieser Aufgabe 
beschaftigt hat und darin mehr oder weniger als Autoritat anerkannt werden mufs 
Alle drei Gutachten sind so ausgefallen, dafs sie aufierordentlich giinstig uber die 
Arbeit sprechen und einstimmig zu dem Urtheil kommen, dafs der Preis dieser Losung 
mochte ertheilt werden. Ich liabe nur noch zu bemerken: im Honorarausschreiben ist 
gesagt, die chemische. Untersuchung der romischen und venetianischen Glasflusse sollte 
stattfinden, und zwar sollten dazu 24 Niiancen genommen werden. Als die Aufgabe 
gestellt wurde, war dem Verein noch nicht bekannt, dafs diese Glasflusse und Mosaiken 
eigentlich aus derselben Quelle stammen, dieselbe Zusammensetzung haben, nur etwas 
anders behandelt werden. Das hat der Yerfasser der Losung ebenfalls gewulst und hat 
nun insofern noch mehr gethan, als die Aufgabe fordert, indem er statt 24, 30 Niiancen 
untersuchte. Die Arbeit ist sehr sorgfaltig gemacht, namentlich sind dies die Analyseu, 
er hat sogar ganz neue Methoden herbeigezogen, um die Untersuchung zu machen. Er 
hat aber auch die Synthese ausgefiihrt und die Glasflusse vollkommen wieder hergestellt, 
und zwar, wenn man bedenkt, dafs im Laboratorium ganz anders gearbeitet wird, als 
im GroBen, in ganz vorziiglicher Weise. Die Arbeiten sind hier ausgestellt. Besonders 
interessant ist die Wiedergabe der allerschwierigsten Farbe, der Fleischlarbe; dieselbe 
ist ganz vorziiglich dargestellt, so dafs einstimmig beschlossen wurde, Ihnen vorzu- 
schlagen, dafs diese Losung mit dem Preis bedacht werden moge. 

Hr. Dr. Frank: Ich mochte die Mittheilungen des Hrn. Referenten nur noch 
in einigen Punkten erg&nzen. Es ist in denselben ein kleiner Irrthum insofern unter- 
gelaufen, als in unserm Preisausschreiben von venetianischen und vatikanischen Mosaiken 
die Rede war; spater ist dann festgestellt — und ich selbst hatte Gelegenheit, mich in 
Yenedig dariiber zu informiren — dafs die doppelte Aufgabe nicht nothig sei, weil 
bei beiden Arten der Mosaiktechnik die Glasmasse, d. h. das Arbeitsmaterial von 
gleicher Zusammensetzung ist. Es wird mir vielleicht spater moglich sein, fiber die 
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Herstellung und Yerarbeitung der Pasten hier einige Mittheilungen zu machen; iin 
Uebrigen karm ich, als von der Abtheilung mit Priifung der Preisbewerbung Beauf- 
tragter, nui’ mit Freude bestatigen, was der Herr Referent hier gesagt hat; ich habe 
selten eine so fleifiige und elegante Arbeit in Handen gehabt, nur ein Wunsch bleibt 
nach ihrer Durchsicht: dafs sie weiter fortgefiihrt wurde, und zwar im Interesse 
unserer heimischen Industrie. Der Verfasser hat gezeigt, dafs man unter den aller- 
ungunstigsten Yerhaltnissen nnd mit beschranktesten Hiilfsmitteln solche Glasfliisse her- 
stellen kann, und es ist, nachdem wir im Besitz dieser Arbeit sind, nicht ausgeschlossen, 
dafs wir die Pasten etc., welche die eigentliche Specialist der Muraneser Industrie 
bisher waren, auch selbst fabriciren und sie zur Grundlage einer Kunst- und Haus- 
industrie machen, die Schoneres und Werth voiles zu leisten im Stande ist. Es sind aber 
die bisher untersuchten 30 Farben selbst fur den Anfang nicht genug fur die Palette, 
die wir brauchen, und es ware wiinschenswerth, dafs noch eine Anzahl Zwischenfarben 
in gleich wissenscliaftlicher Weise gepriift wiirden. Es ist nicht nothig, dafs wir die 
ca. 30 000 Farbentone haben, die in Venedig mehr durch Zufall als durch den Willen 
der Fabrikanten nach und nach entstanden sind, aber eine groBere Reihe der Farben 
ware selbst fur einfache Aufgaben nothig. Erforderlich sind dann noch Untersuchungen 
iiber die Goldgrund-Mosaiken; dieselben lehnen sich in der Technik ihrer Herstellung 
vollkommen an die farbigen an, sie unterscheiden sich nur dadurch, dafs die eine Seite 
der Platte mit einem Goldblattchen belegt wird, welches zu seinem Schutz mit einer 
diinnen Glasschicht iiberfangen ist. Ich weiB nicht, oh es hier heute schon am Platz 
ist, einen neuen Antrag zu stellen, sonst wiirde ich vorschlagen, dafs wir Se. Excellenz 
den Herrn Minister ersuchen, fiir die Fortfiihrung der Arbeit \yeitere Mittel zu be- 
willigen, dieselbe ist jetzt — nach dem, was wir gesehen haben in besten Handen, 
und da der Autor die Hauptschwierigkeit: Priifung und Einarbeitung der Methoden, 
iiberwunden hat und mit seinem Material vollig eingeiibt und vertraut ist, so - ware es 
ein direkter Verlust fur den GewerbfleiB, wenn sie nur wissenschaftliches Material 
bliebe, anstatt auch praktische Durchfiihrung und Yerwerthung zu finden. In diesem 
Sinne hatte ich auch den Antrag gestellt, die Arbeit, so weit sie jetzt gediehen ist, 
einer offentlichen Sammlung zu iiberweisen. 

Yorsitzender: Ich mochte Hrn. Dr. Frank anheimgeben, diesen Antrag in der 
nachsten Sitzung des technischen Ausschusses zum Yortrag zu bringen, damit er dann 
in der Februarsitzung zur Debatte und endgiiltigem Austrage kommt. 

Hr. Elst'er: Fiir diesen letzten Antrag interessirt sich besonders Hr. Direktor 
Jordan von der National-Galerie, und hat er mich gebeten, den Antrag des Hrn. Dr. Frank 
warm zu unterstiitzen, weil es ihm Freude machen wird, auch seinerseits dazu beizu- 
tragen, dafs das Ministerium in die Lage komme, klar zu sehen, was in Deutschland 
gemacht werden kann und was vom Ausland bezogen werden mufs. 

Yorsitzender: Nach dem Gang der Debatte mochte ich mir vorzuschlagen 
erlauben, dafs wir jetzt die Dinge von einander trennen, zunachst beschlieBen iiber die 
vom technischen Ausschufs befiirwortete Zuerkennung des Preises, und wenn dies 
genehmigt ist, auf den von Hrn. Dr. Frank angeregten Gedanken weiter eingehen. 
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Die Versammlung beschlieBt, der Bewerbung den Preis zu ertheilen. Als Be- 
werbex’ ergiebt sich: 

Dr. Heinrich Schwarz, Professor an der technischen Hochschule in Graz. 

Yorsitzender: Nun konnen wir in der Besprechung des von Hrn. Dr. Frank 
gestellten Antrages fortfahren. 

Auf den Anti’ag des Hrn. Dr. Wedding wird derselbe dem technischen Aus- 
schufs zur Yorberathung iiberwiesen. 

Hr. Prof. Hertzer: M. H., ich habe Ihnen noch einen Antrag des technischen 
Ausschusses zu unterbreiten. Gerade weil die Losung eine so ganz vorziigliche ist 
nach der chemischen Seite hin, weil ganz neue Methoden angewendet sind, und ebenso 
weil es gegluckt ist, derartige Pasten zu rekonsti’uiren, beantragt der technische Aus- 
schufs, die Saminlung, die hier vorliegt, einer bfifentlichen Anstalt zu iiberweisen. Es 
wurde zunachst die technische Hochschule vorgeschlagen, aber weil dort die Sammlung 
offentlicli nicht zuganglich word, hat man davon Abstand genommen. Der technische 
Ausschufs schlagt Ihnen vor, die Sammlung dem Gewerbemuseum zu iiberweisen mit 
der Bedingung, dafs das Gewerbemuseum erlaubt, .dafs Interessenten Einsicht nehmen 
konnen, sowohl von der schriftlichen Arbeit, als auch von den vergleichenden Pasten. 

Der Verein ist mit diesem Antrage einverstanden. 

Teolinisclie Tagesordnung. 

1. Ueber Papierpriifung. 

Hr. Herzberg: M. H., die grofie Bedeutung, welche das Papier fur die Kultur- 
entwickelung der Menschheit besitzt, indem wir mit seiner Hiilfe alle unsere geistigen 
Errungenschaften der Nachwelt uberliefern, verlangt von demselben diejenigen Eigen- 
schaften, welche es for diesen Zweck besonders geeignet erscheinen lassen. In alter 
Zeit, vielleicht vor 100 und mehr Jahren, als das Papier noch ausschliefilich aus 
Lumpen fabricirt wurde, kannte man kein schlechtes Papier; als im Laufe der Jahre 
der Konsum aber inxmer mehr stieg, war man gezwungen, nach Stoffen Umschau zu 
halten, die geeignet erschienen, wenn auch nicht die Lumpen ganz zu ersetzen, so doch 
sie in ihrem Zweck fur die Papiex’fabx'ikation zu untei'stiitzeu. 

Damit beginnt in der Papierindustrie eine Zeit, die wir vielleicht nicht mit Un- 
recht ihre Sturm- und Drangperiode nennen konnen; alles was nur eine pflanzliche 
Faser besafl, von dem langfaserigen Fichtenholz an herunter bis zu den Abfallen der 
Kartoffeln in den Starkefabriken und der Ruben bei der Zuckerfabrikation, wurde fur 
die Papierbereitung als Rohstoff empfohlen. 

Es versteht sich von selbst, dafs von alien Ersatzmitteln nur diejenigen fur ein 
Volk Wichtigkeit haben konnten, die vermoge der klimatischen^und merkantiien Vei’- 
haltnisse des betrelfenden Landes unter den denkbar gixnstigsten Bedingungen zu be- 
schaffen, d. h. in Menge voi’handen und nicht zu theuer wai’en; so kam es in Deutsch- 
land dahin, dafs von alien vorgeschlagenen Stoffen Stroh und Holz allein diejenigen 
geblieben sind, die heute eine groBe Rolle in der Papierfabrikation spielen, und diese 
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werden denn auch, mechanisch oder chemiscli zubereitet, in ganz enormen Quantitaten 
verarbeitet. 

Die unrichtige Yerwendung dieses aus Holz und Stroh hergestellten Papiers, 
indem man es zu wicktigen Schriftstucken benutzte, hatte sehr uble Folgen; namentlich 
die Papiere, welche Holzschliff enthalten, haben sich auf die Dauer nickt gehalten, und 
da man diese Eventualitat unkluger Weise vorher nicht bedachte, so sind recht bose 
Erfahrungen in Bezug hierauf zu verzeichnen. Diese Erfahrungen, die bei Behorden 
besonders ernsthafter Natur waren, haben denn auch die Frage der Papierpi’iifung mehr 
jmd mehr in Fiufs gehraclit, nachdem von fachmannischer Seite schon lange darauf 
hingewiesen war, wie wichtig eine Anstalt fur diesen Zweck sei. 

Erst als sich vor einigen Jahren bei einer Revision des hiesigen Staatsarchivs 
grofle Uebelstande bei den Akten bemerkbar machten, indem Papiere aus den dreiBiger 
und vierziger Jahren bedenkliche Spuren des Verfalls zeigten, fafste man den Ent- 
schlufs, der Papierpriifung naher zu treten. 

Ein Gelehrter der hiesigen Universitat wurde beauftragt, die noch vorhandenen 
Bestande der Behorden zu untersuchen, um eventuell diejenigen auszurangiren, die fur 
Dauerhaftigkeit keine Gewahr leisteten. Diese Untersuchung nahm aber immer grofiere 
Dimensionen an, und da der erwahnte Forscher auch anderweitig durch seine eigenen 
wissenschaftlichen Studien sehr beschaftigt war, mufste er darauf verzichten, die Arbeit 
fortzusetzen, und so wurde denn eine eigene Anstalt begrundet, die zunachst die an- 
gefangenen Priifungen fortsetzen und beenden, dann aber auch dem Publikum Gelegen- 
heit bieten sollte, sich vor den betrugerischen Manipulationen gewissenloser Fabrikanten 
zu schiitzen. , 

Wie sehr man mit der Einrichtimg dieser Anstalt einem wirkliclien Bedurfnifs 
abgeholfen hat, geht aus der regen Betheiligung hervor, die der Anstalt zu Theil wird. 
Die Antrage haufen sich in erstaunlicher Weise, so dafs z. B. an einem der letzten 
Tage auf einmal nicht weniger als 17 Papiersorten zur Priifung eingingen. Auch die 
Interessenten anderer Lander haben sich bereits mit der Anstalt in Yerbindung gesetzt 
und aiif Grand dieser erfreulichen Thatsachen in der noch so kurzen Zeit des Bestehens 
der Station kann man versichert sein, dafs eine in der Papierindustrie recht schmerz- 
lich empfundene Liicke ausgefullt ist, und sich zugleich nur freuen, dafs Deutschland 
in dieser Beziehung den ersten Schritt gethan hat. 

Die Errichtung einer solchen Anstalt stieB zuerst und stoBt auch heute noch 
vielfach auf groBe Schwierigkeiten seitens derjenigen Fabrikanten, die sowohl das 
Publikum als auch die Behorden in betrugerischer Weise ausbeuteten, indem sie ihre 
Papiere in groBen Mengen mit beschwerenden Substanzen versetzten, verfalschten, und 
denen sich nun kaum noch eine Gelegenheit bietet, ihr Schandfabiikat an den Mann 
zu bringen, namentlich in Folge einer Yerfugung des Reichskanzlers vom November 
1884, nach welcher die Behorden veranlafst werden sollen, bei Submissionen von 
Papier zu verlangen, dafs nur solche Papiere vorgelegt werden, die vorher in der 
Papierprufungsanstalt einer Untersuchung unterzogen sind. 

Wie sehr die Behorden beim Einkauf von Papier getauscht werden, zeigt fol- 
gender Fall: 
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Eine auswartige Behorde schrieb eine Submission fur Kanzleipapier aus, das- 
selbe sollte gut, rein, fest, aus reinen Lumpen fabricirt und frei von mineralischen Ffill- 
stoffen sein. Die Behorde schickte uns die Submissions- und Lieferungsproben zu, und 
da stellte sich herauS, dafs das Papier nicbt weniger als 10 % Ascbe enthielt, dafs also 
die Behorde bei 100 Pfund Papier 10 Pfund wertlilose Stoffe init gekautt und diese mit 
dem theuren Papierpreis bezahlt hatte. Dafs solche Yorkommnisse bei groBen Liefe- 
rungen financiell von nicht zu unterschatzender Bedeutung sind, liegt auf der Hand. 

Die Methoden, die wir bis jetzt zur Ermittelung der Eigensehaften eines Papiers 
besitzen, stannnen vorzugsweise von zwei Mannern, deren Yerdienst es ist, zuerst eine 
wissenschaftliche Prfifung des Papiers angebahnt und geschaffen zu haben, von den 
Professoren Hartig in Dresden und Hoyer in Miinchen. Wir verdanlcen die Methoden, 
welche im Folgenden naher erortert werden sollen, zum groBten Theil den beiden ge- 
nannten Gelehrten. 

Dem Fachmann wird es nicht schwer sein, einiges Neue und Verbesserte in 
Bezug auf das Prfifungsverfahren herauszufinden, was bei den Arbeiten in der Anstalt 
ermittelt wurde. 

Die bis jetzt bekannten Priifungsmethoden des Papiers lassen sich in zwei 
Gruppen scheiden, in mechanische und chemisch-physikalische, und wir konnen keiner 
derselben einen groBeren Werth der anderen gegenfiber beilegen, wenn es sich darum 
handelt, ein umfassendes Urtheil liber die Eigensehaften einer Papiersorte zu erlangen; 
sie greifen so innig in einander, dafs man sich mit den Resultaten der einen Reihe von 
Untersuehungen unter ^Ausschlufs der anderen nicht wird zufrieden geben konnen, vor- 
ausgesetzt, dafs es sich nicht um die Yerwendung eines Papiers zu einem ganz be- 
stimmten Zweck handelt. So wfirde es beispielsweise zur Ermittelung der Filtrirfahig- 
keit eines Papiers nicht nothig sein, Festigkeitsbestimmungen damit vorzunehmen, oder 
die Art seiner Fasern zu bestimmen. 

Andererseits kommen Falle vor, wo ein Papier groBe absolute Festigkeit besitzt, 
obwohl es Holzschliff enthalt und einen hohen Aschengehalt aufweist, und andere, wo 
es aus dem vorztiglichsten Material hergestellt ist, geringen Aschengehalt hat und den- 
noch bei den Festigkeitsmessungen schlechte Resultate liefert, z. B. wenn der Stoff 
todtgemahlen oder zu stark gebleicht ist. Beide Arten von Papieren wfirden also, 
wollte man sie nur den ffir sie gfinstigen Untersuchungsmethoden unterwerfen, im erst- 
erwahnten Fall den mechanischen, im letzteren den chemisch-physikalischen, gute Er- 
gebnisse aufweisen, wahrend sie dennoch nichts weniger als gute sind. 

Es hat sich als zweckmaBig herausgestellt, die mechanischen Prfifungen den 
physikalisch-chemischen vorausgehen zu lassen und sie sollen auch hier in gleicher 
Reihenfolge erklart werden. 

Die einfachste mechanische Untersuchung, weil keinerlei Apparate hierzu erfor- 
derlich sind, und doch zu gleicher Zeit eine der besten, weil sie uns sofort ein Ge- 
sammturtheil fiber das in Frage stehende Papier verschafft, ist die auf Widerstands- 
fahigkeit gegen das Zerknittern. Man fafst zu diesem Zwecke etwa einen halben Bogen 
des Papiers mit beiden Handen an den beiden Langsseiten an und macht mit denselben 
ungefahr die Operationen durch, wie sie mit Leinenzeug beijn Waschen ausgeffilirt 
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Averden; in der Praxis hat man dieses Verfahren deshalb auch sehr treffend „Waschen 
des Papiers“ genannt. Es ist schwer, dasselbe in Worten naher zu beschreiben, nach 
einigen Yersuchen aber wil’d auch ein nicht Geiibter bald die zur Ausfuhrung des Yersuchs 
nothige Fertigkeit erwerben. Ist ein Papier aus wirklich gutem Rohstoff, z. B. aus 
Hanf Oder Leinen, ohne Zusatz von Surrogaten und Fullstoffen hergestellt und sind die 
guten Fasern nicht durch fehlerhafte Fabrikation angegriffen, so wird das Papier dem 
Zerknittern lange widerstehen und erst nach sehr langem Reiben Bruchstellen und 
Locher aufweisen; es giebt Dokumentenpapiere aus Hanf von solcher Giite, dafs bei 
• der Ausfuhrung des Zerknitterungsversuchs eher die Arme des Priifenden erlahmen, 
als sich auch nur ein einziger Rifs im Papier zeigte. Es nimmt schlieBlich lederartiges 
Aussehen an und macht mehr den Eindruck von thierischem Pergament, als von Papier. 
Wenn jedoch dem Papiere Surrogate Oder Fiillstofte beigegeben sind, Oder der Stoff 
todtgemahlen oder zu stark gebleicht ist, so zeigt sich dies sofort bei dem beschriebenen 
Yersuch, indem schon nach kiirzester Zeit Locher und Risse entstehen, die zuweilen 
uber die ganze Flache fortgehen. Man kann ganz sicher darauf rechnen, dafs man es 
mit einem oder mehreren der oben erwahnten Falle zu thun hat, falls das Papier beim 
Reiben leicht briichig erscheint. 

Dieser Yefsucli verschafft uns zwar einen allgemeinen Begriff von der 
Festigkeit des zu priifenden Materials, aber wir besitzen auBerdem Instruments, 
die uns in den Stand setzen, dieselbe wissenschaftlich genau zu messen und in 
Zahlen auszudriicken, so dafs wir eine vergleichende Beurtheilung verschiedener 
Papiere vornehmen konnen. Die Festigkeit des Maschinenpapiers ist bekanntlich 
nach verschiedenen Richtungen ungleich, am groBten in der Richtung des Maschinen- 
laufs, am kleinsten in der hierzu senkrecliten, d. h. quer “Tiber die Maschine. 
Man wird daher die Probestreifen, welche zur Bestimmung der Festigkeit dienen 
sollen, parallel zu diesen beiden Richtungen entnehmen miissen. In gewohn- 
lichen Fallen bietet dies keine Schwierigkeit, weil meist ganze Bogen zur Priifung ge- 
langen und dieselben so geschnitten sind, dais eine Kante der Maschinenrichtung ' 
parallel geht und man also nur die Streifen parallel zu zwei anstoBenden Kanten des 
Papiers zu nehmen braucht. Es kann aber sehr wohl der Fall eintreten, dafs verstiim- 
melte, ihrer Kanten beraubte oder rundgeschnittene Papiere zur Untersuchung gelangen, 
und in diesem Falle mufs man, um zuverlassige Ergebnisse zu erzielen, die Maschinen- 
richtung vor dem Schneiden bestimmen. Bis jetzt ist an keiner Stelle auf diesen Fall 
hingewiesen worden, und doch verdient er nach dem oben Angefiihrten einige Beach- 
tung. Man erfahrt nun die Maschinenrichtung auf sehr leichte und einfache Weise da- 
durch, dafs man aus dem zu untersuchenden Papier ein kreisformiges Stuck heraus- 
schneidet, dasselbe etwa eine Yiertelminute lang auf Wasser schwimmen lafst, es dann 
mit einer Pincette wieder herausnimmt und mit der nassen Seite auf die innere Hand- 
flache legt. Man wird dann bemerken, wenn man durch geeignete Bewegung der Hand- 
flache dafiir sorgt, dafs das Papier in Folge der Nasse nicht zu sehr an derselben 
haftet, dafs sich das Blatt so zusammenkrummt, wie es aus nebenstehender Figur la 
ersichtlich ist, und zwar in der Weise, dais nur ein Durchmesser d der Kreisllache 
seine Lage unverandert beibehalt, wahrend sich das Papier nach alien anderen Rich- 
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tungen, Fig. 1, mehr Oder weniger krummt; um so mehr, je mehr die Richtung sich 
derjenigen nahert, welche zu der unveranderlichen senkrecht steht. Diese liegt in der 
Maschinenrichtung. Die Erklarung dieser Thatsache ist wohl in der verschiedenartigen 
Dehnung der beiden in Frage stehenden Richtungen zu suchen. Die Fasern der untern 
Seite des Papiers saugen beim Liegen aufWasser begierig Feuchtigkeit auf und quellen 
sehr stark; die ganze unten benetzte Flache wird also das Bestreben haben, sich zu 
dehnen und das Papier nach der trocknen Seite hin zu kriimmen. Da aber das Papier 
in der Maschinenrichtung in Folge des gewaltsamen Ziehens durcli die Maschine schon 
sehr stark gedehnt ist, wahrend dies bei der Querrichtung nicht der Fall ist, so zeigt 
sich die Wirkung der endosmotischen Kraft beim Befeucliten in der Weise, dais die 
noch wenig Oder gar nicht gedehnte Querrichtung von beiden Seiten emporgehoben 
wird. Diese Erscheinung tritt oft so stark auf, dafs sich die emporgehobenen Rander 
fiber einander legen, wie in Fig. lb. 



Fig. la. Fig. lb. 


Das Schneiden der Probestreifen parallel zu den auf diese Weise festgestellten 
beiden Richtungen kann naturlich auf verschiedene Weise ausgefuhrt werden. Es sind 
dazu Schneidemaschinen konstruirt, mit Hiilfe deren man sehr leicht seinen Zweck 
erreicht, und wenn solche nicht vorhanden sind, so befestigt man das Papier auf einem, 
Reifibrett und schneidet es mit Hiilfe der Schiene von gewiinschter Breite und Lange. 

Die Breite der Streifen ist, wie sich aus den spater folgenden Berechnungen 
der Resultate ergeben wird, ohne Einflufs auf das Resultat, da aber ein zu breiter 
Streifen Schwierigkeiten beim Einspannen bereiten wiirden, so hat man allgemein eine 
Breite von 15 mm fur die Yersuche angenommen. 

Yon grofierer Bedeutung aber ist die Lange des Probestreifens; zwar nicht fur 
die Festigkeit, aber fur die in Procenten ausgedriickte Dehnung. Eine umfassende Unter- 
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suchung mit sechs verschiedenen Papiersorten in je sechs verschiedenen Breiten, die in 
der Anstalt ausgefuhrt wurde und die in einem der nachsten Hefte der „Mittheilungen 
der technischen V ersuch sanstalten “ ausfiihrlicher mitgetheilt werden soli, hat ergeben, 
dafs die procentuale Dehnung des Streifens bei einer Lange von 18 cm und mehr un- 
verandert ist, w-ahrend sie von 18 cm ab bei abnehmender Lange wachst. Aus diesem 
Grunde wird fur alle Untersuchungen eine Lange von 18 cm zu Grunde gelegt. 

Der alteste Apparat, der zum Zerreifien des Papiers angewendet wurde, und in 
der Praxis auch wohl heute noch vielfach in Gebrauch ist, ist das Horack’sche Dasy- 
meter, das aber wegen der vielen Fehlercpiellen, die in ihm stecken, und der ungenauen 
Angabe der Resultate zu genaueren und wissenschaftlichen Arbeiten nicht angewendet 
werden kann. Eine Abbildung und genauere Beschreibung dieses Apparates findet sich 
in „Hoyer, das Papier“. Der beste bis jetzt bekannte Apparat fur diesen Zweck ist 
der selbst registrirende Zerreiflapparat von Hartig-Reusch, der sich zwar auch in 
dem oben genannten Werk und im Civil-Ingenieur naher beschrieben findet, hier aber 
wenigstens im Princip aus einander gesetzt werden soli, da wohl vielen der geschatzten 
Leser die erwahnten Bucher nicht zur Hand sein diirften. Fig. 2 giebt ein Bild von 
den wichtigsten Theilen desselben im Langsschnitt. 



Das Papier wird zwischen den beidein Klemmen K t und K % eingespannt und die 
erstere mittelst einer geeigneten Yorrichtung festgeschraubt. Die Klemme K, ist an dem 
auf Radern laufenden Wagen W befestigt und dieser an der Spiralfeder Sp. Die letz- 
tere ist auf der anderen Seite mit einem Bock B verbunden, der durch die Spindel S 
mit Hiilfe des Schwungrades Sch fortgezogen werden kann. Der Bock B tragt aber 
noch eine Zahnstange Z , diese greift in ein Zahnrad F ein und dieses wieder in eine 
zweite Zahnstange St, die an ihrem Ende den Zeichenstift Z St tragt. Denkt man 
sich nun die Klemme K 2 frei und zieht durch Drehen von Sch den Wagen zuriick, so 
wird, da die Feder nicht in Anspruch genommen wird, der Stift Z St auf einer fur 
diesen Zweck angebrachten Tafel eine horizontale Linie hervorbringen. Legt man jetzt 
die Klemme K 2 fest und wiederholt dasselbe Experiment, so wird, da der Wagen W 
sich nicht fortbewegen kann, die Spiralfeder ausgezogen werden, folglich die Stange St 
vertikal herunter gehen und der Stift eine vertikale Linie aufzeichnen. Wenn nun 
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zwischen K x und K, ein Papierstreifen eingeklemmt ist, so sind dadurch die beiden 
eben erwahnten Falle gleichzeitig hervorgebracht; der erste durch die Dehnung des 
Papiers, der letztere durch die Festigkeit desselben. Die Folge davon wird also sein, 
dafs der Stift weder eine horizontale, noch eine vertikale Linie beschreibt, sondern in 
der Diagonalrichtung fortgeht, wie dies aus Fig. 3 ersichtlich ist. 

Von A fing der Stift an zu schreiben und ging bis B horizontal fort, weil der 
Streifen erst in diesem Moment straff gespannt war; beim weiteren Anziehen der Spiral- 
feder ging nun der Stift diagonal nach unten und erreichte in C seine tiefste Stellung. 
In diesem Augenblick war die Spannung der ausgezogenen Feder gleich der Festigkeit 
des Papierstreifens und in Folge dessen rifs der letztere. Zielit man nun durch C eine 




vertikale Linie herauf nach der Verlangerung von A B, so sieht man leicht ein, dafs 
D B die Dehnung des Papierstreifens und C D das MaB der Kraft ist, die zum Zer- 
reifien nothig war. Die letztere findet man sehr leicht, wenn man die Feder mit Hiilfe 
eines bestimmten Gewichts mittelst eines rechtwinkligen Hebels aus einander zieht und 
die Lange bestimmt, um welche der Stift dadurch herunter bewegt wird. Zur groBeren 
Bequemlichkeit hat man MaBstabe angefertigt, die man nur an CD anzulegen braucht, 
um die Bruchbelastung direkt abzulesen. 

In Bezug auf die Verwerthung der so gefundenen GroBe zur Beurtheilung des 
Papiers mag auf die Originalarbeit von Prof. Hartig in der Papier - Zeitung ver- 
wiesen werden. 
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Die Dieke des Papiers kann mit Hiilfe irgend eines der bekannten Dickemesser 
bestimmt werden. In der Priifungsanstalt ist ein solcher von Breithaupt vorhanden, 
der es gestattet, die Dicke auf y 5c0 mm genau anzugeben; Fig. 4 zeigt eine Skizze 
desselben. Gegen die feststehende Schneide s, wird eine zweite s 2 , welche s, in einem 
Punkte beriihrt, durch eine scbwacbe Feder gedriickt. s 2 iragt einen Zahnradfliigel, 
der einen Zeiger Z fiber einer Skala S dreht, die in 500 Theile getheilt ist; die Grofien- 
verhaltnisse sind nun so gewahlt, dais der Zeiger einmal seine ganze Bahn durcblaufen 
hat, wenn s 2 von s, urn 1 mm entfernt wil’d. Man zieht nun s 2 von s, fort, steckt ein 
Stuck des Papiers hinein, lafst s 2 langsam zuruckgehen und kann dann direkt die Dicke 
in y s00 mm ablesen. Das Mittel aus 10 solchen Messungen gentigt fur die Bestimmung. 

Das sind die wichtigsten mechanischen Prufungsmethoden und wir kommen 
nunmehr zu den chemisch - physikalischen, und zuerst zu der wichtigsten mikro- 
skopischen Untersuchung. Diese hat den Zweck, die Fasem zu bestimmen, aus 
denen das Papier hergestellt ist, nnd dazu ist es nothig, das Papier zu zerkleinern. 
Das geschieht am einfachsten, indem man dasselbe in einen Kolben thut, es mit Wasser 
ubergieJJt und kocht. Gutes Papier verandert sich hierbei wenig, schlechtes, z. B. Pack- 
papier, fahrt aus einander und wird so fein vertheilt, wie es vorher im Hollander war. 

Wenn man auf diese Weise oder mit Hiilfe einer Pincette das Papier zerkleinert 
hat, bringt man es auf ein Glas, betupft es mit ein wenig Glycerin und es handelt sich 
nun um eine genaue Kenntnifs der einzelnen Fasern, um dieselben auf Grand des 
gewonnenen Bildes zu beurtheilen. 

Um die Praparate fur langere Zeit sich aufzuheben, kann man sich einer 
Gelatinelosung, die in bestimmtem Verhaltnifs mit Glycerin versetzt ist, bedienen. 

Eine zweite wichtige Frage ist die der Leimung, es soil bestimmt werden, ob 
das Papier thierisch Oder vegetabilisch geleimt ist oder beide Leimsorten darin sind. 
Die Untersuchungen hieruber sind noch mangelhaft; die einzig bis jetzt bekannte 
Methode ist die, dafs man frisch gefalltes Quecksilberoxyd zu dem ausgekochten Papier- 
extrakt setzt und kocht; ist thierischer Leim vorhanden, so reducirt dieser das gelbe 
Quecksilberoxyd zu schwarzem metallischem Quecksilber. 

Wenn man denselben Versuch mit vegetabilischem Leim macht, so tritt diese 
Farbenanderang nicht ein, indem der Harzleim auf das Quecksilberoxyd keinen redu- 
cirenden Einflufs ausubt. Um nun den vegetabilischen Leim positiv nachzuweisen, kann 
man sich einer Losung von weinsteinsaurem Kupferoxyd - Kali bedienen. Mit der 
schonen blauen Losung geschieht beim Kochen mit thierischer Leimung keine Ver- 
anderung, wahrend sie mit vegetabilischem Leim schmutzig gran wird, unter Aus- 
scheidung von Kupferoxydul. Die letzterwahnte Losung kann nun auch im Yerein mit 
der ersten Methode dazu dienen, beide Leimsorten neben einander nachzuweisen, jedoch 
ist die Arbeit hieruber noch nicht zum Abschlufs gebracht. 

Ein anderer wichtiger Punkt, der mit der Leimung im Papier zusammenhangt, 
ist die Bestimmung der Leimfestigkeit, da fast taglich Streitigkeiten vorkommen zwischen 
den Papier- und Tintenfabrikanten; wenn die Tinte bei einem Papier durchschlagt, sucht 
ein Jeder dem andern die Schuld zuzuschieben. Der Papierfabrikant halt die Tinte fur 
zu sauer und der Tintenfabrikant das Papier fur schlecht geleimt. 
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Es ist nun ein Yerfahren vorgeschlagen von Leonhardi in Dresden und dies 
ist praktisch in einen Apparat zusammengestellt von Post in Hamburg. Auf das 
Papier wird mittelst einer Pipette Eisenchloridlosung von bestimmtem Gehalt getropft 
und diese laist man so viele Sekunden auf das Papier einwirken, als das Papier Gramm 
pro Dm schwer ist. Eine so lange Einwirkung bei der vorgeschriebenen Koncentration, 
wie sie diese Losung hat, soli dieselbe Wirkung auf das Papier ausiiben, als ob man 
dasselbe mit einer Normaltinte beschrieben hatte. Wenn diese Tropfen geniigend lange 
eingewirkt haben, werden sie mit Filtrirpapier abgenommen und die andere Seite wird 
mit einer atherischen Tanninlosung bestrichen; Leonhardi schliefit dann so: ist das 
Papier niclit leimfest, so ist das Eisenchlorid durchgedrungen und wenn man mit der 
atherischen Losung liber das Papier streicht, entsteht ein schwarzer Niederschlag. 

Die Methode erregt jedoch in zweierlei Beziehung Bedenken; zunachst ist die 
Eisenlosung immer sauer, und dann ist die atherische Tanninlosung ein Losungsmittel 
fur Leim. Der Aether wird in das Papier eindringen und wir werden einen Nieder- 
schlag erhalten, von dem es nicht sicher ist, ob er auf der auBersten Schicht oder in 
der Mitte entstanden ist. Dies lafst sich nun leicht vermeiden, wenn man statt der 
atherischen eine wasserige Tanninlosung anwendet, sie auf Watte traufelt und damit 
fiber das Papier schnell hinfahrt, so dafs sie in dasselbe nicht weiter eindringen kann. 

Die Starke, welche fast in alien Papieren vorhanden ist und zum Leimen des- 
selben in Verbindung mit vegetabilischem Leim verwendet wird, weist man stets leicht 
und schnell nach, indem man das Papier mit einer diinnen Jodlosung betupft; ist Starke 
darin, so farbt sich dasselbe schon blau. Man darf nicht eine zu, koncentrirte Jod- 
losung anwenden, sonst' verdeckt diese die blaue Farbe der Jodstarke. Man kann die 
Starke quantitativ bestimmen, indem man eine abgewogene Menge des Papiers zunachst 
mit Salzsaure und Alkohol auskocht; der Leim wird dadurch gelost, wahrend die 
Starke noch ungelost zuriickbleibt. Nachdem der Riickstand mit derselben Losung gut 
ausgewaschen ist, wird er mit Alkohol und Wasser zu gleichen Theilen ausgezogen, 
wobei sich die Starke lost. 

Ein anderer Punkt, der bei der Papierpriifung Erwahnung verdient, ist die Be- 
stimmung des Eisens im Papier, zunachst, weil das Yergilben auf den Eisengehalt 
zuriickgefuhrt wird, dann aber auch, weil man fur gewisse chemische Zwecke eisen- 
freies Papier braucht; man kann den Eisengehalt einfach feststellen, indem man das 
Papier mit Salzsaure ansauert und dann mit Rhodankalium betupft, wobei sich eisen- 
haltiges blutroth farbt. 

Um den Holzschliff im Papier zu bestimmen, besitzen wir sehr scharfe 
Methoden, die um so werthvoller sind, als der Holzschliff einer der gefahrlichsten Feinde 
eines guten Papiers ist. Das alteste Mittel, dessen man sich bediente, ist eine Mischung 
von Salpeter- und Schwefelsaure in bestimmtem Yerhaltnifs, zuerst angewendet von dem 
Papierfabrikanten Behrend in Yarzin. Diese Saure bringt einen braunrothen Fleck aul 
holzhaltigem Papier hervor; es ist eine Methode, die bei der Vorziiglichkeit anderer 
Reagentien nicht mehr angewendet wird. Ein zweites Reagens ist das Naphthalamin; 
dieses in saizsaurer Losung auf das Papier gebracht, veranlafst einen braunrothen Fleck. 
Wenn man schwefelsaures Anilin in wasseriger Losung auf Holzpapier bringt, erbalt 
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man einen ahnlichen gelben Fleck. Den scbarfsten Nachweis fin* Holzschliff giebt eine 
Phloroglucinlosung, die mit Salzsaure versetzt ist. Diese farbt das Holz im Papier 
blutroth. 

Man bat diese Farbung zur quantitativen Bestimmung des Holzschliffs benutzen 
wollen, indem man sich Tabellen herstellte von Papieren, die verschiedenen Holzschliff- 
gebalt batten und mit Pbloroglucin von bestimmtem Gehalt betupft waren. Der Versuch 
scbeiterte aber daran, dais die entstehenden Farbstolfe sebr unbestandig sind und bald 
verblassen. 

Es eriibrigt noch, die Aschenbestimmung beim Papier zu erwahnen. Auch 
sie ist von grofler Wicbtigkeit. 

Ein gutes Papier soil hocbstens l'/ 2 bis 2 % Asche enthalten, die durch die 
vegetabilische Leimung in das Papier kommt. Um wissenschaftlich genau die Asche 
zu bestimmen, wendet man die quantitative Metbode an; man verbrennt ein bestimmtes 
Quantum Papier und bestimmt den Riickstand. Da man aber m der Praxis nicht bis 
auf die dritte oder vierte Decimalstelle rechnen will, so hat der Mechaniker Post eine 
liubsche Hebelwaage konstruirt, die fur diesen Zweck gut ausreicht und deren Resultate 
von denen der quantitativen Bestimmung hocbstens um 1 % abweicben. 

Das Princip ist in beistehender Figur 5 veranschaulicht. 



Der Hebei H ruht mit einer Schneide auf zwei wagerecbten Plattchen und tragt 
an der einen Seite ein Gehange G, das ein Platinnetzwerk P halt, wahrend die andere 
Seite an einer Skala spielt; die letztere ist so hergestellt und kann so gepriift werden, 
dafs man an G der Reihe nach 1 — 150 cgr einlegt und die betreffenden Punkte auf der 
Skala bezeichnet. Der Yersuch ist nun folgender: 

Man legt in G soviel Papier hinein, dass der Zeiger auf 100 steht, rollt es zu- 
sammen, steckt es in P und verascbt es in demselben mit Hulfe eines einfachen Bunsen- 
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brenners. Dann legt man P mit der Asche wieder in G und kann nun den Aschen- 
gehalt direkt in % ablesen. 

Das sind im Ganzen diejenigen Methoden, die bis jetzt bekannt sind, urn die 
Eigenschaften des Papiers festzustellen. 

Dieselben sind, wie aus dem einzelnen ersichtlich ist, zum Tbeil noch recht 
liickenhaft, und es ist noch recht viel auf diesem Gebiet zu arbeiten, um das Yorhandene 
zu erganzen und zu verbessern und die wissenschaftliche Seite der Papierpriifung mehr 
zu heben. Leider hat sich die Arbeit in der Prufungsanstalt so gemehrt, dafs wir 
an wissenschaftliche Untersuchungen kaum noch denken konnen. Die Auftrage zu 
erfiillen, reichen Zeit und Mittel kaum noch aus und es ist zu bedauem, dafs die ange- 
fangenen und zum Theil viel versprechenden Arbeiten auf voraussichtlich lange Zeit 
aufgeschoben sind. 

Hr. Maschinenfabrikant Dopp: M. H., wie wir soeben aus dem sehr inter- 
essanten Yortrage horten, ist auf dem Gebiet der Papierindustrie noch vieles dunkel, und 
es ware daher im Interesse der deutschen Papierindustrie wohl wunschenswerth, dafs 
die wissenschaftliche Forschung sowohl in Bezug auf die Herstellung, also hinsicht- 
lich der Rohstoffe und der maschinellen Einrichtungen, als auch hinsichtlich der Giite 
des Papiers noch recht viel leiste und dafs deshalb irgend welche Moments von aufien 
einwirken mochten, die gelehrten und praktischen Fachmanner aus der Papierindustrie 
zusammenzufiihren, um in selbstloser Weise bessere Resultate fur die gesammte Papier- 
industrie zu erzielen. 

Dieses langst gefuhlte Bediirfnifs hat denn auch den Anlafs gegeben, bei Auf- 
stellung des Programms fur die Internationale Papierindustrieausstellung 1878 in Berlin, 
in dem § 18 desselben eine Bestimmung aufzunehmen, dafs Preisaufgaben zur Losung 
wichtiger Fragen auf dem Gebiete der Papierindustrie gestellt werden sollten, falls sich 
Ueberschiisse aus dem Ausstellungsunternehmen ergeben wiirden. Gliicklicher und 
erfreulicher Weise sind solche Ueberschiisse erzielt worden und wie sich seit Kurzem 
herausgestellt hat, sind sie ganz bedeutend, denn sie betragen ca. 20 000 JL\ dazu sind 
seit ca. 6 Jahren die Zinsen aufgelaufen, so dafs eine recht hiibsche Summe fur Preis- 
aufgaben zur Losung wichtiger Fragen in der Papierindustrie zur Verfiigung steht. Die 
Schwierigkeit liegt nur darin, Preisaufgaben auszuschreiben, weil eben keine Krafte 
vorhanden waren, welche Preisaufgaben stellen und die Losungen herbeifiihren wollten. 
Namentlich ist in dieser Hinsicht die Erklarung des Inhabers der Papierzeitung, Karl 
Hofmann, von Gewicht, dem man ja eine gewisse Autoritat auf diesem Gebiet zugeben 
mufs, nicht etwa derartig, dass er als Hersteller von Papier eine Autoritat sei, sondern 
dafs er als Redakteur der Papierzeitung erfahren sei fiber den allgemeinen Stand dieser 
Industrie. Dieser Herr hat sich in einer offentlichen Erklarung als Mitglied des ge- 
schaftsfiihrenden Ausstellungsvorstandes dahin ausgesprochen, dafs Preisaufgaben nicht 
gestellt werden konnten, ein Anlafs dazu nicht vorliege und aus diesem Grunde Nichts 
geschehen ist und Nichts geschehen konne. 

Die 20 000 A nebst Zinsen miissen aber nach § 18 des Ausstellungsprogramms 
im Interesse der Papierindustrie fur Losung von Preisaufgaben verwendet werden, und 

3* 
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deshalb hat vor Kurzem das Gesammt-Ausstellungscomitd, dem anzugehoren ich die Ehre 
habe, auf meine Veranlassung zwei Sitzungen gehalten und sich mit dieser Frage 
beschaftigt. In der letzten Sitzung habe ich in Ermangelung anderer Vorschlage 
zur Stellung und Losung von Preisaufgaben den Verein fur GewerbfleiB vorgeschlagen, 
und einen darauf beziiglichen Antrag eingereicht, welcher demnachst wohl auch 
zur Annahme gelangen wird. Diese Hoffnung hat mich auch veranlafst, bei dem 
Yorstand unseres Yereins die Sache anhangig zu machen und einen darauf beziiglichen 
Antrag einzureichen, mit welchem sich wahrscheinlich der technische Ausschufs 
nachstens beschaftigen und Ihnen dariiber Bericht erstatten wird, und ich mochte nur 
wiinschen, dafs dem Yerein als solchem, der fast alle Kapacitaten der verschiedensten 
Industriezweige in seinen Mitgliedern oder unter seinen Freunden zahlt und der in 
der Stellung und Losung von Preisaufgaben so Bedeutendes geleistet hat, es beschieden 
sein moge, auch wichtige Preisaufgaben auf dem Gebiet der deutschen Papierindustrie 
auszuschreiben und erfolgreiche Losungen herbeizufiihren! 

Das Comity der Internationalen Papierausstellung wird, das hoffe ich, dem Verein 
die Geldmittel dazu gern zur Verfiigung stellen. 

Dies wollte ich zu meinem bescheidenen Theile nur an den soeben gehorten 
interessanten Vortrag ankniipfen. 

Herr Ingenieur Marz: Ich wollte nur eine praktische Frage an den Vortragen- 
den richten: Jedes Papier ist doch stark hygroskopisch; und darum hat der dadurch 
stets verschiedene Wassergehalt auf die mechanischen ZerreiBungsversuclie in mehr- 
facher Hinsicht einen Einflufs. Da hier bei den Festigkeitsversuchen das Gewicht des 
Papieres in Betracht kommt, ist es schon wichtig, dafs mit jjem Feuchtigkeitsgehalt 
auch das Papiergewicht wesentlich anders ist. Aus Erfahrung weiB sodann Jeder, dafs 
scharf getrocknetes Papier viel leichter bricht, als lufttrockenes, und dafs nasses Papier 
sogar sehr leicht zerreiBt. Nach diesen Erwagungen ist die Frage gewifs gerecht- 
fertigt, wie wird der Wassergehalt des Papiers bei den Yersuchen beriicksichtigt? 

Hr. Herzberg: Aus Erfahrung weiB man, dafs Papier, welches sehr trocken 
ist, viel weniger halt, als solches, welches einen normalen Feuchtigkeitsgehalt hat. Es 
sind aber noch keine Versuche gemacht, um genauer den Einflufs der Feuchtigkeit auf 
die Festigkeit eines Papiers zu bestimmen; wir linden auch hier noch ein dunkles Feld, 
das wohl recht bald naher studirt werden sollte. 


2. Chemische Erfahrungen auf dem Gebiete der Gerberei. 

Hr. A. Eberz, Direktor des chemisch-technischen Laboratoriums des Yereins 
deutscher Gerber: M. H., Sie miissen es entschuldigen, dafs ich es wage, Sie hier noch 
ein paar Minnten mit einem Thema zu langweilen, was Ihnen im Allgemeinen sehr 
fremd sein wird, trotzdem dafs Sie das Produkt dieses Gewerbes, welches ich mir 
erlauben werde, in einzelnen chemischen Phasen Ihnen vorzufuhren, immer an den 
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FiiBen haben, es immer brauchen und auch sehr ungehalten sind, wenn dieses Produkt 
Sie driickt. Trotzdem stebt Ihnen wahrscheinlich die Yerbindung von Gerberei und 
Cbemie sehr freind gegenuber und ieb wiirde es aucb kaum wagen, Ihnen bier gegen- 
iiber zu treten und ftber dieses Thema zu sprecben, wenn Sie nichfc in fruherer Zeit 
zuerst diejenigen gewesen waren, die gerade diesem Gewerbe den ersten und wirk- 
lichen Impuls zur wissenschaftlicben Forschung gegeben hatten. Sie, m. H., der 
YereiD zur Forderung des GewerbfleiBes, waren am 8. April 1861 versammelt und gaben 
dem Lederfabrikanten J. 0. H. Lietzinann in Priim, dem Begriinder der wahren, 
wissenscbaftlichen Forschung, die groBe goldene Medaille, die hochste Anszeichnung, 
die Sie zu vergeben hatten; Sie gaben dieselbe einem Manne, der auch in einem ahn- 
licben Fach gewirkt hatte, wie ich. Ich mufs sagen, in einem ahnlichen Fach, denn 
Lietzinann war von Hause aus Praktiker; ohne wirklicbe, wenn man so sagen kann, 
schulmafiig durchgekostete, wissenschaftliche Bildung hat er es unternommen, in ein 
Fach, in welches bis dahin die Wissenschaft nur in beschranktem Mafie eingedrungen 
war, wissenschaftliche Forschungen hinein zu verpflanzen. Wir Alle bauen heute noch 
mehr Oder weniger auf diesem einen Mann und seinen Genossen weiter, und gerade Sie, 
m. H., sind es gewesen, die dadureh, dafs Sie ihm fur seine Preisschrift, „Erfahrungen 
auf dem Gebiet der Gerberei", die goldene Medaille verliehen, diesem Manne den Muth 
zu weiteren Arbeiten gaben, und uns zu gleicher Zeit, die wir die Nachfolger sind, die 
Gelegenheit boten, auf den schonen Arbeiten dieses Mannes, von denen ich auBer der 
Preisschrift noch besonders sein Werk, „Die Herstellung der Leder", hervorhebe, weiter 
zu bauen. Wenn demand in eine menschliche Gesellschaft kommt, sei es in den 
kleinsten oder auch den groBten Kreis, so bedarf er der Einfuhrung, und ich glaube, 
dafs ich dieser Sitte genugt habe, indem ich mich als dienendes Glied an die Arbeiten 
anschliefie, die Sie damals bei Lietzmann beforderten. Doch Lietzmann war es 
nicht allein, es waren auch Andere, die sich eng an ihn angeschlossen, und so wollen 
wir denn auch eines Yereins, speciell des Vereins deutscher Gerber und besonders des 
Yorsitzenden und Seniors desselben, des Herrn Wilhelm Kampffmeyer gedenken, der 
auch eines der altesten Mitglieder dieses Yereins ist. Er war mit der erste, der es 
verstanden hat, gerade in das Gerbereiwesen wissenschaftlishe Forschungen zu ver- 
pflanzen, und auch er im Yerein mit Lietzmann ist es gewesen, der zu alien weiteren 
Arbeiten den wirklichen AnstoB gegeben hat. Fragen wir uns nun, woran liegt es, 
dafs ein Gewerbe, welches so vollstandig sich dem Konsum anschlieBt, welches so zu 
sagen unentbehrlich ist, so lange ohne jede Mithiilfe der Wissenschaft geblieben ist, 
wahrend sich z. B. zur Zucker-, Starke- und Spritindustrie die Wissenschaft gedrangt 
hat? Warum sind hier alle wissenschaftlichen Krafte zusammen gekommen und haben 
sich vereinigt, um diesen Industrien zu helfen? Warum wird ein solches Gewerbe, wie 
die Gerberei, dagegen vernachlassigt? Wohl deshalb, weil die Sprit-, Zucker- und 
Starkefabrikanten in kurzer Zeit in der Lage sind, fertige Produkte vorzulegen. Sie 
konnen in kurzer Zeit aus der rohen Rube, oder Kartoffel, Zucker, oder Sprit hereiten, 
das konnte oder kann der Gerber nicht. Er gehraucht jahrelange, muhevolle Arbeit, 
um zu einem guten Resultat zu kommen, und wir durfen sagen, gerade in dieser Be- 
ziehung ist der Gerber auch etwas zu weit gegangen. 
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Bei der letzten Generalversammlung des Vereins Deutscher Gerber wurde aus 
Hamburg eine Haut ausgestellt, die in einer Grube gefunden wurde, einer alten Gerber- 
grube, die langst vergessen und verloren war, und es konnte festgestellt werden, dafs 
diese Haut ca. 150 Jahre gelegen hatte. Aber nachdem wir sie nun mit dem kritischen 
Auge beschaut hatten, muTsten wir schlieBlich doch sagen: wirklicbes Leder ist es doch 
nicht. Das, m. H., ist allerdings ein Standpunkt, auf den wir uns nicht mehr stellen 
konnen; wir miissen verlangen, dafs auch der Gerber es versteht, im Zeitraum von 
Monaten dasselbe gute Leder zu liefern, welches unsere Vorfahren im Zeitraum von 
Jahren dargestellt haben. Gerade die Zeit des Gerbens abzukiirzen, darauf kommt es 
jetzt an. M. H., die Zeit kostet Geld, das Rohmaterial erfordert Kapital, dieses Zinsen, 
und es ist natiirlich, dafs da nach und nacli, als auch noch gewisse Mangel in der 
eigentlichen Fabrikation auftraten, das Gefiihl wach wurde: wir mtissen bestrebt sein, 
uns die Wissenschaft zu Hiilfe zu rufen. Von diesem Standpunkt ausgehend, hat der 
Verein deutscher Gerber vor ca. 4 Jahren ein Laboratorium begriindet, dem ich die 
Ehre habe vorzustehen; Aufgabe desselben soil es sein, dem Gerbergewerbe nach alien 
Seiten hin zu niitzen. Ich werde mir gestatten, soweit es die sehr vorgeschrittene Zeit 
erlaubt, Ihnen jetzt in kurzem Fluge einige Verbindungsglieder zwischen Chemie und 
Gerberei vorzufuhren. Betrachten wir nun die Hiilfsstoffe, die zur Gerbung erforderlich 
sind, so ist der vornehmste der Gerbstoff. Gestatten Sie, dafs ich von der Mineral- 
gerbung absehe und mich den vegetabilischen Gerbstoffen zuwende. Gerade bei einem 
der wichtigsten Gerbmaterialien, bei der Eichenrinde, hat sich der Gerber, ob immer 
mit Recht, wollen wir gleich naher erortern, bis in neuere Zeit immer auf die empirische 
Beurtheilung beschrankt. Wenn wir nun aber auch in einzelnen Industrien linden, dafs 
die empirische Beurtheilung scharfere Resultate liefert, wie die auf wissenschaftlichen 
Untersuchungsmethoden basirende, so ist dies doch nicht immer stichhaltig. Gerade 
bei der Eichenlohe, einem Artikel, der nicht nur fur die Gerberei von Interesse ist, 
sondern mit dem auch unsere Forstkultur und hierdurch groBe Interessen unseres Vater- 
landes in Verbindung stehen, hat sich im Laufe der Zeit eine empirische Kenntnifs 
ausgebildet und sogar eine sehr groBe. Der Gerber sagt einfach: ich beziehe meine 
Lohe vom Rhein, von der Saar, er weiB den Standort, er weiB gewohnlich das Alter, 
kennt den Boden, auf dem die Eiche gewachsen ist, verlafst sich auf seine oft lang- 
jahrige Erfahrung, die er in seinem Gewerbe gemacht hat, und sagt: die Rinde hat fur 
mich den und den Werth. Die Zeiten, in denen es nach einer einfach en empirischen 
Beurtheilung moglich war, den wirklichen Werth des Gerbmaterials festzustellen, sind 
sehr schon gewesen, aber ganz so sind sie nicht mehr; die Lohe konnen wir zwar 
immer noch aus verhaltnifsmaBig nahen Bezirken, der weiteste diirfte Ungarn sein, 
bekommen; doch genugt Eichenlohe nur in den seltensten Fallen. Um der auslandischen 
Konkurrenz zu begegnen, sind wir heute gezwungen, auBer mit der Eichenrinde auch 
mit auslandischen Gerbmaterialien zu arbeiten, bei denen jede empirische Beurtheilung 
aufhort oder doch wenigstens als uberaus schwierig bezeichnet werden mufs. War es 
schon fur die Beurtheilung und gewissermaBen zur Kontrolirung der empirischen 
Priifung bei der Eichenrinde wiinschenswerth, eine Methode zu besitzen, die eine Werth- 
bestimmung auf chemischem Wege ermoglicht, so wurde dieser Wunsch, nachdem sich 
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die auslandischen Materialieu in der Gerberei immer mehr eingebiirgert batten, zum 
dringenden Bediirfnifs. Es entstand daher die Frage, welche vvissensehaftlicbe Beur- 
theilungs-Methode ist hier anzuwenden? Ich will Sie nicht damit aufhalten, Ihnen 
alle in Yorschlag gebrachten, theilweise znr praktischen Anwendung gelangten Methoden 
zur Bestimmung des Gerbstoffs vorzufiihren und mich darauf beschranken, die neueste 
und beste Methode kurz zu erwahnen. 

Die jetzt beinahe iiberall zur Anwendung gelangende Metbode, die ich mir noch 
erlauben werde, Ibnen spater einmal ausfuhrlich vorzufiihren, ist die von Neubauer 
verbesserte Lowenthal’sche, die aber gerade in der neueren Zeit noch manche Yer- 
besserungen erfahren hat. Im Grofien und Ganzen ist die Methode eine sehr einfache. 
Eine bestimmte Menge einer durch Auskochung eines bestimmten Quantums Gerbstoff 
dargestellten Losung wird durch eine Losung von ubermangansaurem Kali, deren Gehalt 
an wirkender Substanz bekannt ist, oxydirt; urn zu erkennen, wann die Oxydation der 
Gerbsaure beendigt ist, kommt als Indivator eine Losung von Indigkarmin zur Anwen- 
dung, die, nachdem festgestellt ist, wieviel Sauerstoff resp. wieviel iibermangansaures 
Kali sie zur Oxydation gebraucht, durch die Farbenverwandlung von Blau fiber Grun 
in Gelb genau anzeigt, wann aller Gerbstoff oxydirt ist. 

Nun ist nacher bei dieser Methode eine Frage aufgetaucht: wird nur der Gerb- 
stoff durch das ubermangansaure Kali oxydirt, Oder sind auch andere Stoffe da, die 
den Sauerstoff aufnehmen? Man hat dann gefunden, dafs auch eine Menge anderer 
oxydirbarer Stoffe in den Auszugen vorhanden sind, und sagte sich, wir miissen den 
Gerbstoff von den andpren Stoffen trennen, werden zu diesem Zwecke die urspriingliche 
Losung mit feingepulverter Haut behandeln und sehen, was iibrig bleibt; was die Haut 
nicht aufnimmt, das sind die Stoffe, die auBer dem Gerbstoff noch durch das uber- 
mangansaure Kali oxydirt werden. Man sagte: wenn ich zuerst alles oxydirt habe, 
und nacher habe ich durch die Haut den Gerbstoff entfernt, so habe ich in dem 
bleibenden Rest das Mittel, den reinen Gerbstoff zu finden. Nun kommen wir zu einem 
Fall, der fur Sie wohl von groBerem Interesse ist, und das ist gerade die Eichenlohe 
und ihre einzelnen Bestandtheile. Sie alle, m. H., und ich mit Ihnen, wir haben keinen 
Begriff von dem Werth des Nationalvermogens, welches der Gerber schon seit langen 
Jahren verbrannt, oder auf die Lohberge geschafft hat. Sehen Sie unsere Forstwirth- 
schaft an, was bildet einen Hauptpunkt darin? 

Es ist die Beschaffung von guter Rinde, es ist die Anforstung von Eichenwaldern, 
die Erzielung guter rentabler Schalwaldungen. Nehmen Sie an, dafs in der Eichenrinde 
7 ,b % Gerbstoff enthalten sind, und dafs der Gerber von diesen 3 % und noch mehr fort- 
geworfen oder verbrannt hat, so werden Sie sich bewufet werden, dafs es uns nicht 
moglich sein diirfte, in einer Ziffer das auszudriicken, was hier an wirklichem Werth 
verloren gegangen ist. Warum nun ein so groBer Gehalt an Gerbstoff, ein so groBer 
pekuniarer Werth friiher verloren ging, das haben erst die Untersuchungen von Neubauer 
bewiesen, und zwar dadurch, dafs es ihm gelang, nachzuweisen, dafs in der Eichen- 
rinde und auch in alien anderen Gerbstoffen der Gerbstoff in zwei Modifikationen, eine 
leichter, eine schwer loslich, vorhanden ist, und gerade bei dem gewohnlichen Yerfahren 
ist die schwer lbsliche Modifikation stets verloren gegangen, und es hat erst jahrelanger 
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Arbeit bedurft, um die Gerber daliin zu bringen, diese Lohen, die sonst auf den Lohberg 
wanderten und entweder in Form von Lohkuchen zur Feuernng oder auch als nasse 
Lob zur Heiznng der Dampfkessel benutzt wurden, vollkommen auszunutzen. Icb kann 
es mit berechtigtem Stolz sagen, dafs es theils mir allein, theils in Verbindung mit 
Anderen, bei vielen Fabrikanten gelungen ist, den Gehalt an unbenutztem Gerbstoff von 
3 % bis auf 0,2 % herunter zu arbeiten. Kommen wir nun aber zu den fremden Gerb- 
stoffen, z. B. zu Dividivi Mimosa, Quebracho Oder den Mirabolanen, so hort jede 
Empirie auf. Es giebt wohl Kenner, die Mimosasorten empirisch in Folge der gemachten 
Erfahrungen beurtheilen konnen, doch die Wenigsten sind dazu im Stande und selbst 
wenn sie im Stande sind, den Gesammtgerbstoffgehalt der Waare einigermafien taxiren 
zu konnen, so fehlt ihnen doch jeder Anhaltspunkt, zu beurtheilen, wieviel von diesem 
leicht, wieviel schwer loslich ist. Als Beispiel, wie schwer es ist, fremde auslandische 
Gerbstoffe blofi nach dem Augenschein zu beurtheilen, zeigte recht deutlich die hier in 
Berlin stattgefundene Brasilianische Ausstellung. Wir fanden da ca. 50 verschiedene 
Gerbstoffe brasilianischen Ursprungs. Wir pruften sie durch und fanden neben ganz 
Vorziiglichem auch eine Kinde, die ca. 70 % Wasser enthielt. M. H. es wird das lacher- 
lich klingen, aber es wirft dies ein eigenthiimliches Licht auf diejenigen, die um ein 
Geschaft unseren deutschen Gerbern neue Materialien aus dem Ausland zufuhren wollen. 
Wir wollen ja alle nicht nur in unseren engeren Kreisen bleiben, und da miissen wir 
dann erwarten, dafs dieProdukte, die aus der Feme zu uns gelangen, auch in dem Zu - 
stand ankommen, dafs wir sie verwerthen konnen. Es waren da aber, um wieder auf 
die vorhin erwahnte Brasilianische Ausstellung zuruckzukommen, neben den schonsten 
Sachen auch eine Menge Sachen, die derartig auf dem Transport in Folge unrichtiger 
Verpackung gelitten hatten, dafs eine Beurtheilung vollkommen unmoglich war. So war, 
wie vorhin schon angefuhrt, in jener Rinde mit ca. 70 % Wasser weiter nichts wie brasi- 
lianisches- oder Seewasser, welches in Form von Gerbstoff verschifft wurde. Um nun 
gerade sowohl fur die einheimischen, wie auch fur die auslandischen Gerbmaterialien 
eine einheitliche Beurtheilung, eine einheitliche Untersuchungsmethode zu schaffen, um zu 
bewirken, dafs der eine wie der andere untersuchende Chemiker dieselbe Zeit benutzt, 
um eine Rinde zu extrahiren, dieselbe Methode zur Anwendung bringt, um den Gehalt 
an Gerbstoff festzustellen, erschien es nothig und vortheilhaft, sammtliche Interessenten 
zu vereinigen und so ist es uns gegluckt, im Anschlufs an die letzte Generalversammlung 
des Vereins deutscher Gerber eine Gerbstoffkommission zu begriinden, und uns zu 
verpflichten, nachdem die Arbeiten beendet sind, alle nach einem Schema zu arbeiten. 
Ich glaube, dafs dieses fur die ganze Industrie von groJJem Yortheil sein wird. — Wenn 
wir auch nur im Kurzen die Gerbstoffe und die Methode zu ihrer Untersuchung 
betrachten konnten, so mufs ich doch noch auf einen wunden Punkt kommen, und dieser 
ist, dafs die Gerbstoffe verfalscht werden. Die Verfalschung kommt hauptsachlich bei 
den Stoffen vor, die im fein gepulverten Zustand in den Handel gebracht werden. Als 
Beispiel aus meiner Erfahrung kann ich anfuhren, dafs ich in einem fein gemahlenen 
Dividivi 8 % Sand fand , in anderen Gerbstoffen z. B. gemahlenen Holzern wie Que- 
bracho 4 % Kastanienholz. Ist der Verfalschung Thur und Thor geoffnet, dann muls 
Jemand sein, der die Sache naher prvift resp. die betreffenden Materialien auf wissen- 
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schaftlichem Wege genau untersucht. Das haben die Gerber auch eingesehen und diesem 
Mitumstand verdankt das Vereinslaboratorium seine Entstehung. Noch viel leichter 
ist die Verfalschung zu bewirken bei Extrakten, die aus Gerbmaterialien hergestellt 
werden. Die neuere Art der Gerbung sagt: Wozu brauchen wir die Urstoffe, wir wollen 
das, was uns wirklich niitzt, die wirklich wirksamen Stoffe herausziehen und mit ihnen 
arbeiten. Nun hat man Rinden und andere Gerbmaterialien der verschiedensten Art 
ausgekocht, Extrakte aus denselben dargestellt und hat nachher mit diesen Extrakten 
gegerbt. Unter Umstanden konnen gerade diese Extrakte wohl auch in der Gerberei 
groBere Anwendung finden, besonders wenn dieselben unverfalscht geliefert werden. 
Sobald der reelle Fabrikant aber seine Extrakte in den Handel gebracht hatte, kamen 
die Falscher mit der kalten Hand und falschten dieselben, und so haben wir feste 
Extrakte, die 25 % Schwerspath enthalten, so haben wir fliissige Extrakte, die aus 
Zuckersyrup unter Zusatz von verschiedenen anderen Sachen bestehen, und wir diirfen 
uns wohl fragen, wo kommen wir denn hin, wenn derartige verfalschte Materialien zur 
Darstellung, zur Fabrikation des Leders benutzt werden. Ist denn in manchen Leder- 
proben keine Verfalschung zu konstatiren? Ja, m. H. zur Schande muls ich es 
gestehen, auch auf das Leder hat sich die Verfalschung schon ausgedehnt, und 
so gut wie jeder groBe Konsumartikel verfalscht wird, haben wir auch verfalschtes 
.Leder zu verzeichnen. Ob alles mit Willen verfalscht ist, wollen wir nicht behaupten, 
ja es dfirfte die Behauptung gereehtfertigt sein, dal's man annehmen darf, dafs mancher 
in der Hoffnung, sein Leder zu bessern, ohne sein Wissen zum Falscher wird; denn 
wenn Sie sich die Fachzeitungen ansehen, finden Sie Ankiindigungen der verschiedensten 
Art, z. B.: „mineralischer Gerbstoff, verleiht dem Leder Festigkeit, Gewicht, schone 
Farbe“ etc. etc., iiberhaupt nur alles, was sich der Gerber wiinschen kann. Untersuchen 
Sie das Zeug, dann ist es meistens Chlorbaryum; nehmen Sie ein anderes Mittel, z. B. 
sogenannten Glimmerstein, so finden Sie wieder Chlorbaryum, in einem anderen Trauben- 
zucker, Dextrin und ahnliche Stoffe. Gerade das Ausland hat uns Deutsche in dieser 
Weise auBerordentlich bevorzugt; da ist es besonders England, welches uns immer mit 
neuen Artikeln in dieser Branche begliickt. So hatten wir einen Stoff „englisch Splate“, 
der von England aus in den Handel gebracht und in Reklamen empfohlen wurde. 
Derselbe sollte dem Leder alle nur irgend mogliche gute Eigenschaften ertheilen und 
auBerdem den groBen Vorzug besitzen, dafs kein Chemiker im Stande sei, festzustellen, 
aus was fur Stoffen das Mittel bestehe; das Zeug wurde im Vereinslaboratorium unter- 
sucht und was war es? wieder Chlorbaryum! Der Umstand, dafs derartige betriigerische 
Beschwermittel unter den unschuldigsten und verlockendsten Namen in den Handel 
gebracht werden, ist vielleicht von groBerer Bedeutung, als wir es uns denken, 1) fur 
das Gemeinwohl, 2) auch fur Marine und Heer. 

Wir konnen und mfissen behaupten, dafs uns gerade in Bezug auf das Interesse, 
welches der Lederindustrie zugewendet wird, Oesterreich fiber ist. Oesterreich hat seit 
1875 eine fest und gut fundirte Anstalt ffir Lederindustrie von Staatswegen und auf 
Staatskosten errichtet. Gerade Eitner, der Vorsteher dieser Versuchsstation, hat Vieles 
und GroBes ffir die wissenschaftliche Untersuchung der Gerbstoffe und der anderen im 
Gerbereibetriebe zur Anwendung gelangenden Materialien geleistet. Abgesehen von alien 
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bis jetzt besprochenen Stoffen baben wir noch einem Hauptfaktor, der beim Gerber in 
die Waagsehale fallt, das ist dem Wasser unsere Aufmerksamkeit zuzuwenden. Wasser 
und Kanalisation, das sind Fragen und Gegenstande, fiber die wohl iiberall die ver- 
schiedensten Urtheile sicb sebroff gegenuberstehen. Warum soil der Gerber allein davon 
verscbont sein? Der Gerber bangt mehr vom Wasser ab, als man sonst im Allgemeinen 
geneigt ist zu glauben. Reines Wasser ist zum Gerben unerlafsliche Bedingung. Eben 
so gut, wie die Behorde mit Recht verlangt, dafs das aus der Gerberei abfliefiende 
Wasser rein sei, mit derselben Berechtigung kann der Gerber verlangen, dafs ihm fur 
seinen Betrieb reines Wasser zu Gebote steht. 

Wir stehen also vor zwei Fragen: 1) die Beschaffung reinen Wassers fur den 
Gerber, und 2) die Reinigung des aus dem Gerbereibetrieb resultirenden Ablaufwassers. 
Um diesen Fragen naher zu treten, ist das Zusammentreten verschiedener Fachmanner, 
die sicb sagten, wir wollen sowohl der Beborde das geben, was ihr zukommt, wie wir 
aucb dem Gerber jede Hiilfe angedeihen lassen wollen, nothig ge worden. Es hat dies 
auf Anregung des Vereins deutscher Gerber zur Grundung einer Wasserkommission 
gefuhrt, die sich eingehend mit alien einschlagigen Fragen beschaffcigt. Aus den 
Arbeiten der Kommission will ich nur erwahnen, dafs es im Vereinslaboratorium 
gelungen ist, eine Metbode zur Reinigung der Gerbereiablaufwasser zu finden, die alien 
berechtigten Forderungen der Behorden sowohl wie der Gerber entsprechen durfte. 
Hoffentlich ist es mir moglich, Ihnen spater iiber diesen interessanten Punkt ausfiihr- 
lich berichten zu konnen. 

M. H., es sollte dies wegen der beschrankten Zeit nur eine kurze, kleine Mit- 
theilung sein, an die ich nur eine Bitte noch anscbliefie, und das ist die, dafs Sie mir 
vielleicht in nachster Zeit einmal gestatten, Ihnen das, wasuch Ihnen hier blofi im 
Fluge voruberfiihren wollte, eingehender auseinanderzusetzen, und an Proben, die ich 
mitbringe, vorzufiihren. Wenn Sie mir dieses gestatten, werde ich Ihnen zu groBem 
Dank verpflichtet sein. — 


(Schlufs 9 Uhr 5 Minuten.) 
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erstattet vom Redakteur Prof. Dr. A. Slaby am Stiftungsfeste des Yereins. 


M. H.! Wir haben uns heut versammelt, um die Feier des 64jahrigen Bestehens 
des Vereins zur Beforderung des GewerbfleiBes festlich zu begehen. Mit freudigem 
Stolz blicken wir auf die lange Reihe der Jahre, die der Yerein in gemeinsamer Arbeit 
zuruckgelegt hat. Im Wandel der Zeit sind auch die Aufgaben des Yereins andere, 
neue geworden; wahrend der nnvergeJsliche Begriinder, dessen Zuge, umrahmt von 
immergriinen Zweigen, auch heut auf uns herniederschauen, als das Hauptziel der ge- 
meinsamen Arbeit die Erweckung einer vaterlandischen Industrie betrachtete, konnen 
wir heut, wo die heimische Gewerbsthatigkeit aus tausend Quellen flieBt, mit Genug- 
thuung dieses Ziel als errungen, diesen Traum als erfiillt ansehen. Dafs der Verein 
seine weitere Aufgabep einen Sammelpunkt der verschiedenartigsten gewerblichen 
Interessen des Yaterlandes zu bilden und durch einmiithiges Zusammenwirken befruch- 
tende Anregung zu verbreiten, mit ungeschwachter Kraft verfolgt, zeigt die stetige 
Zunahme seiner Mitglieder, deren Zahl am Schlusse des vergangenen Jahres auf die 
nie zuvor erreichte Hohe von 1004 gestiegen ist, worin einbegriffen sind 46 groBere 
gewerbliche Yereine und Korporationen, so dafs die wirkliche Zahl der an den 
Bestrebungen des Vereins theilnehmenden Glieder noch bei weitem hoher zu veran- 
schlagen ist. Eine besondere Auszeichnung ist dem Yerein dadurch widerfahren, dafs 
Seine Konigliche Hoheit Prinz Wilhelm die Gnade gehabt hat, dem Yerein als Mit- 
glied beizutreten. 

Auch im letztvergangenen Jahre hatten wir den Tod verdienter und hervor- 
ragender Yereinsgenossen zu beklagen. Es starben: Der Geheime Kommerzienrath 
v. Ruffer in Breslau, der Wirkliche Geheime Rath Hagen, von denen der erste 56, 
der zweite 53 Jahre lang dem Yerein in unwandelbarer Treue angehort haben, ferner 
Professor Dr. GroBmann, die Kommerzienrathe Kahlbaum und Stobwasser, General- 
director Mestern, S. Goldschmidt, W. Greve, Fabrikbesitzer Spatzier und Wit- 
tensteifa-Troost in Barmen. Der Yerein wird ihr Andenken in Ehren halten. 

Da die groBere Zahl der Mitglieder ihren Wohnsitz auBerhalb Berlins hat, ist 
der Yerein bestrebt, durch Yeroffentlichung ausfiihrlicher Berichte iiber seine Sitzungen 
diesen Mitgliedem die Moglichkeit zu gewahren, an den Arbeiten des Yereins Theil zu 
nehroen. Diese Berichte erschienen in 10 Lieferungen in der Starke von zusammen 39 
Druckbogen mit 68 Holzschnitten und 1 Steindrucktafel, und brachten 24 langere Yor- 
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trage nach stenographischer Aufzeichnung, sowie die Reden fiber die ira Yerein zur 
Anregung gebrachten Fragen. Die Monatshefte erschienen in 80 Druckbogen mit' 
23 Tafeln und 262 Holzschnitten. Sie enthalten die nachfolgenden vom Yerein im Yor- 
jahr preisgekronten oder durch Pramien ausgezeichneten Arbeiten: Beschreibung der 
zur Yerbinderung des Funkenauswurfs bestimmten Apparate von C. Reimann. Das 
Yerhalten der erdbasischen feuerfesten Materialien gegen die in der Praxis des Hfitten- 
betriebs vorkommenden chemischen und physikalischen Einflfisse, von A. Wasum. 
Neuerungen an Handwebstfihlen von Webermeister Frost in Bemau. Ferner sachliche 
Wfirdigungen der in Deutschland ertheilten Patente und eine Reihe von wissenschaft- 
lich-technischen Abhandlungen fiber verschiedene Gegenstande. Zu besonderem Dank 
ist der Yerein den hohen Staatsbehorden verpflichtet, welche eine werthvolle amtliche 
Denkschrift fiber die vergleichende Prfifung verschiedener Yerfahren zur Reinigung der 
Abflfisse aus Rohzuckerfabriken zur Yeroffentlichung fiberwiesen. 

Yon den bestehenden Preisaufgaben ist in dem abgelaufenen Jahre keine gelost 
worden, dagegen wurde dem Weber Hrn. Weigelt in Bernau ffir einen von ihm erfun- 
denen Contreregulator am Webstuhl eine Pramie von 50 A. zuerkannt. 

Nach den Beschlfissen des Yereins sind eine Preisaufgabe und zwei Honorar- 
schreiben in Wegfall gekommen, dagegen sind vier neue Honorarausschreiben hinzu- 
gekommen. Es schweben daher gegenwartig 11 Honorarausschreiben, ffir deren Losung 
auBer einer goldenen und zwei silbemen Denkmfinzen Geldpramien bis 6000 A, im 
Gesammtbetrage von 21 000 JL ausgesetzt sind. 

Yon den inneren Angelegenheiten, welche den Yerein im abgelaufenen Jahre 
beschaftigten, habe ich an dieser Stelle besonders eine von weittragender Bedeutung 
hervorzuheben, der sich die Mitglieder des Yereins mit den Gaftihlen der Freude und 
Dankbarkeit hingeben konnten. Es ist diejenige, fiber welche der Yerein in seiner 
Sitzung vom 9. Juni 1884 den nachfolgenden Beschlufs gefafst hat: 

„Zum dauernden Gedachtnifs der ausgezeichneten Yerdienste, welche 
Seine Excellenz der Herr Staatsminister Dr. Rudolph Delbrfick sich um das 
Gedeihen des Yereins zur Beforderung des GewerbfleiBes und um die Hebung 
des letzteren in Deutschland in so reichem MaBe erworben hat, ist, nachdem 
derselbe ffinfundzwanzig Jahre lang den Yorsitz in dem Yerein geffihrt hat, 
von diesem einstimmig beschlossen worden, dem Geffihl seines Dankes durch 
Stiftung einer „Delbrfick-Denkmfinze“ Ausdruck zu verleihen." 

Die Satzungen fiber die Yerleihung der Denkmfinze sind wie folgt geordnet: 

§ 1. Die Delbrfick - Denkmfinze wird aus Gold im Werthe von 
300 Mark gepragt. Sie zeigt auf der Yorderseite das Bildnifs des Staats- 
ministers Dr. Delbrfick, auf der Rfickseite den Kranz mit der Umschrift der 
Yereins -Denkmfinze, sowie den Namen des Empfangers und das Jahr der 
Yerleihung. 

§ 2. Der Goldwerth und die Pragekosten werden aus den Zinsen 
eines Kapitals bestritten, welches zu diesem Zwecke innerhalb des Yereins 
beschafft ist und besonders verwaltet wird. Etwaige Ueberschfisse stehen zur 
Yerffigung des Yereins. 
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§ 3. Die Denkmiinze wird alle ffinf Jahre am Stiftungsfeste des 
Vereins, zuerst im Jahre 1885, Demjenigen verliehen, welchem ein hervor- 
ragendes Yerdienst um die Entwickelung der gewerblichen Thatigkeit im 
Deutschen Reiche wahrend des abgelaufenen Zeitraumes von funf Jahren zu- 
erkannt wird. 

§ 4. Die Entscheidung fiber die Yerleihung der Denkmfinze steht 
dem Staatsminister Dr. Delbrfick zu. 

§ 5. In der Folge wird die Entscheidung von dem Vorsitzenden und 
seinen Stellvertretem auf Yorschlag des Yereins in der Dezembersitzung des 
der Yerleihung vorausgehenden Jahres getroffen. 

Yon den inneren Angelegenheiten des Yereins habe ich ferner zu erwahnen, 
dafs derselbe durch die Yerlegung der technischen Hochschule nach Charlottenburg 
genothigt war, sein bisheriges ehrwfirdiges Sitzungslokal im Gebaude der ehemaligen 
Gewerbeakademie zu verlassen. Durch die Gfite Sr. Excellenz des Herrn Staatssekretars 
ffir das Reichs-Postamt Dr. Stephan, hat der Yerein in dem groBen Festsaal der Postver- 
waltung in der Artilleriestrasse ein neues und schOneres Heim gefunden, in welchem 
derselbe seit dem 1. Oktober 1884 seine regelmaBigen Sitzungen abhalt. 

Das Yermogen des Yereins betragt unvermindert 61 800 Mark. Die seit dem 
Jahre 1829 mit dem Yerein verbundene v. Seydlitz’sche Stiftung, welche den Zweck 
hat, durch Yerleihung von Stipendien junge Leute aus den hoheren Standen dem 
Gewerbefache zuzuffil^en, besitzt nach dem letzten Kassenabschlufs ein Yermogen von 
435 316,49 Mark. Gegenwartig befinden sich 25 Stipendiaten an der konigl. technischen 
Hochschule, von denen ein Jeder neben freiem Unterricht ein Stipendium von 600 Mark 
jahrlicli aus den Fonds dieser Stiftung erhalt. Die seit 1832 mit dem Verein verbundene 
Weber’sche Stiltung besitzt ein Kapital von 30 000 Mark, dessen Zinsen ffir die Aus- 
bildung von Handwerkem an den hiesigen Fortbildungsschulen verwandt werden. 

Erhalten geblieben ist dem Yerein die wohlwollende Unterstfitzung der hohen 
Staatsbehorden: des Herrn Ministers ffir Handel und Gewerbe durch einen Zuschufs von 
10 000 Mark, des Herrn Ministers der offentlichen Arbeiten durch Betheiligung an einem 
Preisausschreiben. 


Rede Sr. Excellenz des Herrn Vorsitzenden ans Anlafs der Verleihnng der 
„I)elbrnck-Denkmunze“ 

am Stiftungsfest des Yereins am 24. Januar 1885. 

Staatsminister Dr. Delbrfick: M. H., Sie haben aus dem Vortrage des Herrn 
Redakteurs gehort, dafs nach den Satzungen fiber die Stiftung der, meinen Namen tragen- 
den Medaille diese Medaille alle 5 Jahre, zum ersten Mai heute, verliehen werden soil an 
einen Mann, der sich hervorragende Yerdienste um die Entwickelung der deutschen 
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Gewerbsamkeit im Laufe der letzten 5 Jahre erworben hat, und dafs die Verleihung 
dieser Auszeichnung mir fibertragen ist. Als mir dieUrkunde fiber die Stiftung fibergeben 
wurde, wurde mir nicht verhehlt, und ich selbst ffihlte es sehr lebhaft, dais der Verein, 
indem er mir die Ehre erwies, die Ertheilung der von ihm gestifteten Auszeichnung 
in meine Hand zu legen, meinen Schultern zugleich eine schwere Aufgabe auferlegte; 
nicht etwa deshalb, weil es in der Vergangenheit an Mannem gefehlt hatte, oder 
weil zu besorgen ware, dafs es in Zukunft an Mannern fehlen wfirde, die den 
Satzungen gemafi wegen ihrer hervorragenden Yerdienste um die Entwickelung der 
deutschen Gewerbsamkeit sich einen Anspruch auf die Medaille erworben haben, sondem 
deshalb, weil ich mir von vomherein bewufst war, dafs, soweit die Yerleihung mir zu- 
steht, sie von mir nur mit gutem Gewissen und freudigem Herzen vorgenommen werden 
kann, wenn ich die voile Sicherheit habe mit der Verleihung zugleich den Gedanken 
des Vereins vollkommen zu treffen, also wirklich als Mandatar des Yereins dazustehen. 
Indessen, ich mufs bekennen, dafs mir ffir dieses Mai die Erffillung dieser Aufgabe 
nicht allzu schwer geworden ist; ich bin sehr bald mit mir im Reinen darfiber gewesen, 
welche Wahl ich zu treffen hatte, um auf die Zustimmung des Yereins rechnen zu 
konnen. M. H., ich glaube, dafs unter alien Zweigen der Gewerbsamkeit in den letzten 
5 Jahren keiner so umfassende, so vielseitige, so in alle Verhaltnisse des Lebens ein- 
greifende Fortschritte und Eroberudgen gemacht hat als die Elektrotechnilc im weitesten 
Sinne des Wortes. (Beifall.) Sie hat ffir die Uebertragung der Kraft, ffir die Fort- 
pflanzung des Wortes, ffir die Erzeugung des Lichtes Formen gefunden, welche den 
Weg gewiesen haben nicht nur grofien wirthschaftlichen Entwickelungen im engeren 
Sinne, sondern auch den Weg gewiesen haben ffir eine heute kaum noch absehbare Ver- 
schonerung des taglichen Lebens. (Zustimmung.) M. H., wenn Sie, wie Ihr Zuruf mir 
zu bestatigen scheint, hierfiber mit mir einig sind, wird auch ohne Zweifel der Name auf 
Ihren Lippen schweben, der auf der von Ihnen gestifteten Medaille zu stehen hat, der 
Name des Mannes, der mehr wie jeder andere in diesem eminent wichtigen Zweige der 
Technik sich die hervorragendsten Yerdienste um die Gewerbsamkeit erworben hat, des 
Dr. Werner Siemens. — (Allseitige Zustimmung.) M. H., ich beklage es sehr, dafs 
Herr Dr. Siemens, durch Krankheit in Wiesbaden zurtickgehalten, nicht im Stande 
gewesen ist, heute hier zu sein, und dafs ich heute daher nicht in der Lage bin, ihn zu 
bitten, die Medaille und das Diplom aus meiner Hand entgegen zu nehmen. Ich darf 
seinen Sohn ersuchen, es an Stelle des Yaters anzunehmen. 
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Bericht fiber die Sitzung vom 2. Marz 1885. 

Vorsitzender: Staatsminister Dr. Delbriick. 


Sitzungsberichte: Zum Protokoll der Februar- Sitzung erhalt das Wort: 

Hr. Hofmann: M. H., Sie haben in den letzten beiden Sitzungen einen Antrag 
des Hrn. Dopp und eine Erwiderung des techniscben Ausschusses gehort. Ich bin nun 
in der Lage, Ihnen mitzutheilen, wie es weiter mit dem Antrage Dopp gegangen ist. 
Es ist das Komite der Internationalen Papierausstellung von 1878 einberufen worden 
auf Antrag Dopp, und dieses Komite hat einstimmig, gegen die Stimme des Herrn 
Dopp, den Antrag des Letzteren abgelehnt und hat ebenso einstimmig, gegen die 
Stimme des Herrn Dopp, einen andern vorliegenden Antrag fiber die Verwendung der 
Ueberschfisse angenommen; wie das Geld speciell verwendet werden soli, wird den Verein 
nicht interessiren. 

Das Protokoll der Februar- Sitzung wird genehmigt. 

Angemeldete Mitglieder: Die Herren: 1. Franz Mfiller jr., Greiz; 2. Dr. 
H. Schwartz, Professor, Graz; 3. Kuratorium der Fortbildungsschule, Inster- 
burg; 4. Geo. Klug, Ingenieur, Hamburg; 5. R. Mittag, Ingenieur, Berlin; 6. Dr. Otto, 
Dalhausen; 7. W. Herzberg, Assistent der Konigl. Papier -Prfifungs-Anstalt; 8. Dr. 
Th. Benas, Chemiker, Berlin; 9. K. Hartmann, Docent der Kgl. Techn. Hochschule, 
Charlottenburg; 10. Wilh. Wolff, Nieder-Schonweide. 

Aufgenommene Mitglieder: Die Herren: 1. Geh. Ober- Reg. -Rath Rommel, 
Berlin; 2. Pelytechnischer Verein in Tilsit; 3. H. Giesler, Professor und Fabrik- 
besitzer, Kannstadt- Stuttgart; 4. Vorstand der Kommissio'n ffir die Forderung 
der Industriegewerbe des Industrie- und Kulturvereins in Nfirnberg; 
5. J. Hennige, Neustadt-Magdeburg; 6. Theodor Lifsinann, Inhaber: 0. & F. Flohr, 
Berlin; 7. J. v. Jhering, Ingenieur, Berlin. 

Mittheilungen des Vorstandes: Die Herren Dr. Bohm und Kirchner haben 
die Wiederwahl in den technischen Ausschufs, Dr. Grothe die Wahl zum Schriftffihrer 
der Abtheilung ffir Mathematik und Mechanik angenommen. 
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Yorsitzender: M. H., der Bericht iiber die Yersammlung des Yereins im Juni 
1848 enthalt folgende Stelle: 

„Die Abtheilung fur Kassen- und Rechuungswesen, welche friiheren Be- 
schliissen zufolge init der Ausarbeitung einer Kasseninstruktion fur die 
v. Seidlitz-Stiftung sowohl als fur den Yerein fur GewerbfleiB beauftragt war, 
tibergiebt jetzt diese Arbeiten, nachdem durch eine gemeinschaftliche Berathung 
der Abtheilung mit der Kassbnverwaltung und den Herren Revisoren der 
v. Seydlitz-Stiftung die nothigen Abanderungen des ersten Entwurfs gemacht 
worden waren; diese Instruktionen werden beiden Yerwaltungen zur Nach- 
achtung zugesandt." 

Die Instruktion fur die Kassenfiihrung und das Rechuungswesen der v. Seydlitz- 
Stiftung bedurfte einer vollstandigen Umarbeitung; sie war in einzelnen Bestimmungen 
schon friiher obsolet geworden und ist fur den wesentlichsten Theil ihrer Bestimmungen 
dadurch unhaltbar geworden, dafs das Depositorium aufgelost ist und die Werthpapiere 
der v. Seydlitz-Stiftung bei der Reichsbank niedergelegt sind. In Folge dessen ist der 
Entwurf einer neuen Instruktion aufgestellt; derselbe ist von den Herren Kuratoren, dem 
rechtsverstandigen Mitglied der Yerwaltung, dem Rendanten, Verwaltungsbeamten und 
der Abtheilung fur Kassen- und Rechuungswesen gepriift und festgestellt worden, und 
wird nun, wie das auch 1848 der Fall war, den betheiligten Organen zur Nachachtung 
zugestellt werden. 

Ich habe ferner Folgendes mitzutheilen: Im November v. J. wurde ich von dem 
Herrn Rendanten benachrichtigt, dafs er einen besonderen Fonds hinter sich habe, fur 
das Beuth’sche Grabdenkmal, der theils aus Papieren im Betrage von 675 Jl., theils in 
baar 288,95 JL bestande. Er sprach den Wunsch aus, mit naherer Anweisung versehen 
zu werden, wie er iiberhaupt mit diesem Fonds weiter zu verfahren habe. Mir war 
von diesem Fonds, wie ich often bemerken mufs, Nichts bekannt, und ich kann jetzt 
erst nacli weiteren Ermittelungen dariiber Folgendes vortragen: 

Einer Oder der andere der Herren erinnert sich vielleicht, dafs im Herbst 1853, 
nach dem Tode Beuth’s, aus der Mitte des Yereins ein Koniite zusammentrat, um Bei- 
trage fur ein wiirdiges Grabdenkmal des Yerstorbenen entgegenzunehmen. In den Auf- 
forderungen, die dieserhalb — ubrigens nur im Korrespondenzwege — ergingen, wurde 
vorbehalten, dafs der etwaige Ueberschufs der Beitrage Yerwendung finden sollte fur 
das grofie Monument, welches schon damals fur Beuth in Aussicht genommen war. 
Im Mai 1857 ist nach Inhalt unserer Yerhandlungen iiber die Ausfuhrung des Grab- 
denkmals Rechenschaft gelegt worden; es waren damals 137 Thlr. 12 Sgr. oder 412,20 JL 
iibrig geblieben. 

Dem Vorbehalt bei der Auffor derung zu den Beitragen entsprechend wurde dieser 
Fonds reservirt, um verwendet zu werden fur das groBe Beuth-Denkmal. Nun stellte 
sich lieraus, dafs die Sainmlungen fur dieses nicht nur ausreichten, sondern einen 
bedeutenden Ueberschufs ergaben, der, soviel ich weifi, spater verwendet ist, um das 
Denkinal fur Scliinkel zu ermoglichen. Der Fall, der vorhergesehen war, dafs ein 
etwaiger Ueberschufs der Sammlung fur • das Grabdenkmal noch verwendet werden 
sollte fur das groCe Monument, trat gar nicht ein, und so erklart sich wohl, dafs dieser 
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Fonds, ohne dais weiter von ihm Notiz genommen wurde, fortgeffihrt ist und in ganz 
erfreulicher Weise von 412,20 Jl auf 963,95 JL angewachsen ist. 

Ich glaube nun, dais wir uns werden dauber schltissig zu machen haben, 
•was mit diesem Geld geschehen soli. So viel ist klar, dafs von den ursprfinglichen 
Zeichnern, wenn sie tiberhaupt ermittelt werden konnten, Niemand einen Anspruch auf 
einen Theil dieses Ueberschusses hat, denn es ist damals schon gesagt worden, dafs der 
Ueberschufs, wenn einer da sein sollte, zu anderm Zwecke sollte verwendet werden 
konnen. Allerdings konnte f'iir den anderen Zweck nichts verwendet werden, weil es 
nicht nothig war; ich habe kein Bedenken, dafs der Yerein, aus dessen Mitte die An- 
regung hervorgegangen war, bei dem die Gelder zusammengeflossen sind, dessen Rendant 
bisher den Fonds verwaltete, vollkommen befugt ist, seinerseits fiber diesen Fonds zu 
befinden, natfirlich mit der Mafigabe, dafs es im Sinn derjenigen geschehen mufs, die 
damals beigesteuert haben und da scheint mil’ Nichts naher zu liegen und natfirlicher 
zu sein, als dafs beschlossen wird: diesen Fonds zu bestimmen zur dauernden Unter- 
haltung des Grabdenkmals. Errichtet ist es, es steht jetzt beinah 30 Jahre, ich weifi 
nicht, in wie weit es jetzt schon irgendwie einer Reparatur oder auch nur eines Auf- 
helfens bedarf, aber dafs im Laufe der Zeit dieser Fall eintritt, ist klar, und ich glaube, 
dafs es nach alien Seiten hin vollkommen gerechtfertigt ist, diesen Fonds besonders hierffir 
zu bestimmen; ich bin femer der Meinung — leider ist der Herr Rendant nicht hier — 
dafs wir unsern Herrn Rendanten ersuchen, den Fonds ferner abgesondert zu verwalten, 
die etwaigen Zahlungen daraus auf Anweisung des Yorsitzenden zu leisten, Ueberschtisse, 
wie das bisher gewesen* ist, in Rentenbriefen anzulegen und, was bisher nicht geschehen 
ist, gleichzeitig mit der Legung der Rechnung fiber die Kasse des Yereins, dem Aus- 
schufs ffir Kassenwesen auch eine Uebersicht fiber diesen Fonds vorzulegen. Ich bin 
ferner der Meinung, dafs es nfitzlich sein wird, wenn man aus dem SchoB des Vereins 
schon jetzt sich davon Ueberzeugung verschafft, in welchem Zustand sich das Grab- 
denkmal befindet und ob etwa schon jetzt irgend etwas zu seiner Erhaltung nothig sei; 
von diesem letzten Gesichtspunkt aus hatte ich den stellvertretenden Herrn Vorsitzenden 
des technischen Ausschusses ersucht, die Sache im technischen Ausschufs zi. Sprache 
zu bringen und nachdem das der Fall gewesen ist, bin ich in der Lage, nun als uritten 
Antrag den zu stellen, dafs der Yerein die Herren Geh. Rath Buss e, Fabrikant Elster, 
Hofbildgiefier Glad en beck und Baurath Orth ersucht, fiber den von ihnen unter- 
suchten Zustand des Grabdenkmals dem Yerein Mittheilung zu machen. 

Hr. Geh. Rath Busse: M. H., der Auftrag des technischen Ausschufs wurde 
uns direkt fibermittelt und die eben verlesenen Herren waren am Montag vor 8 Tagen 
auf dem Kirchhof, um den Zustand des Monuments in Augenschein zu nehmen; ich 
kann daher gleich den gewfinschten Bericht geben. Das Monument ist im Grofien und 
Ganzen im besten Zustand; es ist aus polirtem Granit, eine Stele mit dem Kopf Beuths 
im Medaillon; im Granit tadellos erhalten. Das Fundament, mit Sandsteinplatten 
belegt, zeigt bis jetzt keine Spur der Yerwitterung, dagegen ist das Gitter, welches die 
Deckplatte des Grabes umgiebt, stark verrostet; es ist ein gufseisernes Gitter, welches 
seit ca. 30 Jahren nur einmal gestrichen ist. Ich habe erfahren, dafs ein pietatvoller 
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Freund des Verstorbenen, Hr. Geh. Medicinalrath Quincke, vor 15 Jahren das Gitter 
auf seine Kosten hat streichen lassen, doch bedarf es jetzt wieder der Reparatur, 
vielleicht dfirfte auch die Inschrift neu zu vergolden sein. Wir haben uns von den 
Kosten Rechenschaft gegeben und glauben, dafs es mit 50 JL zu machen ist. Solche 
Reparatur wfirde vielleicht alle 10 — 15 Jahre nothig werden, so dafs die Zinsen voll- 
kommen ausreichen, um diese Erneuerung durchzuffihren. 

Die Yersammlung beschlieBt hierauf: 

1) Dafs der zur Zeit aus 675 JL in Rentenbriefen und 288.9s JL in Baar bestehende 
Fonds fur das Beuth-Grabdenkmal zur dauernden Unterhaltung dieses Denkmals be- 
stimmt werde. 

2) Dafs der Rendant ersucht werde, diesen Fonds auch ferner in Verwahrung zu 
nehmen, die nothig werdenden Zahlungen zu leisten, verfugbare Baarbestande in Renten- 
briefen anzulegen und jahrlich, gleichzeitig mit der Vereinsrechnungslegung, dem Aus- 
schuss fur das Kassen- und Rechnungswesen eine Uebersicht fiber die Yerwaltung 
dieses Fonds vorzulegen. 

Yorsitzender: Mein dritter Antrag ist als erledigt anzusehen und ich wfirde 
das Einverstandnifs der Yersammlung damit voraussetzen dfirfen, dafs die nach dem 
Yortrage des Hm. Geh. Rath Busse augenblicklich zur Herstellung und Erhaltung des 
Denkmals nothigen Ausgaben aus dem Fonds zu bestreiten sind; ich darf dann vielleicht 
auch die Bitte aussprechen, dafs die Herren, welche die Untersnchnng vorgenommen 
haben, auch die nothigen Schritte thun wollen, um das auszuffihren, was sie fur 
nothig halten. 

Auf Yorschlag des Hrn. Yorsitzenden wird hierauf beschlossen, die nachste 
Sitzung am 30. Mfirz abzuhalten. 

Eingegangene Druckschriften: 1) Repertorium der technischen Litte- 
ratur. 2) Troost, Angewandte Botanik. 

Antrage und Berichte des technisclien Aussohusses: Hr. Prof. Dr. Slaby: 
M. H., Sie wissen, dafs derYerein einen groBen Theil der alten Bestande seiner Zeit- 
schrift bei Gelegenheit des Umznges theils den Mitgliedern des Yereins, theils ofifent- 
lichen Bibliotheken, Yereinen, Korporationen zur Yerffigung gestellt hat. Es wird Sie inter- 
essiren, zu erfahren, dafs 110 Meldungen eingegangen sind und berficksichtigt werden 
konnten. Nachdem der letzte Termin abgelaufen ist, hat sich ergeben, dafs noch ein an- 
sehnlicher Betrag von alten Jahrgangen vorhanden ist; eine vollstandige Reihe befindet 
sich nicht mehr darunter; auBerdem ist eine groBe Menge von Banden defekt, zerfressen, 
so dafs sie auch in ihrem Makulaturwerth sehr verschieden sind. Der Yerleger der 
Yerhandlungen hat in dieser Beziehung ein Schreiben an den Verein gerichtet und theilt 
mit, dafs er bereit ist, ffir diesen restirenden Theil 270 JL zu zahlen; ich bin vom 
technischen Ausschufs beauftragt worden, diese alten Bestande anzusehen, und halte das 
Angebot von 270 JL ffir annehmbar. 

Der Verein beschliefit nach dem Antrage. 
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Technisclie Tagesordnung. 

Ueber die neuesten chemischen Fortschritte auf dem Gebiet der 
Kattun - Druckerei. 

Hr. Dr. O. Witt-Mannheim: M. H., ich habe es unternommen, Ihnen heute 
uber die neueren Fortschritte in der Kattun -Druckerei zu berichten; es ist aber selbst- 
verstandlich, dafs ich in der Zeit, die mir heute zu Gebote steht, kein vollstandiges 
Bild von den Fortschritten dieser Industrie entwerfen kann; nur in grofien Zugen kann 
ich Ihnen einige der neueren Errungenschaften mittheilen. Die Kattundruckerei, der 
Zeugdruck hat sich, wie Sie wissen, aus der Farberei entwickelt; er unterscheidet sich 
dadurch von ihr, dais er nicht wie diese, die Gespinnstfasern in ihrer ganzen Masse 
gleichmaCig farbt, sondern dieselben in verwobenem Zustand ortlich mit Farbstoff be- 
ladt und so mit Mustem versieht. Die Baumwoll-Farberei verwendet Beizen; die auf 
den Fasern befestigten Beizen werden spater in Farbstofflosungen ausgefarbt und so 
kommt eine waschechte Farbung zu Stande. Es war natiirlich, dafs der Zeugdruck zu- 
nachst so verfuhr, dais er die Beizen ortlich auftrug und dann bei der darauffolgenden 
Ausfarbung, wo der Farbstoff sich nur mit den gebeizten Stellen verband, ein ge- 
mustertes Gewebe erhielt; spater lernte man Beizen und Farbstoffe in ein und derselben 
Druckmischung zu vereinigen, Farben zusammenzusetzen, die sich durch Dampfen Oder 
bloBes Aushangen an der Luft entwickelten und so entstanden die jetzt im Zeugdruck 
auf Baumwolle allgemein iiblichen Dampf- und Tafelfarben; auch auf den Seiden- und 
Wollfasern ist das Dampfen der aufgedruckten Farbstoffe ndthig, weil erst hierdurch 
eine vollkommene Vereinigung der Farbstoffe mit der thierischen Faser stattfindet, 
welche letztere dabei gleichzeitig auch die Rolle der Beize ubernimmt, d. h. den Farb- 
stoff chemisch bindet. 

Die Fortschritte, die sich nun in neuerer Zeit — ich setze die Kattundruckerei, 
wie sie vor etwa 10 Jahren existirte, als bekannt voraus — entwickelt haben, sind in der 
mannigfaltigsten Weise zu Stande gekommen. Man hat einerseits die Stoffe, die man 
bedrackt, vielfach geandert, man hat eine Unzahl von gemusterten Stoffen herzustellen 
gewufst und hat Effekte erzielt, die sehr schon und merkwiirdig sind. Um Ihnen ein 
allgemeines Bild von dem zu geben, was die heutige Kattundruckerei leistet, habe ich 
hier eine Anzahl schoner und vollkommener Muster aufgehangt, und bitte Sie nach 
Beendigung der Sitzung dieselben etwas naher anzusehen; eine groBe Anzahl ver- 
schiedener Gewebe sind dort vertreten. 

Eine andere Art des Fortschritts, der auf diesem Gebiet realisirt wurde, besteht 
in der Yerwendung vervollkommneter Apparate. 

Dieser Fortschritt ging hervor aus dem Bestreben, die Waare billiger zu liefern, 
die Arbeit, die mit dem Kattundruck verbunden ist, abzukiirzen, in gegebener Zeit eine 
groBere Menge von bedruckter Waare zu produciren, und somit die Handarbeit, die 
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sehr theuer kommt, moglichst aus dem Felde zu schlagen. Die Zahl der neu erfuadenen 
und vielfach eingebfirgerten Seng-, Scheer-, Wasch-, Trocken-, Streck-, Bleich- und 
Appreturmaschinen ist sehr erheblich; ich kann im Einzelnen keute nicht darauf ein- 
gehen, nur eine einzige Maschine mufs ich etwas naher erwahnen, weil sie gerade in 
chemischer Beziehung dem Drucker groBe Dienste leistet. Ich sagte Ihnen, dais das 
Dampfen eine der wesentlichsten Operationen fur die Fixii’ung der auf das Gewebe ge- 
brachten Farbstoffe bildet. Das gewohnliche Dampfen geschieht in Kufen aus Holz oder 
Stein oder einem anderen passenden Material, in welche das Gewebe in aufgerolltem 
Zustand hineingebracht und nach dem Schliefien der Kufen mehrere Stunden mit Damp! 
behandelt wird. Das Aufrollen der Gewebe verursachte eine gewisse Arbeit und man 
hat in England und Amerika, spater in Rufsland, den Landem der Massenproduktion 
gedruckter Stoffe, die sogenannten Kontinudampfer eingefuhrt, in denen das Gewebe 
langsam durch den Dampf hindurch gefuhrt wird und nach einiger Zeit den Apparat 
fertig gedampft verlafst. Ein anderer Apparat, der das Gewebe nur wenige Minuten 
der Einwirkung des Dampfes aussetzt, ist der sogenannte „Schnelldampfer“ von Mather 
und Platt in Manchester. Dieser Apparat arbeitet mit gespanntem Dampf und bewirkt 
so eine vorlaufige Fixirung der meisten Farben, welche erst spater in den groBen Dampf- 
apparaten zu Ende gefuhrt wird. Der Augenblicksdampfer dient zur Entwickelung von 
Anilinschwarz, zum Yerjagen fiberflfissiger Essigsaure, dei’en Dampfe in den gewohn- 
lichen geschlossenen Dampfkasten nicht entweichen konnten und daher die richtige Ent- 
wickelung der Farben storen warden; er dient auch zur Befestigung vieler Beizen, wie 
z. B. der alkalischen Chrombeize; kurz er ist ein wesentliches Hilfsmittel der Druckerei 
geworden und hat die Verbindung von Farben ermoglicht, die frfiher ganz unvertrag- 
lich waren; ich glaubte daher diesem Apparat heute etwas mehr Aufmerksamkeit 
schenken zu mfissen. 

Die bedeutendsten Fortschritte sind indels auf dem chemischen Gebiet des 
Kattundruckes erzielt und hier ist es die elsassische Druckerei, welche alien 
anderen als leuchtendes Beispiel voraufgegangen ist. Durch die Liebenswfirdigkeit 
meiner elsassischen Freunde bin ich heute in der angenehmen Lage, Ihnen ein Bild von 
den auf diesem Gebiet realisirten Fortschritten zu geben und Ihnen einzelne durch 
Muster erlauterte Details zu bringen, die sich bis jetzt der Veroffentlichung entzogen 
haben. Ehe ich indessen an diese Einzelheiten herantrete, mochte ich einige Bemer- 
kungen fiber die allgemeinen Aufgaben des Druekereitechnikers oder Koloristen ein- 
ftigen, der ja die eigentliche chemische Triebkraft jeder Kattundruckerei ist. 

Die Aufgaben eines Ohemikers, welcher seine Thatigkeit dem Zeugdruck widmet, 
weichen in mancherlei Beziehungen ab von den Aufgaben anderer technischer Ohemiker. 
Dieselben sind dreifacher Natur: die erste Aufgabe des Koloristen ist das Aufsuchen 
neuer Methoden zum Aufdruck schon bekannter oder neu auf dem Markt erscheinender 
Farbstoffe, die Ausarbeitung neuer Druckrecepte. 

Zur erfolgreichen Losung dieser Aufgabe bedarf der Koloi-ist eines ungemein 
vielseitigen Wissens auf alien Gebieten der Chemie; er mufs nicht nur vollig vertraut 
sein mit dem theoretischen Grundbau dieser Wissenschaft , sondern er mufs auch 
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Kenntnifs haben von tausend kleinen Details, die fur den Theoretiker ohne alles Inter- 
esse, fur den Drucker oft zur Basis neuer Methoden werden konnen. 

Fur die Auffindung dieser Details ist der Drucker fast ausschlieBlich auf sein 
eigenes Beobachtungstalent angewiesen. Dadurch wird der Kolorist zum Empiriker im 
besten Sinne des Wortes. Ich wiifste kein schoneres Beispiel von der Entwickelung 
solchen Beobachtungstalentes zu nennen als das Hires verstorbenen Mitbiirgers 
J. F. Runge, des Entdeckers des Anilins, dessen in den Jahren 1834 — 42 erschienenes 
Werk „Farbenchemie“ noch heute mustergiiltig ist und eine unerschopfliche Fiille von 
Anregungen liefert. 

Die Auffindung solcher neuen Methoden ist gleichsam die Formenlehre der 
Druckereitechnik, wahrend wir die zweite Aufgabe des Koloristen als die Syntax der- 
selben bezeichnen konnen. Dieselbe besteht in einer chemisch richtigen Aneinander- 
reihung und Zusammenstellung der einzelnen Farben. Aus der Anzahl der ihin zu Ge- 
bote stehenden Recepte mufs der Kolorist diejenigen auszuwahlen wissen, welche der- 
selben Endbehandlung nach dem Drucken unterworfen, sich gleichmaBig schon und voll 
entwickeln, ohne sich gegenseitig zu storen. Er darf nicht echte Farben neben uneclite 
setzen, nicht Farben, welche zum Sclilufs ein Seifen- Oder Chlorbad verlangen, neben 
solche, die ein derartiges Bad nicht vertragen, nicht Farben, welche gewisse Dampfe 
aushauchen, neben solche, die unter diesen Dampfen leiden. 

Er mufs indessen auch verstehen, derartige Einwirkungen der Farben auf ein- 
ander sich zu Nutze zu machen bezw. zu paralysiren. Wahrend die Formenlehre, die 
Receptenkunde der Druckerei ziemlich allgemein bekannt ist, und neue Befestigungs- 
methoden von Farbstoffen, Dank der in den meisten Druckereien herrschenden Frei- 
muthigkeit, stets bald an die Oeffentlichkeit gelangen, wird der Lehre von der Vereini- 
gung der verschiedenen Farben weit weniger offentliche Beachtung geschenkt; ich 
gedenke ihnen heute Abend einige interessante Beispiele aus derselben vorzufuhren. 

Die dritte Aufgabe des Koloristen ist eine rein kiinstlerische. Sie bezweckt eine 
harmonische Yereinigung der Nuancen, die das Auge nicht beleidigt, ihm vielmehr wohl- 
thut. Zu ihrer erfolgreichen Losung bedarf der Kolorist des angeborenen Farbensinns, 
der noch durch langjahrige Uebung ausgebildet sein mufs. 

Die erfolgreiche Losung dieser letzten Aufgabe erhebt den Koloristen zum 
Kiinstler. 

Nach diesen Bemerkuugen gehe ich uber zu einer Schilderung der thatsachlich 
angewendeten Farbstoffe, doch mufs ich zunachst von denjenigen Methoden und Kor- 
pern reden, die in der Beizung der Gewebe gewisse Dienste geleistet haben und deren 
naheres Studium erst in neuerer Zeit geschehen ist. Hier sind vor Allem die inter- 
essanten Beobachtungen von dem Koloristen Witz in Rouen uber die Oxycellulose oder 
Hydrocellulose zu erwahnen. Diesem Forscher verdanken wir die ersten Mittheilungen 
uber eine Veranderung aller vegetabilischen Fasem, der Cellulose, welche sich taglich 
und stiindlich vor unsern Augen voUzieht; durch den Einflufs oxydirender Agentien, 
besonders der Oxyde des Chlors wird Cellulose in eine neue Substanz, iiber deren 
chemische Natur die Ansichten noch sehr getheilt sind, ubergefuhrt, die von Herrn 
Witz Oxycellulose, von Crofs, der sich um das Studium dieser Substanzen ebenfalls 
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sehr verdient gemacht hat, Hydrocellulose genannt wird und welche im Gegensatz zur 
Cellulose grofle Affinitat zu Farbstoflfen besitzt. 

Gespinnstfasern, welche oberflaehlich in Oxycellulose verwandelt sind, farben 
sich in Losungen von Anilinfarbstoffen direkt an, wahrend reine Cellulose dies nicht 
thut. Dies ist der Grand, weshalb Papier, welches stets mit Chlorkalk. behandelt ist, 
Farbstoffe aus ihren Losungen anzieht, und zwar um so mehr, je starker es gebleicht 
ist. Man kann dies in hiibscher Weise demonstriren, indem man auf Papier mit einer 
etwas V anadinchloriir enthaltenden Losung von Aluminiumchlorat schreibt. Beim 
Trocknen zersetzt sich das Chlorat unter gleichzeitiger Bildung von Oxycellulose. 
Bringt man nun das so vorbereitete Papier in eine Losung von Methylenblau, 
so zieht die Oxycellulose den Farbstoff an und die vorher farblose Schrift erscheint 
dunkelblau auf hellblauem Grand. Ich habe Ihnen hier einen ersten Originalversuch 
von H. Schmied, dem wir diese Form desselben verdanken, mitgebracht. 

Aber nicht allein heftig wirkende Agentien, wie die Cellulose, erzeugen Oxy- 
cellulose, auch der Sauerstoff der Luft thut dies unter dem gleichzeitigen Einfluls des 
Lichtes. Getragene Stoffe sind auf den dem Licht ausgesetzt gewesenen Stellen in Oxy- 
cellulose verwandelt und so gleichsam gebeizt 

Bei einer nochmaligen Farbung ziehen diese Stellen den Farbstoff starker an 
und bereiten so dem Farber viele Miihe. Die Entdeckung der Oxycellulose ist nun von 
hochster Wichtigkeit fur die Erklarung vieler bisher rathselhafter Erscheinungen in der 
Drackerei und Farberei; praktische Verwerthung zur Beizung von Geweben hat sie 
noch nicht gefunden, weil man bisher kein Mittel besitzt, eine Schwachung des Gewebes 
bei der Oxycellulosebildung zu umgehen oder zu kompensiren. 

Interessant ist ferner die neuerdings beobachtete Thatsache, dafs die vegetabi- 
lische Faser gewisse alkalische Metallsalze zu zersetzen und 'sich den einen ihrer Kom- 
ponenten anzueignen vermag. 

Legt man Baumwolle in eine wasserige Losung von Chromoxydnatron, so wird 
dieselbe zersetzt; Natronlauge wird regenerirt und Chromoxyd schlagt sich in der Faser 
nieder. Eine so vorbereitete Faser ist fur sehr viele Farbstoffe empfanglich und farbt 
sich in den Auflosungen derselben waschecht an. 

Dieses Beizverfahren ist einer sehr ausgedehnten Anwendung fahig; in der 
Praxis gestaltet sich das Yerfahren so, dafs man den Stoflf mit einer glycerinhaltigen 
Losung von Chromoxydnatron trankt, dann eine Minute lang dampft, wascht und farbt. 

Schon Bunge hat auf das Chromoxyd als Beize hingewiesen, aber erst in aller- 
jungster Zeit hat man den ganzen Worth dieser Beize erkannt. Yiele der werthvollsten 
Farbstoffe, wie Coerulein, Alizarinblau, Gallein, Gallocyanin lassen sich nur mit Hilfe 
des Chroms fixiren; das neu entdeckte Yiktoriablau (vermuthlich ein a-Naphthyltetra- 
methylrosanilin) wird so am echtesten und schonsten befestigt; so fixirtes Yiktoriablau 
lafst sich seifen, ohne von der Faser abzufallen, und man hat daher weitere Methoden 
gesucht, um das Chromoxyd auf der Faser zu fixiren. Eine der elegantesten besteht im 
Aufdruck einer Mischung von doppelchromsaurem Kalium und unterschwefligsaurem 
Natrium mit essigsaufer Magnesia auf das Gewebe. Diese Salze wirken bei mafiiger 
Warme und moglichstem Ausschlufs von Licht nicht auf einander ein. Dampft man 
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aber den so bedruckten Stoff, so findet Reduktion des Chromates und, unter Einflufs 
des Magnesiumsalzes, Abscheidung von Chromoxyd in der Faser statt. 

Icli habe Ilmen hier Gewebe mitgebracht, welche mit Chromoxyd anf diese 
Weise gebeizt sind und habe ein Stuck davon, in Gallocyanin ausgefarbt, hinzugethan. 

Das so gebeizte Gewebe kann ebenso, wie das nach der vorhergehenden Methode 
zubereitete, in mannigfachster Weise gefarbt werden; es findet diese Methode daher viel- 
fache Yerwendung. 

An die Oxyde des Chroms schlieBen sich nun naturgemaB diejenigen des 
Mangans ; das Mangansuperoxyd (oder richtiger das Weldon’sche Manganomanganit) 
auf der Faser fixirt, wurde fruher vielfach als brauner Farbstoff benutzt, es besitzt in 
der That eine schon dunkelbraune Farbe, und wenn es fixirt ist, erhalt man ein satt- 
braun gefarbtes Gewebe; leider sind die Farben nicht echt, viele Agentien reduciren 
das Mangansuperoxyd und weiBe Flecke entstehen. Wahrend also fruher das Mangan- 
dioxyd zu den braimen Farbstoifen gezahlt wurde, hat man heute seine Anwendung 
fur diesen Zweck fast ganz aufgegeben, benutzt dasselbe indessen als werthvolle Beize. 
Es ist leicht, sogenannten Manganbister im Gewebe zu erzeugen, es geniigt hierzu, 
dasselbe mit Manganchlorfir zu tranken, dann mit Ammoniak das Oxydul daraus nieder- 
zuschlagen und an der Luft zu verhangen, so vollzieht sich hier der gesammte Wildon- 
procefs auf der Faser. 

Ich zeige Ihnen hier ein solches Gewebe. Nun benutzt man die Fahigkeit des 
Mangandioxyds, durch Agentien zerstort zu werden, zur Herstellung von Mustern. Man 
kann weiBe und farbige Figuren auf dem so erhaltenen Grand mittelst Drackfarben, 
welche als Aetzmittel Zinnchlorfir enthalten, erzeugen. Die so erhaltenen bunten Stoffe 
kamen fruher viel in den Handel, jetzt fabricirt man sie nur noch, um sie durch nach- 
tragliches Behandeln mit schwefelsaurem Anilin Oder Naphthylamin Oder anderen aro- 
matischen Basen echt auszufarben und so einen dunklen Grand zu erhalten, auf dem 
die weifien und bunten Aetzmuster scharf hervortreten. Die durch die oxydirende Wir- 
kung des Bisters auf aromatische Amine erzielten Farbtone sind ganz licht-, luft- und 
seifenecht. 

Das auf Bistergrund vorgedruckte Gewebe ist gewissermaBen halb bedruckt, 
halb gebeizt; durch die nachtragliche Anwendung der genannten aromatischen Amine 
kann man die verschiedensten Effekte erzeugen. Behandelt man z. B. mit schwefel- 
saurem Anilin, so entsteht Anilinschwarz, behandelt man mit schwefelsaurem Naphthyl- 
amin, so entsteht ein echt rothbrauner Korper, fiber dessen nahere Zusammensetzung 
man nichts Genaueres weifi, von dem man aber annimmt, dafs er ahnlich wie Anilin- 
schwarz konstituirt ist. 

Nimmt man noch andre Basen, so erhalt man andere Tone, so erzeugt z. B. 
Betanaphthalamin, ein Braun, welches vom ursprttnglichen Manganbister dem aufiem 
Aussehen nach nicht zu unterscheiden ist, aber den Vortheil hat, dafs es sich durch 
reducirende Agentien nicht verandert. Andre Korper und kompliciytere Basen sind 
zu dem gleichen Zweck versucht worden und es ist anzunehmen, dais einige Drucke- 
reien derartige Basen verwenden. Durch eine kleine Abanderang des Verfahrens kann 
man Anilinschwarz und Naphthylaminbraun auf dem Gewebe verbinden, man kann 
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namlich das. mit Manganbister bedruckte und alsdann bunt geatzte Gewebe mit Anilin- 
sulfat bedrucken und dann die noch frei bleibenden Stellen in Naphthylamin ausfarben, 
man erhalt so gemusterte Boden. 

Sie haben bier, m. H., einen Manganbister, der bunt geatzt ist und bier sind 
nocb andre Muster, welcbe mit Anilinschwarz oder mit Naphthylaminbraun ausgefarbt 
sind und endlicb eines, dessen Grund durcb gleichzeitige Yerwendung von Anilin und 
Napbtbylamin in der bescbriebenen Weise rothbraun und schwarz gestreift ist. 

Eine andere Erfindung, die zwar in ihren Anfangen schon ziemlicb alt ist, die 
aber erst in neuerer Zeit sicb zu dem entwickelt hat, was sie jetzt ist, zu einer allgemein 
angewandten Methode, ist die Yerwendung des Turkisch-Rothols. Hervorgegangen aus 
den alten WeiBbadern der Turkischrothfarberei, hat man seine Bereitung stetig abge- 
andert und gleichzeitig seine Bedeutung als Yerschonerungsmittel fast aller Farben mehr 
und mehr erkannt. Man hat gelernt, die wirksamste Turkischrotholbeize aus Ricinusol 
zu bereiten. Da man im Anfang zu diesem Zweck ausschlieBlich Schwefelsaure ver- 
wandte, so glaubte man eine atherartige Yerbindung von Schwefelsaure mit Ricinusol- 
saure als wirksamen Bestandtheil dieser Beize ansprechen zu miissen. Heute weifi man, 
dafs die Beize sich ebenso gut mit Salzsaure oder Natronlauge aus Ricinusol bereiten 
laist und dafs das Wirksame an derselben nur die Ricinusolsaure selbst ist. Past alle 
Gewebe werden jetzt vor dem Druck in der Weise vorbereitet, dafs man sie mit einer 
ammoniakalischen Auflosung von Ricinusolsaure impragnirt, dann trocknet. Die auf 
solchem Gewebe gedruckten Farben besitzen einen Glanz und eine Widerstandsfahigkeit, 
welche den auf nicht praparirtem Gewebe gedruckten Farben mangeln. 

Ehe ich die Beizen verlasse, mochte ich noch auf einen andern Umstand auf- 
merksam machen, der jetzt mehr beachtet wird; es ist die Thatsache, dafs man viele 
fertige Farben als Beizen fur andere Farben betrachten und so schon erzielte Farbungen 
verandern kann. So wirkt z. B. das Miller’sche Canarin, ein gelber Farbstoff, von dem 
spater noch die Rede sein wird, als Beize fur fast alle Anilinfarbstoffe. Ein Gleiches 
thun alle Alizarinfarben. Man kann dieses Yerhalten benutzen, indem man z. B. Alizarin- 
roth dureh nachtragliches Anfarben mit Saffranin, Alizarinviolett mit Methylviolett 
versehonert. 

Ich gehe nun zu den eigentlichen Farben selbst uber und mufs zunachst von 
dem altesten aller bekannten Farbstoffe, dem Indigo sprechen. 

Der Indigo ist schon in den altesten Zeiten zum Farben und Drucken verwendet 
worden. Die Art und Weise, wie Indigo auf dem Gewebe gefarbt wird, ist Ihnen bekannt; 
man reducirt den Indigo und taucht die Gewebe in die erhaltene alkalische Auflosung 
von IndigoweiC, welche der Farber mit dem Namen „Kiipe“ bezeichnet. Die vege- 
tabilische Faser hat eine eigenthiimliche Anziehungskraft fur den reducirten Indigo, sie 
fixirt denselben und wenn man das Gewebe aus der Fliissigkeit herausnimmt und an 
die Luft hangt, so oxydirt sich das Indigoweifs wieder und das Gewebe wird blau; 
man nennt diesen.Procel's „vergrunen“. Wiederholt man diese Behandlung, so kann man 
das Gewebe bis zu tief blauer Farbe mit Indigo impragniren. Der Anfang des Druckens 
mit Indigo bestand in dem ortlichen Auftragen der Kupe. Schon zu der Zeit, als man 
den Indigo nur im Orient kannteund benutzte, war dies Verfahren iiblich; die in Indien 
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gebrauchliche Opermentkiipe wurde mit einem Pinsel auf das Gewebe aufgetragen und 
fixirte sich dann beim Aufhangen in der Luffc. 

Auf Java fixirt man den Indigo anders; man bemalt das Gewebe mit dem Pinsel 
mit einer heiBen Schutzmasse, die grofltentheils ans dem Harz von Damara australis 
besteht und farbt nun das so vorbereitete Gewebe in der Kiipe aus; dann farben sich 
nur die Stellen, die nicht vom Harz bedeckt sind, die andern bleiben weiB, und beim 
nachherigen Waschen mit Aschenlauge entfemt sich das Harz und man erhalt ein 
weities Muster auf blauem Grund; man erzeugt so in Hollandisch Indien unter 
Zuhiilfenahme von Catechu und Munjeet zum Theil sehr kunstvolle Gewebe, welche 
unter dem Namen „ Batik" bekannt sind. Als nun der Indigo in Europa heimisch 
wurde, ting man auch an, die Gewebe mit Indigo zu bedrucken; man hat zunachst 
das alte indische Verfahren, das Aufdrucken der Opermentkiipe angewandt, ging dann 
spater dazu iiber, den Indigo in fein geriebenem Zustand auf das Gewebe aufzutragen 
und hierauf durch Behandlung mit Eisenvitriol und Kalkmilch zn reduciren. Es war 
dies eine auf dem Gewebe lokalisirte Kiipenbildung, welche man als Fayenceblaudruck 
bezeichnete. Noch spater hat man die Indigokiipe durch Sauren gefallt, es schlug 
sich IndigoweiB in einer weniger oxydirbaren Form nieder. Dies niedergeschlagene 
IndigoweiB konnte verdickt auf das Gewebe aufgedruckt werden und entwickelte sich 
nachher beim Hangen an der Luft. Endlich vervollkommnete man auch diese Methode, 
indem man einer allzu raschen Oxydation des Indigo durch Zusatz reducirender 
Agentien vorbeugte; man schlug eine koncentrirte Kiipe durch Zinnsalz nieder und erhielt 
ein Produkt, welches -aufgedruckt, an der Luft zu einem blauen Muster sich entwickelte. 
Dies Verfahren ist bis in die neueste Zeit angewendet worden. 

Alle diese Methoden, von denen ich Ihnen hier einen Ueberblick gegeben habe, 
deneu sich aber noch zahlreiche andre anschlieBen, litten an dem gemeinsamen Uebel- 
stand, dafs ein groBer Theil des Indigo sich nicht auf dem Gewebe entwickelte, sondern 
auBerhalb desselben, in den zur Verdickung angewandten Agentien, beim Waschen fiel 
dann der kostbare Indigo herunter. 

Der Indigodruck, wie er in friiheren Zeiten geiibt wurde, darf somit kaum den 
Anspruch erheben als rationed bezeichnet zu werden. 

Eine andere Art, Muster auf Indigo zu erzeugen, schlieBt sich an die Methode 
an, von der ich sagte, dafs sie in Hollandisch Indien verwendet wird; es sind das die 
Reservedrucke. Man druckt auf ein Gewebe, welches im weiBen Zustand sich befindet, 
ein Muster auf mittelst einer Schutzpappe Oder einer Reserve, d. h. mit einer Farbe, 
die aus passend verdickten oxydirenden Korpern, namentlich Kupfersalzen, besteht; 
farbt man das so vorbereitete Gewebe in der Indigokiipe aus, so wird an all den 
Stellen, wo sich die oxydirenden Kupfersalze befanden, der Indigo verhindert, sich auf 
dem Gewebe zu fixiren, und beim Yergriinen erhalt man ein farbloses Muster auf 
blauem Grund. Auch dies Verfahren fand lange Zeit Anwendung, ist aber mit zahl- 
reichen Uebelstanden verknupft. 

Einen groBen Aufschwung nahm die Indigofarberei, als man anting, den Indigo 
auf der Faser durch Aetzen zu entfernen; grade so wie auf dem mit Mangansuperoxy.d 
impragnirten Gewebe durch Zinnsalz farbige und weiBe Figuren ausgeatzt werden 
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konnen, lassen sich auch auf dem Indigo Muster erzeugen, wenn man denselben mit 
oxydirenden Agentien bedruckt; solche Agentien zerstoren den Indigo, fuhren ihn in los- 
liches Isatin iiber und die weiBe Faser kommt wieder zum Yorschein. Zunachst verwen- 
dete man dazu Chromsaure, dann hat man das vorher mit Ferridcyankalium geklotzte 
Gewebe mit verdickter Natronlauge bedruckt, an alien Stellen, wo beide Korper in 
Kontakt kamen, konnte sich die oxydirende Wirkung des Ferridcyankaliums geltend 
machen. Ein wirklich praktisches, elegantes Indigoatzverfahren verdanken wir Camille 
Kochlin, dessen Methode heute noch allgemein angewendet wird. Das Gewebe wird 
mit einer verdickten Losung von neutralem chromsauren Kalium bedruckt und dann 
mit warmer, verdunnter Schwefelsaure behandelt. Die freiwerdende Chromsaure zerstort 
den Indigo und legt die weiBe Faser wieder bloB. Weil aber ein Ueberschufs von 
Chromsaure die Fasern angreifen konnte, oder in das Saurebad gelangend, den Indigo 
an Stellen wegatzen wiirde, wo dies nicht beabsichtigt ist, so setzt man, und hierin 
besteht das Originelle und der Hauptvorzug dieser Methode, dem Schwefelsaurebade 
noch Oxalsaure zu, welche jede Spur uberschussiger Chromsaure zerstort, ohne die 
Aetzung des Indigos zu beeintrachtigen. 

Kleine Modifikatjonen des Yerfahrens erlauben, die Aetzung in beliebigen Farben 
vorzunehmen. Man braucht z. B. bloB eine ungeniigende Menge Chromat anzuwenden, 
um Hellblau zu erhalten. 

Zur Erzielung anderer Farben verwendet man die voile Menge Chromat, aber 
man fiigt der Farbe Albumin und irgend welche Pigmentfarbe hinzu. Das Saurebad 
atzt aul' diese Weise nicht nur den Indigo, sondem es koagulirt auch das Albumin und 
bewirkt so vollkommene Befestigung der Pigmentfarben. 

Da dies Yerfahren ein ebenso elegantes als einfaches ist, mochte ich mir er- 
lauben, es Ihnen rasch vorzufuhren. 

Ich habe mir zu diesem Zweck Gewebe mitgebracht, die mit solchen Farben 
vorgedruckt sind; ich gebe Ihnen hier zwei Muster, von denen das eine mit Gelb und 
WeiB bedruckt ist, das andere mit Roth, mittelst Zinnober. Alle diese Farben ent- 
halten einfach chromsaures Kali und die gelbe und rothe auBerdem noch Albumin. 

Ich habe Stiicke von denselben Geweben, die ich herumgebe, zuriickbehalten und'" 
werde Ihnen die Einwirkung der Saure auf diese Gewebe vorweisen. 

Sie sehen, m. H., indem ich dies Gewebe, welches mit Gelb und WeiB bedruckt 
ist, in das Saurebad tauche, entwickelt sich das Muster ganz deutlich. Das andere mit 
Zinnober bedruckte Muster erscheint ebenfalls in voller Scharfe beim Eintauchen in das 
Saurebad. 

Um Ihnen fertig entwickelte Gewebe zu zeigen, habe ich Ihnen hier auch noch 
ein paar Muster mitgebracht, die in WeiB und farbig auf Indigo geatzt sind. Dies 
Aetzverfahren, welches sehr vielen Anforderungen genugt, war indessen fur gewisse . 
Zwecke doch nicht geeignet; so war es z. B. wiinschenswerth, Indigo und Alizarin 
gleichzeitig auf einem Gewebe zu besitzen, zwei durchaus echte Farben, die sich schon 
vereinigen und hiibsche Effekte hervorbringen. Man suchte daher nach Aetzverfahren, 
die gleichzeitig erlauben, Thonerde auf dem Gewebe zu:%efestigen; solche Yerfahren hat 
man vielfach gefunden; z. B. genugt es, chlorsaure Thdherde auf den Indigo zu drucken, 
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durch Hangen zu entwickeln, ran ein farbloses Muster zu erhalten , welches nun nicht 
mehr aus dem urspriinglich bloBgelegten Baumwollfaserstofif besteht, sondern auch 
Thonerde fixirt enthalt. Behandelt man die Thonerde in tiblicher Weise mit den ver- 
schiedenen, zu ihrer Befestigung nothigen Badern, Wasserglas, Kuhkoth etc., so bekommt 
man ein WeiB, welches sich im Alizarinbade' roth farbt. 

Ein anderes' Yerfahren besteht darin, dafs man das Gewebe mit rothem Blut- 
laugensalz impragnirt und mit einer verdickten Losung von Thonerdenatron bedruckt; 
an alien Stellen, wo dies aufgedruckt wird, entwickelt sich WeiB, gleichzeitig schlagt sich 
Thonerde nieder, nachtraglich kann das Gewebe im Alizarinrothbade ausgefarbt warden. 
Roth auf Indigo, welches in dieser Weise fixirt ist,- habe ich Ihnen ebenfalls hier mit- 
gebracht. Nach den Methoden, die ich Ihnen beschrieb und die vollkommen Befriedi- 
gendes leisten , erhalt man weiBe und farbige Muster auf blauem Grund. Es war nun 
wunschenswerth , auch solche Methoden zu besitzen, die in vollkommener Weise er- 
laubten, blaue Muster auf weiBem oder farbigem Grund zu erzeugen; zu diesem Zwecke 
sind in neuester Zeit vielfache Anstrengungen gemacht worden und man hat verschiedene 
hiibsche Yerfahren aufgefunden. 

Eins dieser Yerfahren diirfte Ihnen aus dem kurzlich vor Ihnen gehaltenen Yor- 
trag des Herrn Dr. Schultz bekannt sein; es gestattet, Indigo in rationeller Weise auf 
der Faser zu fixiren, und zwar durch Bildung des kunstlichen Indigo aus Orthonitro- 
phenylpropiolsaure auf der Faser selbst, durch Reduktion bei Gegenwart von Alkalien. 

Als ein zu diesem Zweck taugliches Reduktionsmittel gebrauchte man friiher 
Traubenzucker, jetzt -benutzt man nur Xanthogensaure und dieses ist ein groBer Uebel- 
stand, da der unleidliche Geruch dieses Produkts den damit behandelten Geweben hart- 
nackig anhaftet und durch Waschen etc. nicht entfernt werden kann. 

Auch der Preis des kunstlichen Indigos, ist ein viel zu hoher, um an ausgiebige 
Yerwendung desselben denken zu konnen. Die Orthonitrophenylpropiolsaure findet 
daher hochstens noch fur sehr kleine, wenig Farbstoff erfordernde Desseins Anwendung. 

Die so bedeutsame wissenschaftliche Entdeckung Baeyers hat somit nicht den 
gehofften Erfolg in technischer Beziehung gehabt; dagegen ist ein anderes Verfahren in 
Aufnahme gekommen, welches die groBte Zukunft besitzt, . es ist dies eine rationelle Me- 
thode der drtlichen Kupenbildung, deren Auffindung den Herren Schlieper und Baum 
in Elbaitbld gelungen ist; das Yerfahren besteht ungefahr in Folgendem: man impragnirt 
das Ge1Ke.be vor dem Druck mit Traubenzucker, Glykose, einer Substanz, welche in Be- 
riihrung mit Alkalien heftig reducirend wirkt. Dann trocknet man scharf, bedruckt 
die Gewebe mit einer Farbe, die aus fein gemahlenem Indigo, Natronlauge und Ver- 
dickungsmitteln besteht, und so dick ist, dafs sie auf dem Gewebe haftet, nicht aber 
in dasselbe eindringt; das Gewebe wird nun als bald getrocknet und gedampft. Bei dieser 
. letzteren Operation verfliissigt sich die Farbe, dringt in das zuckerhaltige Gewebe ein 
und nun beginnt die Reaktion. Der Indigo wird zu IndigoweiB reducirt, welches sich 
mit dem Gewebe test verbindet. Nach dem Dampfen sehen die gedruckten Stellen 
graugrun aus, es ist dann kein Indigo mehr vorhanden. Im Kontakt mit der Luft aber 
entsteht derselbe, beim Waschen fallen die loslichen Nebenprodukte der Reaktion ab, 
wahrend der Indigo, mit der Faser fest verbunden, zuriickbleibt. Der groBe Yortheil 
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dieser Methode besteht darin, dafs man Indigo nur einseitig auf die Faser aufbringt, 
wahrend die Farberei unter alien Umstanden beide Seiten des Gewebes mit Farbstoff 
bedeckt; man braucht daher um „uni“ blaue Gewebe zu erzielen, nur halb so viel Indigo 
als man bei Anwendung der Kiipe brauchen wiirde; ein anderer Yortheil ist der, dafs 
man so befestigten Indigo auch atzen kann, gerade wie das Kiipenblau. Kurz es ist 
anzunehmen, dafs diese Methode, die ja auch noch an gewissen Uebelstanden leidet, 
doch grofie Ausdehnung erfahren wird. Die erwahnten Uebelstande bestehen darin, dafs 
die kleinsten Details des Yerfahrens innegehalten werden miissen, wenn man des Erfolges 
sicher sein will; ich habe Ihnen hier solche Gewebe, die nach Schlieper und Baum- 
scher Methode bedruckt sind, mitgebracht. 

Auch dieses sinnreiche Yerfahren ist vielfacher Modifikationen fahig, eine der 
htibschesten ist seine Yerwendung auf alizarinroth gefarbtem Stoff. Die sonst sehr 
stabilen Alizarinlacke, die nur durch wenige Agentien zu zerstoren sind, werden durch 
die stark alkalische Indigofarbe in ihrem Zusammenhang gelockert. Behandelt man nun 
den Stoff nachtraglich noch mit ziemlich starker Schwefelsaure von 7° B4., so findet 
an alien Stellen wo Indigo sitzt, ein volliger Zerfall des Alizarinlackes statt. Das 
Alizarinroth wird an diesen Stellen thatsachlich durch Indigoblau ersetzt und es entsteht 
eine blaue Zeichnung auf rothem Grand. Diese Farbenzusammenstellung ist ungemein 
beliebt, man kann gewissermaCen sagen, dafs die Kombination von Turkischroth mit 
Blau fast alle wechselnden Moden tiberdauert, es ist daher natiirlich, dafs man noch 
nach anderen Mitteln gesucht hat, um das gleiche Resultat zu erzielen. 

Eine der hiibschesten Methoden zu diesem Zwecke beruht auf der Entdeckung, 
dafs man das Alizarinroth ebenso reserviren kann, wie ich es vorher vom Indigo beschrieb. 

Mit Hiilfe von Alizarinblau, dessen Nuance indessen etwas rothlicher ist als die 
des Indigo, lassen sich blaue Muster auf rothem Grand durch Reservage des letzteren leicht 
herstellen. Zu diesem Zweck drackt man auf das Gewebe die blaue Zeichnung mit der 
Alizarinblaufarbe, der man indessen irgend einen Korper zusetzt, welcher mit Thonerde 
leicht losliche Verbindungen eingeht, z. B. Weinsaure. Nach dem Trocknen dieses Drackes, 
druckt man iiber das ganze Gewebe, ohne Riicksicht auf die Zeichnung, das gewohnliche 
Alizarinroth. Bei dem nun folgenden Dampfen entwickeln sich beide Farben, das Roth 
indessen nur da, wo es auf dem Stoff keine seiner Entwickelung feindliche Weinsaure 
angetroffen hat. Nach dem Waschen treten dann beide Farben fur sich hervor. Ich 
habe hier Methylenblau und Alizarinblau unter Alizarinroth gedrackt, und hier habe 
ich Methylgrun und Coerulein unter Alizarinroth reservirt. 

Besonders wichtig ist das von Prudhomme entdeckte, von Brunck zuerst 
technisch verwerthete Alizarinblau. So lange dasselbe als solches in den Handel 
gebracht und nur durch essigsaures Chrom befestigt wurde, war seine Anwendung 
eine beschrankte, und erstreckte sich nur auf jene Falle, in denen ein absolut seifen- 
echtes Blau verlangt wurde. 

Man erkannte bald, dafs ein Zusatz von Natriumbisulflt die Farbe wesentlich ver- 
besserte. Wirklich bedeutsam wm’de ihre Yerwendung erst, als es Brunck gelang, eine 
in Wasser leicht losliche Doppelverbindung des Alizarinblaus mit Natriumbisulfit her- 
zustellen, welche patentirt wurde und unter dem Namen Alizarinblau S sich im Handel 
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befindet. Seine Befestigung erfolgt durch Zusatz einer aus essigsaurem Chrom und essig- 
saurera Nickel bestehenden Beize zur Druckfarbe und nachfolgendes Dampfen. Man ver- 
wendet, wie gesagt, jetzt das Alizarinblau sehr haufig und erzielt Effekte, die vom 
tiefsten Blau bis Yiolett variiren und sehr echt sind. 

In ahnlicher Weise wie unter Alizarinroth reservirt man jetzt auch weiBe und 
zarte farbige Muster unter Anilinschwarz. Nur setzt man hier statt der Weinsaure 
andere geeignete Verbindungen, besonders essigsaure und rhodanwasserstoffsaure Salze, 
den Druckfarben zu. 

Ein anderer Weg zur Erzielung blau und rother Dessins besteht darin, schon 
gedrucktes, aber noch nicht durch Dampfen entwickeltes Alizarinroth an seiner Entwicke- 
lung zu verhindern, indem man eine passend zusammengesetzte blaue Farbe uber das- 
selbe druckt. 

Es eignen sich hierzu vor Allem die bekannten PreuBischblau - Dampffarben, 
welche einen reichlichen Zusatz von Weinsaure enthalten. Leider ist aber dieses Blau 
nicht sehr echt und namentlich durch seine Empfindlichkeit gegen Alkalien vom Indigo 
leicht zu unterscheiden. 

Ein Indigoersatz, von dem man sich bei seinem Erscheinen sehr viel versprach, 
ist das Indophenol. In seiner Nuance und all seinen Eigenschaften gleicht dasselbe 
dem Indigo so vollstandig, dafs man beide Farbstoffe sehr leicht verwechseln kann. Nur 
im Yerhalten gegen Sauren sind beide verschieden. Indigo ist indifferent gegen alle 
Sauren, mit Ausnahme von Salpetersaure, welche ihn unter Gelbfarbung zerstort. Indo- 
phenol ist ziemlich empfindlich fast gegen alle Sauren und farbt sich dabei unter Zer- 
setzung roth. Dies ist der Grand, weshalb die im Anfang auf dieses Produkt gesetzten 
Hoffnungen nur unvollstandig in Erfullung gingen. Indophenol bildet genau wie Indigo 
ein farbloses Reduktionsprodukt, welches in alkalischer Losung begierig Sauerstoff ab- 
sorbirt und wieder zu Indophenol wird. In saurer Losung, namentlich in Gegenwart 
von Zinnverbindungen, ist dagegen dies Produkt sehr bestandig; darauf grundet sich 
auch seine Anwendungsweise. Man iibergieBt Indophenolblau mit essigsaurem Zinn, 
wobei es in IndophenolweiB ubergeht. Die so erhaltene Paste wird verdickt und ge- 
druckt. Beim Dampfen verfliegt die Essigsaure und eine Oxydation zu Indophenolblau 
findet statt, welches nunmehr wasch- und lichtecht fixirt zuruckbleibt. 

Ich werde in diese Schale etwas Indophenolweiss thun und durch Zusatz von 
etwas Natronlauge in den alkalischen Zustand uberfiihren; Sie werden sehen, dafs es 
sich sofort oxydirt, und dabei, genau wie eine Indigokiipe, kupferig schimmert. 

Wenn nun auch im Kattundrack die Yerwendung des Indophenols in Folge 
seiner Saureempfindlichkeit eine beschrankte geblieben ist, so hat es sich doch im Woll- 
druck einzuburgern vermocht und dient hier zur Erzeugung des oft genannten Blau- 
und Rothartikels in vortrefflicher Weise. 

Was fur die Baumwolle das Alizarin, das sind fur die Wolle die Azofarbstoffe, 
namentlich das Azoponceauroth, man erzeugt mit denselben scharlachrothe Niiancen, 
die dem Turkischroth an Feuer und Glanz nichts nachgeben; diese Niiancen sind aber 
sehr echt und es war schwer, sie zu entfernen. Man hat indessen die Beobachtung ge- 
macht, dais das Indophenol in seinem reducirten Zustand ein sehr gutes Aetzmittel fur 
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Azoponceau aufWolle abgiebt; man kann mit reducirten Indophenolfarben das Ponceau 
in einer Art und Weise von der Wolle fortatzen, wie es mit Zinnchloriir allein kaum ge- 
lingt. Das Indophenol • tritt dabei an den Platz des von ihm zerstorten Ponceau und 
man erzielt auf diese Weise Effekte, welche ungemein glanzend und beliebt sind. 

Von der Vollstandigkeit, mit der die Aetzung des Ponceau erfolgt und gleich- 
zeitig von der Sicherheit, mit der das Verfahren sich ausftibren lafst, legen Ihnen diese 
Muster in der Weise Zeugnifs ab, dafs das eigentlich Geatzte einen viel groBeren Raum- 
inhalt deckt, als das ursprungliche Roth; das ursprtinglich auf der Wolle vorhandene 
Ponceau ist also zum groBten Theil wieder zerstort und nur der geringste Theil ist 
zuruckgeblieben ; es ist anzunehmen, dafs diese Methode vielfach noch weitere inter- 
essante Anwendung linden wird. 

Ehe ich nun die Indigo-Ersatzmittel verlasse, mufs ich noch eines Korpers ge- 
denken, der schon recht alt ist, sich aus den bescheidensten Anlangen entwickelte, spater 
aber recht groBe Dimensionen annahm. Ueber die eigentliche Natur dieses Indigo- 
ersatzes, welcher von verschiedenen Fabrikanten hergestellt wird, ist Genaueres nicht 
bekannt; man weiB nur, dais derselbe aus Blauholzextrakt mit Hulfe von Kalium- 
bichromat und Natriumbisulfit bereitet wird; er diirfte daher vielleicht aus der Bisulfit- - 
verbindung eines Oxydationsproduktes des Blauholzfarbstoffes bestehen. Die Anwen- 
dung dieses Korpers in der Druckerei erfolgt unter Benutzung von essigsaurem Chrom- 
xoyd als Beize; man erzielt so Nuancen, welche dem Indigo ahnlich, aber etwas grauer 
sind als dieser; die erzielten Farben sind nicht sehr echt. 

Unter den neueren violetten F arbstoffen sind nur wenige zu erwahnen, deren Ver- 
halten im Druck neue Gesichtspunkte darbieten. Es sind dies die Neutralfarben , deren 
Verwendung indessen eine beschrankte ist, vor Allem aber das Gallocyanin, ein gleich- 
zeitig basischer und saurer Korper, welcher durch die Einwirkung von Nitrosodimethyl- 
anilin auf Gallussaure entsteht. Dieser Korper lafst sich nur mittelst Chromoxyd auf 
dem Gewebe fixiren und ist durch seine auBerordentliche Licht-, Luft- und Seifenecht- 
heit zweifellos dazu berufen, eine groBe Rolle in der Druckerei zu spielen. In Verbin- 
dung mit Kreuzbeeren lafst er sich ebenfalls zum Ersatz des Indigo benutzen. 

Von ganz besonderem Interesse fur die Druckerei sind femer das Gallein und 
Coerulein, zwei durch Baeyer entdeckte Farbstoffe, welche lange Zeit technisch unbeachtet 
blieben, jetzt aber eine um so wichtigere Rolle spielen. 

Das Coerulein findet im Druck taglich ausgedehntere Verwendung, fast alle die 
jetzt so beliebten olivgriinen Tone auf den Geweben werden mit demselben erzeugt; 
Coerulein ist ebenso licht-, luft- und waschecht wie Alizarin und Indigoblau, und leicht 
zu fixiren, indem man es mit essigsaurem Chrom und Natriumbisulfit aufdruckt; auch 
kann man dasselbe, ebenso wie Alizarinblau, unter Alizarinroth reserviren. Die von 
Brunck, gleichzeitig mit dem Alizarinblau S entdeckte und patentirte, wasserlosliche 
Bisulfitverbindung des Coerulein hat sich bis jetzt nicht einzubiirgern vermocht. Es 
linden sich mannigfache Coerulein-Tone in den Mustern, die hier aufgehangt sind. 

Dies Muster, welches ich jetzt herumreiche, m. H., enthalt Coeruleingriin und 
ist, wie ich gleich bemerken will, ferner noch interessant durch die zarten Graus, die 
darin vorkommen; sie werden erzeugt, indem man einen Korper, der friiher nur fur 
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Wolle verwendet wurde, mittelst Tannin auf dem Gewebe flxirt; ich meine das Indulin; 
es ist ein schon ziemlich lange bekannter Farbstoff, der von den Herren Martius 
und GrieB entdeckt wurde. Die Sulfosaure dieses Farbstoffes • findet schon lange Zeit 
Yerwendung zur Erzeugung dunkelblauer Niiancen in der Woll- und Seidenfarberei, 
erst in neuerer Zeit aber hat man begonnen, dasselbe fiir Grau im Baumwolldruck zu 
verwerthen. Auch das spritlosliche Judulin findet jetzt im Baumwollendruck Yer- 
wendung, indem man dasselbe in Pastenform, unter Zusatz von Aethylweinsaure, auf- 
druckt. Beim Dampfen zersetzt sich die Aethylweinsaure, der freiwerdende Alkohol 
bringt das Judulin in Losung und lagert es im Gewebe ab. 

Unter den rothen Farbstoffen findet im Druck nach wie vor das Alizarin die 
ausgedehnteste Anwendung. Dasselbe dient fast ausschlieBlich zur Erzeugung aller 
Niiancen vom zartesten Rosa bis zum tiefsten Braunroth. Neuerungen in der Art seiner 
Yerwendung liegen nicht vor; die alten, urspriinglich fiir die naturlichen Krappfarbstoffe 
ausgearbeiteten Recepte sind heute noch giiltig. Da indessen bei der Yerwendung des 
Alizarins das zur Erzielung schoner Niiancen unumganglich nothige Seifen mitunter 
lastig fallt, die Alizarin-Druckfarben auch weniger bequem und billig herzustellen sind 
als fiir andere Farbstoffe, so hat man sioh schon mehrfach bemiiht, auch einen Ersatz 
fur das Alizarin zu finden. Grofie Hoffnungen setzt man in dieser Beziehung auf das 
ganz neuerdings eingefiihrte Azarin, die Bisulfitverbindung eines Azofarbstoffes, welcher 
aus Didiazodioxysulfobenzid einerseits und p-Naphthol anderseits bereitet wird; das 
Originelle dieser Erfindung liegt in der Einfiihrung der Sulfongruppe, durch deren An- 
wesenlieit die den Azofarbstoffen sonst eigene Sublimirbarkeit vernichtet wird. Das 
Azarin fixirt sich leicht und schon mit essigsaurer Thonerde, scheint ziemlich echt zu 
sein und wird seine Hauptanwendung wahrscheinlich zur Erzielung heller Rosatone 
finden. Ich habe Ihnen hier einige Laboratoriums-Versuche mit Azarin mitgebracht; 
Sie sehen, es ist ein hiibseher rother Farbstoff; er lafst sich auch, wahrscheinlich mit 
Zinnchlorur, atzen. Um mit Azarin die gelbrothen Niiancen des Alizarins nachzuahmen, 
kann man dasselbe mit gelben Farbstoffen mischen oder iiberfarben; man verwendet 
hierzu Korper, die eine gewisse Affinitat zur Baumwolle haben, ich fiihre als Muster 
solcher Korper das Flavophenin vor, einen Azofarbstoff, der die Eigenthiimliclikeit be- 
sitzt, dafs er im blofien Seifenwasser auf die Baumwollfaser aufgelit und sie vollkommen 
echt farbt. 

Man hat angefangen, in jiingster Zeit derartigen Korpern, die sich ohne Beize 
mit der vegetabilischen Faser verbinden, eine groBere Beachtung zu schenken. Man 
glaubte friiher, dafs derartige Korper nicht recht niitzlich seien; man wufste ja, dafs 
z. B. Bisinarckbraun sich mit der Faser direkt verbindet, doch hielt man derartige 
Farbungen nicht fur echt; in neuerer Zeit hat man indessen gefunden, dafs es doch 
Farbstoffe giebt, die sich vollkommen fest mit der Faser verbinden, wie z. B. das eben 
genannte Flavophenin, das Kanarin von Prochoroff & Miller, endlich das Kongoroth, 
fiber welches Ihnen Hr. Dr. Martius in einer friiheren Sitzung berichtete. 

Was das Kanarin betrifft, so ist dies ein Oxydationsprodukt der Rhodanwasser- 
stoffsaure; dasselbe hat noch die weitere Eigenschaft, anderen Farbstoffen gegentiber 
die Rolle einer Beize zu spielen. 
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Die sonstigen Nenerungen auf dem Gebiet der gelben Farben sind fur den 
Kattundruck weniger wichtig. Es waren als solche neue-gelbe Farbstoffe zu nennen 
das Auramin, ein Ammoniakderivat des Tetrametbyldiamidobenzopbenons, ein sehr 
glanzender, aber etwas licht- und saureempfindlicher Farbstoff; das Flavanilin, ein 
neues basisches Gelb aus der Chinolinreihe. Ferner erwahne ich die Erzeugung von 
Kadmiumgelb auf der Faser durch Dampfen eines Geraisclxes von Kadmiumnitrat und 
Natriumhyposulfit, endlich das sogenannte schwefelfeste Chromgelb, ein Cbromgelb, 
.welches etwas Kadmiumniti’at enthalt und daher mit Albumin befestigt werden kann, 
ohne durch den Schwefelgehalt des letzteren gebraunt zu werden. An den Aufdruck des 
Chromgelbs in Form seiner Losung in citronensaurem Ammoniak und Entwickelung 
der Farbe durch Dampfen mag endlich ebenfalls erinnert werden. 

M. H., wenn auch das Bild, welches ich Ihnen heute entrollt habe, nur einen 
kleinen Theil dessen zeigt, was auf dem Gebiet der Druckerei Neues und Werthvolles 
geleistet worden ist, so hoffe ich doch, in Ihnen die Ueberzeugung wachgerufen zu 
haben, dafs der modeme Kattundruck, was Fortschritt und Yerwerthung der von der 
Wissenschaft gewonnenen Resultate betrifft, den Yergleich mit jeder anderen Branche 
chemischer Gewerbthatigkeit auszuhalten vermag. Es ist dies um so mehr anzu- 
erkennen, weil gerade die Druckerei, bei der Fiille der zu beachtenden Details, der 
Versuchung ausgesetzt ist, in tragen Empirisinus und Geheimnifskramerei zu verfallen, 
eine Yersuchung, der sie, wie Sie sehen, keineswegs nachgegeben hat. 

Um Ihnen ein Bild von dem zu geben, was der Kattundruck heute in seiner 
vollendetsten Form, in chemischer und kiinstlerisclier Hinsicht leistet, empfehle ich die 
aufgehangten Muster Ihrer geneigten Beachtung; ich verdanke dieselben der Freundlich- 
keit verschiedener Elsasser Drucker, welchen an dieser Stelle meinen Dank auszuspreclien 
mil* eine angenehme Pflicht ist. 

Hr. Prof. Liebermann: M H., mich, als alten Kattundrucker, haben der Vor- 
trag und speciell die ausgezeiclinet schonen elsasser Druckproben besonders interessirt. 
Wegen der einzelnen Details, fiber die ich gem Auskunft haben mochte, glaube ich, 
werde ich mich zweckmaBiger mit dem Hrn. Yortragenden privatim abfinden. Ich 
mochte mil* daher hier nur eine Bemerkung erlauben; dais namlick, wie ich glaube, 
der Hr. Yortragende darin irrt, dafs das Schnelldampfen so neu sei, wie er angenommen 
hat. Eine derartige Schnelldampfe, ich weiB nicht ob derselben, aber jedenfalls sehr 
ahnlicher Konstruktion, wie sie Hr. Witt anffihrt, befand sich bereits in der Mitte der 
60 er Jahre in der hiesigen Dannenberger’schen Kattunfabrik in dauernder Thatigkeit. 
Allerdings erinnere ich mich wohl, dais, wenn damals in Miilhausen von dieser Schnell- 
dampfe die Rede war, dort stets behauptet wurde, dieser Apparat ermogliche nicht 
einen so korrekten Druck, wie man ihn von der elsasser Fabrikation fordere. Es freut 
mich, dafs auch die elsasser Fabrikanten jetzt die Schwierigkeit iiberwunden haben und 
jetzt auch mit diesem, durch die Schnelligkeit seines Arbeitens ausgezeichneten Apparat, 
so schone Waare, wie die vorliegende, zu arbeiten verstehen. 
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Kleinere Mittheilungen. 

1) Ueber die Technik der venetianisehen Mosaik. 

Hr. Dr. Frank: M. H., der Herr Vorredner hat Ihnen von den Fortschritten 
einer Industrie berichtet, welche wesentlich der neueren Zeit angehort, ich mochte Ihnen 
ixn Folgenden Mittheilungen fiber Bestrebungen machen, die darauf ausgehen, eine alte 
Technik wieder lebensfahig zu gestalten, eine Technik, die freilich auch bemiiht ist, 
Muster zu kopiren aber auf Unterlagen, die nicht zu den textilen zahlen, sondern mog- 
lichst starr und fest sind und bei denen daher die ganze Weiche und Tonung nur durch 
die Variation in den Farben erzielt wird. Es sind dies die hier schon mehrfach be- 
sprochenen und neuerdings durch unsere Preisaufgabe noch besonders in den Vorder- 
grund gestellten Venetianisehen Mosaiken, Leistungen des Kunstgewerbes, die in den 
letzten Jahrzehnten mit dem Namen „Salviati“ gewissermaBen verschmolzen sind, da 
dieser Mann der Wiederbeleber und theilweise Wiederentdecker der alt venetianisehen 
Technik ist. Fur die Geschichte dieses Kunstzweiges ist mir ein Wort Goethe’s in 
seiner italienischen Reise bezeichnend; er sagt da gelegentlich der Betrachtung der 
Mosaikbilder in der Kirche San Marco: „Die Kunst, welche dem Alten seine FuB- 
boden bereitete, dem Christen seine Kirchenhimmel wolbte, hat sich jetzt 
aufDosen und Armbander verkriimelt; diese Zeiten sind schlechter als man 
denkt." Nun, die Zeiten haben sich auch hierin etwas gebessert, man sucht seit Mitte 
dieses Jahrhundertsndie Kunst wieder auf ihre alte Bedeutung zu bringen, immerhin 
zeigt uns das Goeth’e’sche Wort, dafs die Fertigkeit der Mosaicisten nie ganz unter- 
gegangen war und dafs nur ihre Verwerthung fur hohere ornamentale und architektonische 
Zwecke lange Zeit ruhte. Salviati, der in den 60 er Jahren der Wiederbeleber dieser 
Kunst wurde, war von Beruf nicht Techniker, sondern Jurist; aber ein Patriot und 
Enthusiast im besten Sinn des Wortes ging sein Streben dahin, das alt-venetianische 
Kunsthandwerk wieder zu beleben, um zunachst die schon sehr verfallenen Mosaiken, 
welche die Kirchen in Venedig schmiicken, zu restauriren und daran fur seine Vaterstadt 
eine neue Industrie zu knupfen. Salviati hatte das groBe Gluck, in seinen Bestrebungen 
unterstiitzt zu werden durch L. Radi, einen Glasschmelzer von Murano und tiichtigen 
Praktiker, der Salviati Alles das zubrachte, was jener nicht besaB; die technischen Er- 
fahrungen und Traditionen sowie die Kenntnifs der Handgriffe, die gerade hierbei von 
sehr hoher Bedeutung sind. Es ist so die Mosaik nicht nur wieder gefunden, ja wieder 
geschaffen, sondern es sind auch Verbesserungen hinzu gebracht worden, die uns hoffen 
lassen, dafs wh’ damit fur die Architektur namentlich bei uns im Norden noch be- 
deutende Effekte erzielen werden. Es war dies auch fur unsern Verein das leitende' 
Motiv bei Stellung der Preisaufgabe, die bekanntlich dahin lautete: die Zusammensetzung 
und Herstellung venetianischer Glasfliisse zu erforschen. Sie, m. H., haben in der 
vorigen Sitzung die Ertheilung des Preises an Herrn Prof. Schwartz in Graz beschlossen, 
der eine groBe Reihe von Farben nicht allein untersucht, sondern auf Grund der er- 
haltenen analytischen Resultate auch wieder hergestellt hat, es ist also gleich die Probe 
auf die Richtigkeit der Analysen gemacht. Die Arbeit von Schwartz hat uns aber noch 

n* 



78 


2. Marz 1885. 


in einer andern Richtung interessante Aufschliisse geliefert. Schwarz zeigt, dafs die 
Zusammensetzung der neuen venetianischen Mosaiken und Pasten „so echt“, so genau 
den alten Formen nachgebildet ist, dafs die Muraneser Fabrikation auch die Fortschritte 
der neueren Glastechnik in Bezug auf die durch hoheren Kieselsauregehalt erhohte Harte 
und Bestandigkeit der Glasfliisse noch ignoriren zu miissen glaubt. — Yiele der von 
Schwartz analysirten Glasfliisse entsprechen deshalb unsern jetzigen Anforderungen in 
dieser Beziehung nicht ausreichend, ja es haben sich darunter solche gefunden, die bis 
zu 9 % Arseniksaure enthalten, und wenn auch die Mosaiken nicht direkt zur Dekoration 
von Gebrauchsgefaflen benutzt werden, so ist ein solcher Zusatz auch in anderer Hinsicht 
nicht unbedenklich, weil ein derart hoher Arsenikgehalt dem Glas seine Widerstands- 
fahigkeit gegen Witterungseinfliisse nimmt. Es ist nun ein besonders erfreulicher Um- 
stand, dafs neben den Arbeiten von Schwartz schon seit einigen Jahren in Deutschland 
eine Reihe von andern Yersuchen ausgefiihrt sind, die speciell darauf hinzielen, diese 
Mangel der venetianischen Glasfliisse zu heben. Ich babe heute das Yergniigen, Ihnen 
aus dem Laboratorium nieines friiheren Mitarbeiters, des jetzigen Doceuten an der tech- 
nischen Hochschule in Braunschweig Herm Dr. Max Miiller, eine Reihe von Glasfliissen 
vorzulegen, die in Bezug auf Komposition und Harte die venetianischen Originale iifeer- 
treffen; den einfachsten Beweis hierfiir liefere ich Ihnen, indem ich mit einem Miiller- 
schen Glase das Muraneser Glas ritze. 

Ich fiirchte, dafs viele von den bei uns als Auflendekoration verwendeten vene- 
tianischen Mosaiken auf die Dauer unsern Herbst- und Wintersturmen nicht widerstehen, 
wahrend doch gerade hierin ein Hauptwerth dieses Materials im Gegensatz zur Fresko- 
malerei liegen sollte. 

Wer von Ihnen die Mosaiken an der Siegessaule, die doch erst seit wenigen 
Jahren angebracht sind, genauer betrachtet hat, wird bemerkt haben, dafs einige Par- 
tien derselben bereits die Einwirkung unserer Winter zeigen, und wenn die Sache zur 
Zeit auch noch nicht gerade bedenklich erscheint, so ware es doch immerhin wiinschens- 
werth, Glasfliisse von groflerer Dauerhaftigkeit zu haben. Ich erlaube mir, Ihnen nun 
von den Miiller’schen Glasfliissen einige Suiten vorzulegen; wie Sie sehen, ist schon eine 
Reihe prachtiger Farben darunter; bisher sind sie hauptsachlich zu Schmuckzwecken 
verwendet, und ist bereits recht Erfreuliches damit geleistet, namentlich in romischer 
Mosaik. Diese unterscheidet sich von der venetianischen bekanntlich dadurch, dafs sie 
nicht aus Platten, sondern bei sonst gleicher Glasmasse aus Stabchen besteht. Ich lege 
die von Muller dafiir hergestellte Farbenreihe hier auch mit vor. Die Technik der 
romischen Mosaik ist iibrigens auch in Deutschland nicht unbekannt, man macht davon 
fiir die sogenannte Millefiori und retikulirten Glaser seit langer Zeit ausgedehnten Ge- 
brauch. Hier sind solche einzelnen Stabe, die mit geschmolzenem Glase zusammengeleimt 
(iiberfangen) wurden und die verschiedensten Muster und Kombinationen bilden. Aber 
so bemerkenswerth das bisher durch die Arbeiten von Schwartz und Muller Erreichte 
ist, so ward damit doch nur ein Theil des Gebietes erschlossen, es verfiigt die Muraneser 
Industrie noch iiber andere Formen der Technik, die ganz besonders interessant aber 
auch besonders schwierig sind, die Goldgrundpasten, die in der Weise hergestellt werden, 
dafs auf eine ganz diinne Glasplatte ein Stuckchen Blattgold gelegt und dann eine 
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Partie Glas in fliissigem Zustand daruber gebreitet vvird; da das obere Glas sehr beil's 
1st, so biingt es das Gold etwas zura Schmelzen und aufserdem werden durch die hierbei 
in dem Goldblatte entstehenden netzartigen Risse die untere und die obere Glasplatte 
zusammengeklebt resp. geschweifit, wahrend das Gold als diinnes spiegelndes Blattchen 
oder Netz dazwischen liegt. Die Kombinationen, die sich hieraus erzielen lassen, iiber- 
treffen fast die Leistungen der Farberei nocb in Bezug auf Glanz, Mannigfaltigkeit und 
Schonheit. Die betr. Yariationen werden so hergestellt, dafs die obere Glasplatte von 
einer Farbe ist, dann das Gold folgt, und dann die untere Platte von einer andern Farbe; 
da nun das Gold zerrissen und durchsichtig ist, hat man hier gleichzeitig drei Farbe- 
wirkungen auf einander, man hat den Reflex der oberen dunnen Farbetafel, das Gold 
und den inneren Reflex aus der unteren starken Glasplatte, und kommt so zu den eigen- 
artigsten schonsten Effekten. Sie wollen die hier vorliegenden Platten, welche sich nur 
durch die Farbe des Ueberfanges unterscheiden , vergleichen, urn daran zu erkennen, 
mit welcher Leichtigkeit sich da verschiedene Goldtone erzielen lassen. Yon einem Theil 
der Platte habe ich nun das diinne obere Glasblatt abgeschalt und das wird Ihnen auch 
die schwache Seite dieser sonst hochst eigenartigen und schonen Technik zeigen. Sie 
sehen hierbei die Schweiflung zwischen beiden Platten, d. h. die Verbindung, die durch 
das Gold bewirkt ist, deutlich hervortreten. Es liegt nun auf der Hand, dafs, wenn 
durch irgend welche schlechte Yerbindung, durch iibermaBige Erhitzung Oder mangel- 
hafte Abkiihlung in der oberen dunnen Glasplatte Spannungen oder Risse entstehen, 
dann leicht Feuchtigkeit einzieht, die bei sinkender Temperatur zur Eisbildung fiihrt 
und die obere Glasplatte absprengt, so dafs nach und nach der Lustre zerstort wird. 
Selbst Salviati, der doch in der Herstellung von Goldgrundglasern die langste Erfahrung 
und eine bisher unerreichte Meisterschaft besitzt, klagt uber die stets neu auftretenden 
Schwierigkeiten, welche sich bei diesem Theil der Fabrikation bieten und zu schweren 
Verlusten an Zeit und Geld fuhren. Wie weit die Kaiserlich russische Mosaikmanufaktur 
in Petersburg die Zuverlassigkeit ihrer Goldgrundglaser beherrscht, habe ich nicht er- 
fahren konnen. 

Es sind nun nach ahnlichem Yerfahren neuei-dings auch andere Farben aus zwei 
Platten ohne Goldzwischenlage hergestellt worden und ich kann Ihnen auch von diesem 
interessanten Material Proben vorlegen. Z. B. hier 4 Tone, die mit derselben Glasmasse, 
einem Goldrubin, erzielt sind, die undurchsichtige weifse Unterlage ist ein Kryolithglas, 
wie wir es in den Lajnpenkuppeln haben. 

Es wird nun unsere Aufgabe sein, mit Hiilfe weiterer wissenschaftlicher For- 
schungen, zu denen nach dem Antrag der Abtheilung fur Kunst und Kunstgewerbe, 
unser Yerein hoffentlieh die Mittel bereit stellen wird, fur die fiber aus schwierige Technik, 
der Goldglaser ebenso giinstige Resultate zu erzielen, wie sie in den Arbeiten von Schwartz 
und Muller fur die einfach gefarbten Pasten uns bereits vorliegen. 

Ich gelie nun noch kurz auf die Herstellung der Mosaikbilder selbst ein, weil 
sich darad neben dem technischen und kixnstlerischen auch noch ein gewisses wirth- 
schaftliches Interesse kniipft, welches mir gar nicht so unbedeutend zu sein scheiut, 
weil, wahrend andere Zweige der Hausindustrie sich eher vermindern als vermehren, 
ich von der Mosaiktechnik hoflfe, dafs sich durch sie ein neues Feld erdffnen wird, auf 
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dem auch viele Madchen aus den gebildeten Standen eine angenehmere und mehr lohnende 
Beschaftigung finden konnten als bei der mfihsamen, augenverderbenden Stickerei. Be- 
kanntlich wurde die Steinmosaik frfiher einfach so ausgefiihrt wie nocb heute die Mosaik- 
pflasterung, indem man ein Steincben neben das andere in den Mortel setzt und so das 
Muster langsam bildet. Salviati bat auch in dieser Beziehung einen bedeutenden Fort- 
schritt dadurch erzielt, dafs er die Herstellung der Mosaik alia rovescia erfand. Wahrend 
also frtiher zur Dekoration eines Raumes der Mosaicist an Ort und Stelle sein mufste 
und nur langsam ein Steinchen nach dem andern in den stets frisch aufzutragenden 
Mortel hineinklebte und jeden Fehler nur sehr schwer, ahnlich wie bei der Wandmalerei, 
wieder gut machen konnte, zertheilt Salviati die Gemalde jetzt erst in grosse Partien, 
die auf starkes Papier mit den zugehorigen Farben angegeben sind und lafst nun jedes 
einzelne Stuck in seiner Werkstatt und unter seiner standigen Aufsicht von den Mo- 
saicisten arbeiten. Die Wiirfelchen werden umgekehrt aufgeklebt und mittelst eines be- 
sonderen Kleisters so festgehalten, dafs die Kartons fertig an den Ort der Bestimmung 
geschickt und dort auf die Wand, welche mit Mortel versehen ist, nur angelegt zu 
werden brauchen; nach Erhartung des Mortels wird mit Wasser das Papier aufgeweicht 
und abgewaschen und das ganze Bild tfitt auf einmal und in aller Sclionheit hervor. 
Diese Methode Salviati’s ermoglicht es also, Arbeiten, die frtiher Jahrzehnte erforderten, 
in kurzester Zeit und zugleich wesentlich besser auszuftihren. — Ich lege Ihnen endlich 
noch einfache Produkte von Klein-Mosaik-Kunst vor, kann aber auf die Florentiner Mosaik, 
die ja meist Muscheln und Halbedelsteine benutzt und wieder eine ganz eigenartige 
Technik bildet, nicht naher eingehen, dagegen mochte ich auf die Kleinglasmosaik zu- 
nachst als erste Station und als Uebungsmaterial hinweisen, weil man deren Produkte 
so vielfach venverthen kann; ich habe hier einige der einfachsten Muster mitgebracht, 
kleine Bouquets und dergl., die aus Glassplittern zusammengesefzt sind; Arbeiten, wie 
sie sich auf der Turiner Ausstellung auch als Leistungen von Arbeits-Schulen vorfanden, 
die eben mit einer reclit feinen Buntstickerei vollkommen konkurriren konnen und die 
namentlich, wenn sie zu besseren Ausfiihrungen und damit zur Hebung dieser Industrie 
leiten, doch fur uns ein hohes Interesse haben. 

Wenn wir die Frage von den so dargelegten mannigfachen Gesichtspunkten an- 
sehen, werden wir es, wie ich glaube, nicht bedauern, sie angeregt zu haben, vielmehr 
gern die Zeit und die vorhandenen Mittel benutzen, um diese schone Technik weiter bei 
uns einzubtirgern und auszubilden. 

2. Ueber eine neue Methode der Wasserhebung. 

Hr. Geh.-Rath Dr. Werner Siemens: M. H., ich bitte, mir noch einige Minuten 
Gehor zu schenken, um Ihnen eine kurze Mittheilung iiber eine neue Methode der 
Wasserhebung zu machen, welche ich mit giinstigem Erfolge angewendet habe. Es 
handelte sich um die Entwasserung eines Braunkohlenflotzes in der Nahe Berlins, 
welches mit einer fiber 30 m hohen Schicht feinen, flieCenden Sandes bedeckt ist. Die 
zur Mederbringung eines Schachtes benutzte Methode des Herrn Potsch, die darin 
besteht, den nassen Sand durch eingesenkte Rohren, in welchen man kontinuirlich eiue 
stark abgektihlte Flfissigkeit cirknliren lafst, zuzufrieren und den Schacht dann in der 
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liartgefrorenen Masse bergmannisch abzuteufen, war zwar in so weit gelungen, als der 
Schacht bis zu dem etliche 30 m tief liegenden Kohlenflotze ohne Anstand vollendet 
werden konnte; doch als der Schutz des Frostmantels aufhorte, war das eindringende 
Wasser nicht mehr zu bewaltigen und der Schacht fiillte sich mit Wasser und mitge- 
rissenem Sande. Um das Werk zu vollenden und einen gesicherten Abbau des Koklen- 
lagers zu ermoglichen, erschien als das geeignetste Mittel, das in dem nach alien Seiten 
offenen Sandmeer von alien Seiten herandringende Grundwasser durcli ein System von 
Abessinier-Brunnen dem Boden kontinuirlich zu entziehen und dadurch den Wasser- 
druck an der Brnclistelle zu beseitigen. In den engen Brunnenrohren lassen sich aber 
Druckpumpen von groBer Leistungsfahigkeit nicht gut anbringen. Ein mit komprimirter 
Lnft betriebenes Ventilpumpensystem versprach zwar bessere Resultate, doch erschien 
die Leistungsfahigkeit der einzelnen Brunnen noch immer zu klein im Verhaltnifs zur 
GroBe der zu bewaltigenden Wassermassen. 

Diese Nothlage fiihrte mich auf den Gedanken, die in Geysern, Sprudelquellen, 
Petroleumfontainen etc. von der Natur selbst so vielfach benutzte Methode der Fliissig- 
lieitshebung durch Gasentwickelung in der Tiefe nachzubilden und durch Einfiihrung 
komprimirter Luft in den Sauger eiues Abessinier-Rohres einen kiinstlichen Geyser- 
brunnen herzustellen. Dieser Plan fand weder bei Gelehrten noch bei Praktikern, denen 
ich ihn mittheilte, Ahklang und es gehorte eine betrachtliche Ueberzeugungsfestigkeit 
dazu, ihn dennoch auszufiiliren. 

Der Erfolg hat aber meine Anschauung vollstandig bestatigt, wie Sie sehen 
werden, wenn Sie, einen mit Lufthebung versehenen Abessinier-Brunnen der Fabrik von 
Siemens & Halske besichtigen wollen, wozu ich die Herren, welche die Sadie inter- 
essirt, hiermit einlade. Der benutzte, schon lange bestehende Abessinier-Brunnen hat 
eine Rohrweite von 80 mm , ist ca. 30 m tief eingesenkt, und ist mit einem Sauger von 
etwa 3 m Lange versehen. Das Rohr ist zu diesem Versuche mit einer Yerlangerung 
von 9 m iiber dem Boden versehen; die durch eine in umgekehrter Richtung gedrehte 
Lokomobile komprimirte Luft wird durch ein Bleirohr von 2 cm lichter Weite, dessen 
unteres Ende mit einem unten geschlossenen Kupferrohr mit vielen feinen Lochern zum 
Austritt der Luft versehen ist, im Rohre hinab bis zum Sauger gefuhrt. 

Sobald die Luft im Kessel der Lokomobile bis auf 3 Atmospharen Druck kom- 
primirt ist, tritt dieselbe in das mit Wasser bis zum Grundwasserniveau gefullte Rohr 
ein und steigt in demselben in vielen feinen Blasen langsam in die Hohe. Da jede 
Blase auf das iiber ihr befindliche Wasser einen Druck vom Gewichte des durch sie 
verdrangten Wassers ausiibt, so wird durch den von sammtlichen Blasen ausgeiibten 
Auftrieb das Gleichgewicht in dem aus dem Rohre und dem Grundwasser gebildeten 
kommunicirenden Rohrsystem gestort, das Wasser mufs sich im Rohre so hoch heben, 
bis wieder Gleichgewicht mit dem Drucke des Grundwassers herbeigefuhrt ist, Oder, 
wenn das Rohr so hoch nicht ist, mufs es oben ausstromen und mit der, der iibrig 
bleibenden Druckdifferenz entsprechenden Geschwindigkeit durch den Sauger nacli- 
stromen. 

Diese Geschwindigkeit wird eine konstante, wenn der Luftzuflufs konstant ist, 
und ist abhangig von der Menge der in der Zeiteinheit zugefuhrten Luft und den Rei- 
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bungswiderstanden im Rohre und dem Sauger. Es ist hierbei zu bemerken, dafs die 
Luftblasen, wahrend sie mit dem Wasserstrom schnell in die Hohe steigen, sich a.11- 
mahlich wieder bis zum Atmospliarendruck ausdebnen, also aueh eine entsprechend 
groBere Menge Wasser verdrangen. Fur deu durcb die eingepumpte Luft bewirkten 
Auftrieb ist daher die mittlere Dichtigkeit der Luft im Rohre in Rechnung zu zieben. 
Soil das Wasser mithin um die balbe Grundwasserhohe, vom Sauger an gemessen, ge- 
boben werden, so mufs zur Erzielung des hydi'ostatischen Gleichgewichts das specifiscbe 
Gewicht des Geinisches von Wasser und Luft im Rohre im Durchschnitt 2 /a sein, es 
mufs also hierfur y 3 des durch den Sauger eintretenden Wasservolumens Luft von der 
Dichtigkeit der halben Druckliohe des Grundwassers eingefubrt werden, Oder ’/ 6 des 
Wasservolumens zur vollen Druckhohe komprimirte, in der Tiefe eintretende Luft. Zur 
Beschleunigung des Wassers bis zur Austrittsgeschwindigkeit und zur Ueberwindung 
des Reibungswiderstandes im Rohre und im Sauger mufs dieses Luftvolumen noch ent- 
sprechend vergroBert werden. 

Diese Vermehrung des nothigen Luftquantums zur Erzeugung der Wasserbewe- 
gung bildet im Wesentlichen den Arbeitsverlust, zu dem noch hinzuzurechnen ist der 
Arbeitsverlust durch Erwarmung der Luft bei ihrer Kompression und ein weiterer, der 
vom. Verhaltnifs der Geschwindigkeit, mit welcher die Luftblasen im ruhigen Wasser 
aufsteigen, zu der Geschwindigkeit, mit welcher sie mit dem stromenden Wasser empor- 
steigen, abhangt. Tritt die Luft durch viele feine Oeffnungen in das Wasser ein, so 
dafs die Blasen klein werden, also langsam im ruhigen Wasser aufsteigen, und ist die 
Wassergeschwindigkeit betrachtlich, so ist der letztgenannte Arbeitsverlust nur unbe- 
deutend. Bei dem angefuhrten Versuche wurde durch das 80 mm weite Rohr in der 
Minute eine Wassermenge von 600 — 700 1 gehoben und eine Wassergeschwindigkeit von 
2,5 m in der Sekunde erzielt. In Wirklichkeit ist die Geschwindigkeit noch viel groBer, 
da das Wasser, namentlich im oberen Theil 'des Rohres mit einer groBen Menge Luft 
gemischt ist, und als ein schwerer, homogener Schaum aus der Rohrmiindung heraus- 
geschleudert wird. Eine Berechnung der Oekonomie dieser Wasserhebungsmethode hat 
noch nicht ausgefiihrt werden konnen, und es wird auch noch vieler Versuche bedurfen, 
um die besten Verhaltnisse der Rohr- und Saugerdimensionen, der Rohrlange zu der 
Hubhohe des Wassers und der einzublasenden Luftmenge zu ermitteln. Man kann aber 
schon jetzt mit Bestimmtheit behaupten, dafs diese neue Wasserhebungsmethode in vielen 
Fallen, namentlich beim Bergbau, landlichen Bewasserungsanlagen etc. niitzliche Ver- 
wendung finden wh’d. Sie ist auch nicht auf die Benutzung von Abessinier-Brunnen 
mit Saugern beschrankt, sondern iiberall da anwendbar, wo man durch Anlage tiefer 
Brunnen oder eingesenkter tiefer Rohren, von deren Grund aus sich das Steigerohr 
erhebt, ein kommunicirendes Rohr von mindestens halber Hohe des Steigerohrs unter 
dem Niveau des zu hebenden Wassers herstellen kann. 

Schlufs: 9 Uhr. 
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